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D-05.03.11. FREZOWANIE ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej (ST) sq wymagania dotyczace odbioru i frezowania
nawierzchni na zimno zwigzane z robét zwigzanych z budowa ciggow pieszych i zjazdéw do posesji przy Budowie chodnika
w ciggu drogi krajowej nr 10 w m. Mierzyn.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty przedstawione w tym rozdziale obejmuja wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowej na zimno. Roboty
nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami Dokumentacji Projektowej, wymaganiami okreslonymi w ST oraz z zaleceniami
Inzyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérmnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gteboko$¢.
1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni na okreslong gtebokos¢ z doktadno$cig
okre$long w pkt 5 niniejszej ST. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewni¢ zachowanie wymaganej rownosci
oraz pochylei poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagana, rowno$¢ okreslono w pkt 5 niniejszej ST.
InZzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. W przypadku stosowania frezarki mechanicznie nalezy wcze$niej
zaniwelowa¢ istniejaca nawierzchnig w celu doktadnego ustalenia koniecznej gtebokosci frezowania, a wyniki niwelacji
opisaC czytelnie na istniejacej nawierzchni. Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Wydajno$c¢ frezarki powinna zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okre$lonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym
zaktdceniu ruchu. Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Do uzyskania akceptaciji sprzetu
przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarki, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow oraz w jak najmniejszym
stopniu utrudniac ruch ogdiny na ulicy, jezeli jest to praca pod "ruchem".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady dotycz ace robét

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gteboko$ci, szerokosci pochyler zgodnych z Dokumentacijg Projektowa,
Nierdwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowq tatg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego
powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 mm. Inzynier moze dopusci¢ wigksze nieréwnosci w przypadkach watpliwych.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas ze wzgleddéw bezpieczenstwa
nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

« nalezy usuna¢ Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

» przy frezowaniu poszczegoinych paséw ruchu, wysoko$¢ pionowych krawedzi nie powinna stwarza¢ zagrozenia
dla ruchu,

» pionowe krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny mie¢ tagodnie $ciete krawedzie.

Ustugi Projektowe i Nadzor Lucyna Kaczyriska 57



SPECYFIKACJE TECHNICZNE. D -05.03.11. Frezowanie istniejacej nawierzchni bitumiczne;.
Budowa chodnika w ciagu drogi krajowej nr 10 w m. Mierzyn

5.2. Frezowanie istniej gcej warstwy

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, zachowujac spadki
poprzeczne i niwelete drogi oraz réwno$¢ powierzchni okreslong w pkt 5.1. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na
gteboko$¢ projektowang z doktadno$cig £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac¢ nastepujace pomiary :

e réwno$¢ podiuzna - fatg 4-metrowa co 20 m,

¢ rownos¢ poprzeczna - tatg 4-metrowg co 20 m,

« spadki poprzeczne - co 50 m,

» szerokos¢ frezowania - co 50 m,

 glebokos¢ frezowania - na biezaco wg pkt 5.1.
Dopuszczalne nieréwno$ci powierzchni po frezowaniu okreslono w punkcie 5.1. Spadek poprzeczny powierzchni po
frezowaniu powinien by¢ zgodny z okre$lonym w Dokumentacji Projektowej, z tolerancjg + 0,5 %. Szerokos$¢ frezowania
powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentaciji Projektowej z doktadnoscia + 5 cm. Gteboko$¢ frezowania powinna by¢
zgodna z okre$long w Dokumentaciji Projektowej z doktadno$cig + 8mm.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w m2. Obmiar robét odbywa sig w
obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacii.

Obmiar nie powinien obejmowaé jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w
Dokumentaciji Projektowej z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pi$mie przez Inzyniera.

Nadmierna gteboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji Projektowej,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowq zaptate. Koszt
ewentualnych wyréwnan w miejscach przefrezowanych poniesie Wykonawca.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow z biezacej kontroli robot. Odbioru dokonuje
Inzynier na podstawie wynikow pomiaréw Wykonawcy i ewentualnych uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni
po frezowaniu.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznej stuzbie geodezyjnej przeprowadzenie uzupetniajgcych pomiardw, wtedy
gdy:
«  zakres lub czestotliwo$¢ pomiaréw Wykonawcy sg niezgodne z ST,
« istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnosci pomiaréw Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia wad, Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za nie
majacq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne nawierzchni i zgodnie z ustaleniami kontraktu ustali¢ zakres i
wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Platno$¢ za m? frezowania nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakoSci rob6t na podstawie wynikow
pomiardw i oceny wizualnej.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowg nalezy wykonac:

- frezowanie naw. bitumicznej grubo$ci do 6 cm na powierzchni
- transport gruzu pochodzacego z frezowania na odktad do ponownego wykorzystania na odl. 5 km

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuie :

e prace pomiarowe,

*  oznakowanie robot,

» frezowanie,

*  wywiezienie sfrezowanego materiatu na odktad,

e przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931 - 04 ,Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg”.
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