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1.KANALIZACJA DESZCZOWA 
1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z budową kanalizacji deszczowej. 

1.2. Zakres stosowania SST 

 Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót związanych z zadaniem :   budowa sceny z zadaszeniem o konstrukcji 
stalowej wraz z niezbędną infrastrukturą na działce nr 399, przy ul.Sportowej 7 w Dobrej. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
budową kanalizacji deszczowej . 

1.4.1. Kanalizacja deszczowa - sieć kanalizacyjna zewnętrzna przeznaczona do odprowadzania 
ścieków opadowych. 

1.4.2. Kanały 

1.4.2.1. Kanał - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania ścieków. 

1.4.2.2. Kanał deszczowy - kanał przeznaczony do odprowadzania ścieków opadowych. 

1.4.2.3. Przykanalik - kanał przeznaczony do połączenia wpustu deszczowego z siecią kanalizacji 
deszczowej. 

1.4.2.4. Kanał zbiorczy - kanał przeznaczony do zbierania ścieków z co najmniej dwóch kanałów 
bocznych. 

1.4.2.5. Kolektor główny - kanał przeznaczony do zbierania ścieków z kanałów oraz kanałów 
zbiorczych i odprowadzenia ich do odbiornika. 

1.4.2.6. Kanał nieprzełazowy - kanał zamknięty o wysokości wewnętrznej mniejszej niż            1,0 m. 

1.4.2.7. Kanał przełazowy - kanał zamknięty o wysokości wewnętrznej równej lub większej niż 1,0 m. 

1.4.3. Urządzenia (elementy) uzbrojenia sieci 

1.4.3.1. Studzienka kanalizacyjna na kanale nieprzełazowym - studzienka przeznaczona do kontroli i 
prawidłowej eksploatacji kanałów. 

1.4.3.2. Komora kanalizacyjna - komora rewizyjna na kanale przełazowym przeznaczona do kontroli i 
prawidłowej eksploatacji kanałów. 

1.4.3.3. Wpust deszczowy – studzienka ściekowa przeznaczona do odprowadzenia ścieków 
opadowych, spływających  z utwardzonych powierzchni terenu, do sieci kanalizacyjnej. 

1.4.4. Elementy studzienek i komór 

1.4.4.1. Komora robocza - zasadnicza część studzienki lub komory przeznaczona do czynności 
eksploatacyjnych. Wysokość komory roboczej jest to odległość pomiędzy rzędną dolnej powierzchni 
płyty lub innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a rzędną spocznika. 

1.4.4.2. Komin włazowy - szyb połączeniowy komory roboczej z powierzchnią ziemi, przeznaczony 
do zejścia obsługi do komory roboczej. 

1.4.4.3. Płyta przykrycia studzienki lub komory - płyta przykrywająca komorę roboczą. 

1.4.4.4. Właz kanałowy - element żeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek 
rewizyjnych lub komór kanalizacyjnych, umożliwiający dostęp do urządzeń kanalizacyjnych. 
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1.4.4.5. Kineta - wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przepływu w nim 
ścieków. 

1.4.4.6. Spocznik - element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomiędzy kinetą a ścianą 
komory roboczej. 

1.4.4.7. Skrzynka wpustu deszczowego – element żeliwny przeznaczony do odbioru ścieków 
opadowych, składajacy się z korpusu oraz kratki zamykającej wlot wpustu. 

1.4.4.8. Pierścień odciążający – element żelbetowy przenoszący obciążenia od ruchu pojazdów , na 
którym osadzona jest skrzynka wpustu ulicznego lub właz kanałowy. 

1.4.4.9. Nadstawka – element wpustu, krąg żelbetowy usytuowany poniżej pierścienia odciążającego i 
nad przykanalikiem. 

1.4.4.10. Osadnik – element wpustu, krąg żelbetowy usytuowany poniżej wlotu przykanalika , 
zakończony kinetą, służący do zbierania zanieczyszczeń. 

1.4.4.11. Korytko odwodnieniowe – prostokątny element prefabrykowany, wykonany z 
polimerobetonu, o przekroju poprzecznym w kształcie liter U,  umożliwiający tworzenie 
ciągów linowych na wpust, na którym osadzony jest ruszt ściekowy ( stalowy lub żeliwny),  

1.4.5. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania  i składowania podano w OST D-
M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Rury kanałowe 

2.2.1. Rury z PVC 

 Na budowę odcinka kanalizacji deszczowej należy zastosować rury o średnicy 160 mm.  

2.3. Odwodnienie liniowe 

2.3.1. Korytka odpływowe prefabrykowane. 

Zastosować systemowe korytka odwodnieniowe szer. 150 mm i stałej wysokości 260 mm, bez 
spadku,. Korytka należy układać na ławie betonowej z betonu żwirowego B 25. Elementy powinny 
odpowiadać wymaganiom PN-93/H-74124 12]   i  PN-73/S-96-015 [13] oraz posiadać Aprobatę 
Techniczną IBDiM 

2.3.3.  Ruszt ściekowy 

Korytka powinny posiadać ruszt żeliwny klasy C – 250 kN. 

2.4. Kruszywo na podsypkę 

Podsypka może być wykonana z tłucznia lub żwiru. Użyty materiał na podsypkę powinien 
odpowiadać wymaganiom stosownych norm, np. PN-B-06712 [7], PN-B-11111 [3], PN-B-11112 [4]. 

2.5. Beton 

Beton hydrotechniczny B-20 i B-25 powinien odpowiadać wymaganiom PN-EN 206 – 1/2000  [17]. 

2.6. Zaprawa cementowa 

 Zaprawa cementowa powinna odpowiadać wymaganiom PN-B-14501 [7]. 
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2.7. Składowanie materiałów 

2.7.1.  Rury PCW 

 Rury składować w położeniu poziomym, na równym podłożu lub gęsto ułożonych podkładach 
drewnianych, na wysokość nie większą niż 2 m. Rury można składować przy zastosowaniu opakowań 
transportowych (palet). Rury powinny być zabezpieczone przed przesuwaniem się. W czasie 
składowania rury powinny być chronione przed bezpośrednim działaniem promieni słonecznych, a 
temperatura w miejscu przechowywania nie powinna przekraczać 40 ˚ C . dopuszcza się czasowe 
składowanie bez zadaszenia, nie dłużej jak ½ roku od daty produkcji. Należy zwrócić uwagę aby rury 
nie stykały się z ostrymi przedmiotami i nie zostały w wyniku tego uszkodzone mechanicznie. 
Składowanie powinno umożliwiać dostęp do poszczególnych stosów wyrobów lub pojedynczych 
kręgów. 

2.7.2. Odwodnieni liniowe 

 Studzienki  i korytka odpływowe powinny być składowane na otwartej przestrzeni, w paletach 
transportowych. 

2.7.3. Kruszywo 

 Kruszywo należy składować na utwardzonym i odwodnionym podłożu w sposób 
zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania kanalizacji deszczowej 

 Wykonawca przystępujący do wykonania kanalizacji deszczowej powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

− koparek podsiębiernych, 

− spycharek kołowych lub gąsienicowych, 

− sprzętu do zagęszczania gruntu, 

− beczkowozów. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 4. 

4.2. Transport rur i elementów z PCW 

 Transport rur PCW powinien odbywać się samochodami w pozycji poziomej w paletach. Rury 
powinny być zabezpieczone przed przesuwaniem się oraz przed uszkodzeniem ostrymi 
przedmiotami.. Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewożonych elementów, Wykonawca 
dokona ich usztywnienia przez zastosowanie przekładek, rozporów i klinów z drewna, gumy lub 
innych odpowiednich materiałów. Podczas prac rozładunkowych rur i elementów studzienek 
rewizyjnych nie wolno rzucać. 

4.3. Transport korytek odwodnieniowych 

 Elementy odwodnienia liniowego mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu w 
sposób zabezpieczony przed przesuwaniem się podczas transportu. 
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4.4. Transport mieszanki betonowej 

 Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie środki transportowe, które nie 
spowodują segregacji składników, zmiany składu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obniżenia 
temperatury przekraczającej granicę określoną w wymaganiach technologicznych. 

4.5. Transport kruszyw 

 Kruszywa mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, w sposób zabezpieczający 
je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem. 

4.7. Transport cementu i jego przechowywanie 

 Transport cementu i przechowywanie powinny być zgodne z BN-88/6731-08 [16]. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

            Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Roboty przygotowawcze 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w 
terenie za pomocą kołków osiowych, kołków świadków i kołków krawędziowych. 
 W przypadku niedostatecznej ilości reperów stałych, Wykonawca wbuduje repery 
tymczasowe (z rzędnymi sprawdzonymi przez służby geodezyjne, a szkice sytuacyjne reperów i ich 
rzędne przekaże Inżynierowi. 

5.3. Roboty ziemne 

 Wykopy należy wykonać jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robót - 
wykopu (ręcznie i mechanicznie) powinny być dostosowane do głębokości wykopu, danych 
geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu mechanicznego. Dno wykopu powinno być równe. 

5.4. Przygotowanie podłoża 

 Pod rury kanalizacyjne należy wykonać podłoże z pospółki o grubości  20  cm.  
Zagęszczenie podłoża powinno być zgodne z określonym w SST. 

5.5. Roboty montażowe 

5.5.1. Rurociągi kanalizacyjne 

 Rury kanalizacyjne należy  układać w gotowym wykopie, na przygotowanej podsypce 
piaskowej gr. 20 cm. Rury po zmontowaniu obsypać ręcznie kruszywem naturalnym na wysokość 30 
cm powyżej rury. Zagęszczenie ręczne lub z zastosowaniem wody. Pozostałą część wykopu 
zasypywać warstwami z zagęszczeniem mechanicznym 

5.5.2. Odwodnienie liniowe. 

Korytka odwodnieniowe przeznaczone do odprowadzania wód opadowych z utwardzonego 
placu. przedmiaru robót cz. drogowa.. Korytka należy montować na ławie betonowej z betonu B 25 
Wierzch kraty powinien znajdować się 0,5 cm poniżej poziomu nawierzchni betonowej 
 W projekcie przewidziano odprowadzenie wód opadowych do projektowanych studni 
chłonnych  przykanalikami  z rur PCW φ 160 mm  
5.5.3. Zasypanie wykopów i ich zagęszczenie 
 Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami grubości 20 cm. Materiał zasypowy 
powinien być równomiernie układany i zagęszczany po obu stronach przewodu. Wskaźnik 
zagęszczenia powinien wynosić 1,0. 
 Rodzaj gruntu do zasypywania wykopów Wykonawca uzgodni z Inżynierem. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Kontrola, pomiary i badania 

6.2.1. Badania przed przystąpieniem do robót 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania materiałów do betonu 
i zapraw i ustalić receptę. 

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robót 

 Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w 
zakresie i z częstotliwością określoną w niniejszej SST i zaakceptowaną przez Inżyniera. 
 W szczególności kontrola powinna obejmować: 
− sprawdzenie rzędnych założonych ław celowniczych w nawiązaniu do podanych stałych punktów 

wysokościowych z dokładnością do 1 cm, 

− badanie zabezpieczenia wykopów przed zalaniem wodą, 
− badanie i pomiary szerokości, grubości i zagęszczenia wykonanej warstwy podłoża z kruszywa 

mineralnego lub betonu, 

− sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektową założenia przewodów i studzienek, 

− sprawdzenie prawidłowości uszczelniania przewodów, 

− sprawdzenie rzędnych posadowienia studzienek ściekowych (kratek) i pokryw włazowych, 

− sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją. 
−  
6.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania 

− odchylenie odległości krawędzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno 

wynosić więcej niż ± 5 cm, 

− odchylenie wymiarów w planie nie powinno być większe niż 0,01 m, 

− odchylenie grubości warstwy podłoża nie powinno przekraczać ± 3 cm, 

− odchylenie szerokości warstwy podłoża nie powinno przekraczać ± 5 cm, 

− wskaźnik zagęszczenia zasypki wykopów określony w trzech miejscach na długości 100 m 
powinien być zgodny z pkt 5.5.9, 

− rzędne kratek ściekowych i pokryw studzienek powinny być wykonane z dokładnością do ± 5 mm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest  1 m  wykonanego i odebranego rurociągu kanalizacyjnego oraz korytek 
odwodnieniowych, oraz 1 szt.  studzienki kanalizacyjnej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

 Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
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− roboty montażowe rurociągu, przykanalików i studzienek kanalizacyjnych , 

− zasypany  zagęszczony wykop. 
 Odbiór robót zanikających powinien być dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
korekt i poprawek, bez hamowania ogólnego postępu robót. 
Długość odcinka robót ziemnych poddana odbiorowi nie powinna być mniejsza od 50 m. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

 Cena 1 mb.  wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje: 

− oznakowanie robót, 

− dostawę materiałów, 

− wykonanie robót przygotowawczych, 

− wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV i jego odwodnienie, 

− przygotowanie podłoża i fundamentu, 

− wykonanie izolacji rur i studzienek, 

− wykonanie robót montażowych, 

− zasypanie i zagęszczenie wykopu, 

− przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

  1.     PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
  2.     PN-B-06751 Wyroby kanalizacyjne kamionkowe. Rury i kształtki. Wymagania i badania 
  3.     PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i 

mieszanka 
  4.     PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
  5.     PN-B-12037 Cegła pełna wypalana z gliny - kanalizacyjna 
  6.     PN-B-12751 Kamionkowe rury i kształtki kanalizacyjne. Kształty i wymiary 
  7.     PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
  8.     PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypełniaczy stosowany na gorąco 
  9.     PN-H-74051-00 Włazy kanałowe. Ogólne wymagania i badania 
10.     PN-H-74051-01 Włazy kanałowe. Klasa A (włazy typu lekkiego) 
11.    PN-H-74051-02 Włazy kanałowe. Klasy B, C, D (włazy typu ciężkiego) 
12.    PN-H-74080-01 Skrzynki żeliwne wpustów deszczowych. Wymagania i badania 
13.    PN-H-74080-04 Skrzynki żeliwne wpustów deszczowych. Klasa C 
14.    PN-H-74086 Stopnie żeliwne do studzienek kontrolnych 
15.    PN-H-74101 Żeliwne rury ciśnieniowe do połączeń sztywnych 
16.    BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
17.    BN-62/6738-03,04, 
07         

Beton hydrotechniczny 

18.    BN-86/8971-06.00, 
01 

Rury bezciśnieniowe. Kielichowe rury betonowe i żelbetowe „Wipro” 

19.    BN-86/8971-06.02 Rury bezciśnieniowe. Rury betonowe i żelbetowe 
20.    BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kręgi betonowe   i żelbetowe. 

 

21. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości 
22. PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu 



 7 

23. PN-EN196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wiązania i stałości objętości 
24. PN-EN 196-6:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia 
25. PN-EN 197-1:2002 Cement.Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego użytku 
26. PN-EN 206-1:2000 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
27. PN-EN48011:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie 

charakterystyki porów powietrznych w stwardniałym betonie 
28. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i 

wymagania 
29. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne 
30. PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
31. PN-B-06714-5:1991  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego 
32. PN-B-06714-7:1980 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego 
33. PN-B-06714-39: 1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu żelazawego 
34. PN-B-11111: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; żwir i 

mieszanka 
35. PN-B-11112: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
36. PN-B-11113: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek 
37. PN-B-23004: 1988 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z żużla 

wielkopiecowego kawałkowego 
38. PN-B-32250: 1988 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
39. PN-P-01715 : 1985 Włókniny. Zestawienie wskaźników technologicznych i użytkowych oraz 

metod badań 
40. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 

 
41. PN-EN 681-1:2002  Uszczelnienia z elastomerów - Wymagania materiałowe dotyczące uszczelek 

złączy rur wodociągowych i odwadniających - Część 1: Guma  
42. PN-EN 13101:2004 (U) Stopnie do podziemnych studzienek z dostępem dla personelu - Wymagania, 

znakowanie, badania i ocena zgodności 
43. PN-EN 13244-1:2004 Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do ciśnieniowych 

rurociągów do wody użytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, 
układane pod ziemią i nad ziemią. Polietylen (PE). Część 1: Wymagania 
ogólne 

44. PN-EN 13244-2:2004 Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do ciśnieniowych 
rurociągów do wody użytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, 
układane pod ziemią i nad ziemią. Polietylen (PE). Część 2: Rury 

45. PN-EN 13244-3:2004 Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do ciśnieniowych 
rurociągów do wody użytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, 
układane pod ziemią i nad ziemią. Polietylen (PE). Część 3: Kształtki 

  
46. PN-EN 13244-5:2004 Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do ciśnieniowych 

rurociągów do wody użytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, 
układane pod ziemia i nad ziemią. Polietylen (PE). Część 5: Przydatność do 
stosowania w systemie 

47. PN-EN 1917:2004 Studzienki włazowe i niewłazowe z betonu zbrojonego włóknem stalowym i 
żelbetowe 

 
 

 
 
 
 
 



 8 

 
2.STUDNIE CHŁONNE 
 
1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem studni chłonnych  do odprowadzenia wód 
opadowych z zadaszenia sceny oraz przyległego terenu zlokalizowanej na działce nr 399 przy  
ul. Sportowej 7 w Dobrej. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót opisanych w pkt.1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonywaniem studni chłonnych, które stosuje się w terenie, na którym nie występuje 
sieć kanalizacji deszczowej, a pod wierzchnią nieprzepuszczalną lub częściowo przepuszczalną 
warstwą gruntu znajduje się grunt przepuszczalny o dostatecznej chłonności. 
Studnie chłonne należy wykonać z kręgów betonowych lub żelbetowych. 
Wymiary studni należy określić obliczeniowo lub doświadczalnie, przy uwzględnieniu jej zdolności 
chłonnej, w założeniu przejęcia przez nią określonej objętości dopływającej wody.  
Zwykle studnie z kręgów betonowych mają średnicę od 0,8 m do 1,5 m. 
Studnię chłonną wypełnia się filtrem z przepuszczalnych warstw kruszyw od gruboziarnistych (z 
tłucznia i wirów) położonych u spodu do drobnoziarnistych (z piasku) położonych u góry. Górną 
warstwę piasku okresowo wymienia się, po jej zamuleniu, ręcznie lub mechanicznie. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Studnia chłonna - wykop jamisty lub studzienka z kręgów, przeznaczona do 
zbierania wody powierzchniowej i wchłaniania jej przez podło e gruntowe. 
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
 
2. MATERIAŁY: 
 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST D-M-
00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 
Stosować należy wyroby budowlane wprowadzone do obrotu zgodnie z ustawą o wyrobach 
budowlanych [11]. 
 

2.2. Rodzaje materiałów stosowanych w studniach chłonnych 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu studni chłonnych są: 
a) dla studni gruntowych - materiały filtracyjne, 
b) dla studni z kręgów - kręgi betonowe lub żelbetowe i materiały filtracyjne, 
c) dla studni z prefabrykatów – rury CFW-GRP i materiały filtracyjne. 
 

2.3. Materiał filtracyjny w studni chłonnej 
Jako materiał filtracyjny, którym zasypuje się studnię chłonną, stosuje się tłuczeń i 
wir o frakcjach od 2 do 4, od 4 do 8, od 8 do 16, od 16 do 31,5, od 31,5 do 63 mm wg 
PN-EN 13043 [4] oraz piasek gruby wg PN-86/B-02480 [6]. 
Wskaźnik wodoprzepuszczalności piasków powinien wynosić co najmniej 
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8 m/dobę, wg PN-55/B-04492 [5].żwiry i piaski nie powinny mieć zawartości związków siarki w 
przeliczeniu na SO3 większej ni 0,2 % masy, wg PN-EN 1744-1 [3]. 
2.4. Kręgi betonowe i żelbetowe 
Kręgi betonowe i żelbetowe powinny odpowiadać wymaganiom określonym 
przez BN-86/8971-08 [10] i podanym w tablicach 1 i 2. 
Tablica 1. Wymiary kręgów betonowych i żelbetowych 
 

Wymiary podstawowe, mm                                                                     Dopuszczalne odchyłki, mm 

 

Średnica 
wewnętrzna 
kręgu 

Wysokość 
kręgu 
betonowego 

Wysokość 
kręgu 
żelbetowego 

Grubość 
ścianki 

średnicy wysokości grubości 

800 
1000 
1200 
1400 

300 
500 
Lub 
600 

 
 

600 

80 
100 
120 
120 

 
±8 

 
±5 

±3 
 

±5 

 
Tablica 2. Dopuszczalne wady powierzchni kręgów betonowych i żelbetowych studni chłonnych 

Ubytek betonu na powierzchni 

jednego elementu złącza - 
nie więcej niż 3 uszkodzenia 

pozostałej - nie więcej 
niż 5 uszkodzeń. 
 

Średnica wewnętrzna 
kręgu, mm 

Rysy 
włoskowate 

skurczowe na 
dowolnej 

powierzchni 
 

o głębokości do 10 mm i powierzchni jednego 
uszkodzenia nie większej niż cm2 

800 
1000 
1200 
1400 

 

nie ogranicza się 
 

10 
12 
15 
18 

 

100 
125 
150 
175 

 
 

 
 
        Kręgi betonowe powinny być wykonane z betonu klasy nie niższej ni C-20/25 a kręgi żelbetowe 
C-16/20. 
        Kręgi przeznaczone na studnię, do której wprowadza się wodę powierzchniową z rowu powinny 
być „typu I” wg BN-86/8971-08 [10], bez gniazd na stopnie złazowe 
( studnie chłonne przeznaczone do odbioru wody ze studzienek ściekowych powinny być 
„typu II” z gniazdami na stopnie złazowe). 
        Powierzchnie kręgów powinny być gładkie, jednolite, bez rys, pęknięć, ubytków i rozwarstwień. 
Wtrącenie ciał obcych widoczne na powierzchni wyrobu, np. drewno, odłamki cegły itp. należy 
traktować jako ubytki betonu o rozmiarach tych wtrąceń. 
Naddatki betonu na powierzchniach roboczych elementu złącza są niedopuszczalne. 
       Prostopadłość czoła mierzona różnicą wysokości kręgu powinna wynosić 5 mm. 
       Kręg badany pod ciśnieniem 0,5 MPa nie powinien wykazywać przecieków wody. 
Dopuszcza się zawilgocenie zewnętrznej powierzchni kręgu, jednak bez występowania widocznych 
kropel. 
        Składowanie kręgów powinno odbywać się na terenie utwardzonym z możliwością 
odprowadzenia wód opadowych. Składowanie na wyrównanym gruncie nieutwardzonym jest 
możliwe, jeśli naciski przekazywane na grunt nie przekroczą 0,5 MPa. Kręgi mogą być składowane, z 
zapewnieniem stateczności, w pozycji wbudowania 
(wielowarstwowo do wysokości 1,8 m) bez podkładów lub prostopadle do pozycji 
wbudowania (jednowarstwowo) z zabezpieczeniem przed przesunięciem. 
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3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt 3. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania studni chłonnej 
Studnie chłonne mogą być wykonane częściowo ręcznie i częściowo mechanicznie. 
Wykonawca powinien dysponować następującym, sprawnym technicznie, 
sprzętem dowolnego typu, pod warunkiem zaakceptowania go przez Inżyniera: 
a) koparką do mechanicznego wykonania wykopu pod studnię, 
b) żurawiem samochodowym o udźwigu do 4 t, do ustawiania kręgów studni w gotowym 
wykopie, 
c) innym, jak: kołowrotem do wyciągania gruntu ze studni wykonywanej metodą 
studniarską, ubijakami ręcznymi, sprzętem do transportu kręgów 
i materiałów 
filtracyjnych, itp. 
 

4. TRANSPORT 
 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 4. 
 

4.2. Transport przy wykonywaniu studni chłonnej 
Kręgi betonowe i żelbetowe w czasie transportu powinny być układane, przy 
zachowaniu warunków układania jak przy składowaniu (punkt 2.4) z tym, e górna 
warstwa kręgów nie może przewyższać ścian środka transportowego o więcej ni 1/3 
średnicy zewnętrznej kręgu lub 1/3 jego wysokości. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 
 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
 

5.2. Zasady wykonania studni chłonnej 
Jeśli dokumentacja projektowa nie określa inaczej, studnię chłonną należy 
wykonać, gdy: 
-zaistnieją trudności uzyskania odpowiedniego pochylenia podłużnego rowów 
drogowych lub drenów, względnie odprowadzenie wód opadowych z lokalnych 
zagłębień terenu w inny sposób byłoby nieuzasadnione technicznie lub ekonomicznie, 
− warstwa gruntu przepuszczalnego, o dostatecznej chłonności, znajduje się na głębokości 
od 1 do 5 m poniżej terenu, 
− poziom wody gruntowej, w warunkach niekorzystnych, znajduje się na głębokości 
zapewniającej możność wchłonięcia wody ze studni, 
− nie występuje ruch wody gruntowej w kierunku do drogi, 
− studnię można zlokalizować w odległości nie mniejszej ni 10 m od podstawy nasypu 
drogowego lub zewnętrznej krawędzi skarpy rowu drogowego, 
− nie ma przeciwwskazań sanitarnych do wprowadzenia spływów z drogi do gruntu. 
Jeśli w dokumentacji projektowej nie określono inaczej, wykop pod studnię 
chłonną powinien być wykonany w sposób dostosowany do głębokości, danych 
geotechnicznych i posiadanego sprzętu. Zaleca się wykonanie wykopu ręcznie do 
głębokości nie większej ni 2 m. Studnia powinna być zagłębiona co najmniej 0,5 m w 
warstwie gruntu przepuszczalnego. 
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Wykonanie wykopu poniżej poziomu wód gruntowych bez odwodnienia 
wgłębnego jest dopuszczalne tylko do głębokości 1 m poniżej poziomu piezometrycznego 
wód gruntowych. 
Nadmiar gruntu z wykopu należy odwieźć na miejsce odkładu lub rozplantować 
przy studni oraz przy rowach dopływowych. 
Wydobyty grunt powinien być składowany przy studni, z pozostawieniem 
wolnego pasa terenu o szerokości co najmniej 1 m, licząc od krawędzi wykopu – dla 
komunikacji; kąt nachylenia skarpy wydobytego gruntu nie powinien być większy od kąta 
jego stoku naturalnego. 
W celu zabezpieczenia wykopu przed zalaniem wodą z opadów atmosferycznych, 
należy powierzchnię terenu wyprofilować ze spadkiem umożliwiającym łatwy odpływ 
wody poza teren przylegający do wykopu. 
Studnię należy zabezpieczyć przed dopływem wód z otaczającego terenu przez 
nadanie odpowiednich spadków lub obwałowanie studni. 
 
5.3. Wykonanie studni chłonnej z kręgów 
Studnie chłonne z kręgów betonowych lub żelbetowych należy, jeśli dokumentacja projektowa nie 
określi tego inaczej, zagłębić w gruncie albo metodą studniarską albo poprzez wykonanie wykopu i 
opuszczenie do niego kręgów. 
Metoda studniarska wykonania studni polega na kolejnym ustawianiu kręgów 
jednego na drugim, w miejscu lokalizacji studni, a następnie stopniowym ich opuszczaniu 
w miarę pogłębiania studni. Podbieranie gruntu spod krawędzi kręgu dokonuje się od 
wewnątrz studni przy pomocy kilofa i łopaty. Należy zwracać uwagę na równomierne 
podbieranie gruntu wzdłuż całego obwodu kręgu, żeby nie spowodować pochylenia studni. 
Wyciąganie gruntu odbywa się: 
a) przy pomocy zwykłego kołowrotu z nawiniętą liną i dwoma kubłami. Kubły powinny 
być uwiązane na linie, a nie zawieszone na hakach, ze względu na bezpieczeństwo 
pracy, 
b) poprzez wyciąg wolnostojący o udźwigu 0,5 t z napędem spalinowym. 
Metody studniarskiej nie zaleca się stosować w gruncie, w którym można 
spodziewać się grubych korzeni, kamieni, resztek starych fundamentów, konstrukcji itp. 
Metoda polegająca na wykonaniu wykopu i opuszczeniu do niego kręgów zakłada 
wykonanie wykopu w takim czasie, aby po jego zakończeniu szybko można było 
przystąpić do ustawiania kręgów. 
Jeśli w dokumentacji projektowej nie określono inaczej, wykop powinien być 
wykonany zgodnie z zaleceniami punktu 5.2 z tym, e bezpieczne nachylenia skarp 
powinny wynosić: 
− w gruntach spoistych (glinach, iłach) niespękanych -2:1, 
− w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych - 1:1,25. 
Ustawienie kręgów w wykopie wykonuje się za pomocą żurawia o udźwigu do 4 t 
lub innym sposobem uzgodnionym przez Inżyniera. Należy zwracać uwagę na dokładne 
ustawienie poszczególnych kręgów ze złączami prawidłowo dopasowanymi. 
Materiał filtracyjny należy ułożyć w studni w myśl zasad podanych w punkcie 5.3. 
Zasypanie wykopu wokół studni należy przeprowadzić możliwie jak najszybciej. 
Do zasypania powinien być użyty grunt z wykopu, bez zanieczyszczeń ( p. torfu, darniny, 
korzeni, odpadków). Zasypywanie należy wykonać warstwami grubości od 15 do 20 cm i 
zagęszczać ubijakami ręcznymi. Wskaźnik zagęszczania gruntu mierzony wg BN- 
77/8931-12 [9] powinien być określony w SST. Nasypywanie warstwy gruntu i ich 
zagęszczanie w pobliżu studni należy wykonywać w taki sposób, aby nie spowodować 
uszkodzenia kręgów. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
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6.2. Kontrola wstępna przed wykonaniem studni chłonnej 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
− uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające kręgi betonowe i/lub prefabrykaty studni 
do obrotu (aprobaty  techniczne, certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności itp.) [12], 
− wykonać badania materiałów filtracyjnych (tłuczeń, wir i piasek) w zakresie składu 
ziarnowego wg PN-EN 933-1 [1], zawartości związków siarki wg PN-EN 13043 [4], 
wskaźnika wodoprzepuszczalności piasków wg PN-B-04492 [5]. 
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do 
akceptacji. 
 
6.3. Kontrola w czasie wykonywania studni chłonnej 
W czasie wykonywania studni chłonnej należy zbadać: 
a) zgodność wykonania studni z dokumentacją projektową, 
b) pochylenie skarp w studni gruntowej, według zasad podanych w p. 5.3, 
c) prawidłowość ułożenia warstw filtracyjnych, zgodnie z p. 5.3, 
d) poprawność zasypki wykopu wokół studni z kręgów, zgodnie z p. 5.4, 
e) chłonność warstwy przepuszczalnej w dnie studni (wizualnie), 
f) zabezpieczenie studni przed dopływem wód z otaczającego terenu, według zasady 
podanej w p. 5.2. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową studni chłonnej jest - szt. (sztuka) określonego wymiaru. 
Obmiar polega na określeniu liczby sztuk całkowicie wykonanych studni chłonnych. 
 
8.3. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu dla studni chłonnej podlegają: 
− wykonany wykop (dotyczy sprawdzenia, czy dno wykopu jest zagłębione co najmniej 0,5 m w 
warstwie gruntu przepuszczalnego), 
− ustawione kręgi lub prefabrykaty, 
− zasypana studnia kolejnymi warstwami materiału filtracyjnego. 
 
8. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
8.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 9. 
 

8.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena wykonania 1 szt. studni chłonnej obejmuje: 
− wyznaczenie studni, 
− dostarczenie materiałów, 
- wykopanie studni z opuszczeniem kręgów (lub bez), z ewentualnym umocnieniem ścian, 
- wypełnienie studni warstwami materiałem filtracyjnym z kruszywa, zgodnie z 
dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną, 
- wykonanie rowu doprowadzającego lub rowów doprowadzających wodę, 
− rozplantowanie gruntu z wykopu wzdłuż krawędzi studni lub rowu albo odwiezienie 
gruntu na odkład wraz z rozplantowaniem, 
−  wykonanie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej. 
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9. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1. PN-EN 933-1:2000   Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie 
       
2. PN-EN 1115:2002    Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do 
                                      kanalizacji ciśnieniowej deszczowej i ściekowej. Utwardzalne 
                                      tworzywa sztuczne na bazie nienasyconej żywicy poliestrowej 
                                      (UP) wzmocnione włóknem szklanym (GRP) 
 
3. PN-EN 1744-1:2000 Badania chemicznych właściwości kruszyw. Analiza chemiczna 
 
4. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych 
                                     utrwaleń stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach                 
                                     przeznaczonych do ruchu (Norma do zastosowań przyszłościowych.   
                                     Tymczasowo należy stosować normy: PN-B-11111 [7] i PN-B-11112 [8]. 
5. PN-B-04492:1955   Grunty budowlane. Badania własności fizycznych. 
                                     Oznaczanie wskaźnika wodoprzepuszczalności 
6. PN-B-02480:1986    Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów 
7. PN-B-11111:1996    Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. wir i      
                                     mieszanka 
8. PN-B-11112:1996    Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 
9. BN-77/8931-12      Oznaczanie wskaźnika zagęszczania gruntu 
10. BN-86/8971-08    Prefabrykaty budowlane z betonu. Kręgi betonowe i żelbetowe. 
 

10.1. Inne dokumenty 
 
11. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz.881). 
12. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów 
deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich 
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041), 
13. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat 
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upoważnionych do ich wydawania (Dz. 
U. nr 249, poz. 2497), 
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I. SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA   OGÓLNE    

 
Przekazanie terenu budowy 
 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach kontraktowych przekaże. Wykonawcy plac 

budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dziennik 
budowy. 

 
Dokumentacja projektowa 
 
Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem 

podanym w szczegółowych warunkach umowy. 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność  
z dokumentacją projektową. 
 
 Zabezpieczenie terenu budowy . 
 
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia i utrzymania placu budowy w okresie trwania 

realizacji trwania kontraktu, aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
 
Zabezpieczenie odbywa się przez: 

-  oznakowanie terenu budowy, 
-  zabezpieczenia istniejących sieci podziemnych przed uszkodzeniem.  

 Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest   
 włączony w cenę umowną. 
 
Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót. 
 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy  
dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania kontraktu i wykańczania robót Wykonawca będzie: 
- utrzymywać teren budowy bez wody stojącej, 
- podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i   
          norm dotyczących ochrony środowiska. na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie  
          unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a  
          wynikających ze skażenia. hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego  
          sposobu działania. 
 
Ochrona przeciwpożarowa. 
 

     Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. 
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez  
odpowiednie przepisy na terenie całego placu budowy. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami  
i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym  
jako rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 
 
 
Materiały szkodliwe dla otoczenia. 
 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia.    
Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących promieniowanie o stężeniu większym od   
dopuszczalnego określonego odpowiednimi przepisami. 
 
 Ochrona własności publicznej i prywatnej. 
 
     Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za 
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urządzenia   
podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. Wykonawca zapewni właściwe   
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania   
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia  istniejących instalacji i urządzeń   
podziemnych  na terenie budowy Wykonawca bezzwłocznie  powiadomi Zamawiającego i   
zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy  
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie   
spowodowane przez jego działaniu uszkodzenia instalacji na  powierzchni ziemi i urządzeń  
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych przez Zamawiającego. 
 
Bezpieczeństwo i higiena pracy . 
 
     Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących  
bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby  
personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz  
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał  
wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią, odzież dla ochrony  
życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz do zapewnienia bezpieczeństwa  
publicznego. Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych  
powyżej nie podlegaj ą odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 
 
Ochrona i utrzymanie robót. 
 
     Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia  
używane do robót od daty ich rozpoczęcia do daty zakończenia. Wykonawca będzie  
utrzymywać roboty do czasu odbioru ostatecznego. 
 
 Materiały. 
 
     Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, że     
materiały uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają, wymagania ST w czasie     
postępu robót. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych  
i jakościowych materiałów z jakiegokolwiek źródła. Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym:  
opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty związane z dostarczeniem materiałów do robót. 
 
UWAGA! 
WSZELKIE NAZWY WŁASNE PRODUKTÓW I MATERIAŁÓW PRZYWOŁANE W SZCZEGÓŁOWYCH 
SPECYFIKACJACH TECHNICZNYCH SŁUŻĄ OKREŚLENIU POŻĄDANEGO STANDARDU WYKONANIA, 
WŁAŚCIWOŚCI, WYMOGÓW TECHNICZNYCH ZAŁOŻÓNYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DLA 
DANYCH ROZWIĄZAŃ.  DPOUSZCZA SIĘ ZAMIENNE ROZWIĄZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH 
INNYCH PRODUCENTÓW)  POD WARUNKIEM: 

- SPEŁNIENIA TYCH SAMYCH WŁAŚCIWOŚCI TECHINCZNYCH 
            PRZEDSTAWIENIE ZAMIENNYCH ROZWIĄZAŃ NA PIŚMIE (DANE TECHNICZNE, ATESTY,          
            DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA) 

- UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA I ZAMAWIAJĄCEGO 
 
 Sprzęt. 
     Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje  
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być    
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom  
zawartym w ST lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez IN w przypadku braku   
ustaleń w, takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez IN. 
Liczba i wydajność sprzętu będą gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami   
określonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach IN w terminie przewidzianym umową  
      Sprzęt będący własnością wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymany  
w dobrym stanie technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony  
środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających  
dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jeżeli dokumentacja projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu  

przy wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze   
wyboru i uzyska jego akceptacje przed użyciem sprzętu. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i  
narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną przez 
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Inspektora Nadzoru  
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 
 
Transport. 
 
    Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie    
wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi  
w dokumentacji projektowej, ST. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać  
wymagania dotyczących przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych  
obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na  
własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych 
oraz dojazdach na teren budowy. 
 
Wykonanie robót. 
 
     Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość  
zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową i 
wymaganiami ST oraz projektu organizacji robót, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.  
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie wszystkich elementów  
robót zgodnie z wymiarami określonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piśmie  
przez Inspektora Nadzoru. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę  
w wytyczeniu i wyznaczeniu robót zostaną, jeśli wymagać będzie tego Inspektor Nadzoru,  
poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. 
     Sprawdzenie wytyczenia przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od  
odpowiedzialności za ich dokładność. 
 
Kontrola jakości robót. 
 
1.Zasady kontroli jakości robót. 
 
      Celem kontroli robót powinno być takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby  
osiągnąć założoną jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i  
jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel,  
laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i  
badania materiałów oraz robót. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru świadectwa, że  
wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację i odpowiadają  
wymogom norm określającym procedury badań. 
     Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi  
 wykonawca. 
 
2 Pobieranie próbek. 
 

         Próbki będą pobierane losowo. Inspektor Nadzoru będzie miał możliwość udziału w pobieraniu   
     próbek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe   
     badania tych materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały  
     nie zostaną przez wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych   
     pokrywa  Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty  
     te pokrywa Zamawiający. 
 

3 Badania i pomiary. 
 
    Wszystkie badania i pomiary będą prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku  

      gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować można wytyczne   
      krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
 

4 Raporty z badań.  
Wykonawca będzie przekazywał Inspektorowi Nadzoru kopie raportów z wynikami badań. 

 
5. Certyfikaty i deklaracje. 

     Inspektor Nadzoru może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 
- certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat 
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technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych; 
- deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną. 

 
    Produkty przemysłowe muszą posiadać w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie  
potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą  
dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru. 
Jakiekolwiek materiały nie spełniające tych wymagań będą odrzucone. 

 
Dokumenty budowy. 
 
    Dziennik budowy - jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego  
i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do końca realizacji. 
Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami   
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku będą dokonywane na bieżąco i będą, dotyczyć 
przebiegu robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony   
budowy: Zapisy będą czytelne, dokonywane trwałą techniką, w porządku chronologicznym,   
bezpośrednio, jeden pod drugim, bez przerw. 
Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 
- datę przekazania wykonawcy placu budowy, 
- termin rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
- przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okres i przyczyny przerw w    
          robotach, 
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru, 
- daty zarządzenia wstrzymania. robót, z podaniem powodu, 
- zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających, ulegających zakryciu, częściowych  

                 i ostatecznych odbiorów robót, 
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
- stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegającym   
- ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 
- dane dotyczące sposobu wykonania zabezpieczenia robót, 
- dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych  
          badań z podaniem kto je przeprowadził, 
- inne istotne informacje o przebiegu robót. 
 
Pozostałe dokumenty budowy  
– do pozostałych dokumentów budowy zalicza się również: 
– protokół przekazania terenu budowy, 
– umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 
– protokoły odbioru robót, 
– protokoły z narad i ustaleń. 

Przechowywanie dokumentów budowy 

     Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio   
zabezpieczonym. 
Zaginięcie jakiegokolwiek dokumentu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie  
w formie przewidzianej prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione  
do wglądu na życzenie Zamawiającego. 

 
Odbiór robót. 

  Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 
- odbiorowi częściowemu, 
- odbiorowi końcowemu , 
- odbiorowi pogwarancyjnemu. 
     Badania i pomiary do odbioru robót zanikających przeprowadza Wykonawca na próbkach  
pobranych w obecności IN w miejscach przez niego wskazanych. 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót wraz z ustaleniem  
należnego wynagrodzenia. 
Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do   
ilości i jakości i wartości. Odbioru końcowy robót dokona komisja wyznaczona przez  
Zamawiającego w obecności  inspektora Nadzoru i Wykonawcy. 
Podstawowym dokumentem do dokonania ostatecznego odbioru robót jest protokół    
ostatecznego odbioru robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez 
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Zamawiającego. 
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące  dokumenty: 

- dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową jeśli    
została sporządzona w trakcie realizacji umowy, 

- dziennik budowy 
- deklaracje zgodności oraz certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów  
- wyniki badań i oznaczeń laboratoryjnych. 
- oświadczenie kierownika budowy: 

•  o doprowadzeniu do należytego stanu i porządku terenu budowy 
•  o zgodności wykonania obiektu budowlanego z projektami budowlanymi warunkami 
    pozwolenia na budowę , przepisami i obowiązującymi PN. 

Wszystkie zarządzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupełniające będą Zestawione  
wg  wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
 
Podstawa płatności 
Podstawą płatności za wykonane roboty będzie umowa sporządzona pomiędzy Inwestorem  
a Wykonawcą. 
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II  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA    

 

1. ROBOTY ZIEMNE 
 

1.    WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące realizacji 
robót, związanych z  budową sceny z zadaszeniem o konstrukcji stalowej wraz z 
zagospodarowaniem terenu przy ul. Sportowej 7 w Gminie Dobra , działka nr 399. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodzą roboty ziemne związane z przygotowaniem ław 
fundamentowych, ścian fundamentowych, podkładów (chudy beton). 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Warunki geotechniczne. 
 

Kategoria  geotechniczna pierwsza .   
W obrębie posadowienia  obiektu występują proste warunki posadowienia.  
Występujące w podłożu grunty niespoiste (piaski drobne) i mało spoiste pyły piaszczyste są w  
stanie średnio zagęszczonym i twardoplastycznym i nadają się do bezpośredniego  
posadowienia obiektu. 
Prace  fundamentowe poniżej poziomu wody gruntowej wykonywać po miejscowym 
obniżeniu  zwierciadła wody do poziomu poniżej poziomu posadowienia.   
Posadowienie bezpośrednie  na ławach fundamentowych.  

3.  Sprzęt 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 

4.  Transport 
Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 
spadaniem lub przesuwaniem. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Warstwy filtracyjne 

5.1.1. Wykonawca może przystąpić do układania podsypek i warstw filtracyjnych po 
uzyskaniu zezwolenia Inżyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 

5.1.2. Warunki wykonania podkładu pod posadzki: 

 (1) Układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio przed wykonywaniem 
posadzki. 

 (2) Przed rozpoczęciem układania podłoże powinno być oczyszczone z odpadków 
materiałów budowlanych. 

 (3) Układanie podkładu należy prowadzić na całej powierzchni równomiernie jedną 
warstwą. 

 (4) Całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na 
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całej powierzchni rzutu obiektu. 

 (5) Wskaźnik zagęszczenia podkładu nie powinien być mniejszy od Js=0,98 według 
próby normalnej Proctora. 

6.  Kontrola jakości robót 
Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4. 
(1)  Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami 

wyszczególnionymi w p. 11. 

 

6.1. Zasypki  
Sprawdzeniu podlega: 
– materiały do zasypki 
– grubość i równomierność warstw zasypki 
– sposób i jakość zagęszczenia. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiarowymi są: 
– wykopy – [m3] 
– zasypki – [m3] 
– transport gruntu – [m3] z uwzględnieniem odległości transportu. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST 00. 
 

9.  Podstawa płatności 

       Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00 . 

10.  Przepisy związane 
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe  

i jednostki miary. 
BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
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2. ZBROJENIE BETONU 
 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro i 
prefabrykowanych  

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie zbrojenia ław i ścian fundamentowych z betonu B20. 
W zakres tych robót wchodzą: 
- Przygotowanie i montaż zbrojenia 4 prętami  ze stali  A-I Ø 12 – strzemiona z pręta Ø 6 co 30 
cm. Siatka 250x250x10 mmm, otulina. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 

2.1. Stal zbrojeniowa 
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 
(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali: 

• Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny 
odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najważniejsze 
wymagania podano w tabeli poniżej. 

Gatunek  stali Średnica  
pręta 

Granica  
plastyczności 

Wytrzymałość  
na 

rozciąganie 

Wydłużenie 
trzpienia 

Zginanie   
a – średnica 

 mm MPa MPa % d – próbki 

St0S-b 5,5–40 220 310–550 22  d = 2a(180) 

St3SX-b 5,5–40 240 370–460 24 d = 2a(180) 

18G2-b6-
32355 

     

34GS-b 6–32 410 min. 590 16 d = 3a(90) 
 

• W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 
pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 

(3)  Wady powierzchniowe: 
• Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
• Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
• Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne: 
– jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów 

gładkich, 
– jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy 

nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 
(4) Odbiór stali na budowie. 
• Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 
– znak wytwórcy, 
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– średnicę nominalną, 
– gatunek stali, 
– numer wyrobu lub partii, 
– znak obróbki cieplnej. 

• Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych 
po 2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu. 

• Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być 
następujący: 
– na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, 

farb lub innych zanieczyszczeń, 
– odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się 

mieścić w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
– pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 

większego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 
• Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

(5) Badanie stali na budowie. 
• Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 

wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 
– nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 
– nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
– stal pęka przy gięciu. 

Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier. 

3.  Wykonanie robót 

5.1. Wykonywanie zbrojenia 
a) Czystość powierzchni zbrojenia. 

• Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, 
luźnych płatków rdzy, kurzu i błota, 

• Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy 
opalać np. lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

• Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian 
we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

b) Przygotowanie zbrojenia. 
• Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być 

wyprostowane. 
• Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z 

równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 
• Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-

03264:2002 
• Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi 

zaciskami. 
c) Montaż zbrojenia. 

• Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
• Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów 

transportowych, urządzeń wytwórczych i montażowych. 
• Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio 

w deskowaniu. 
• Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 

ustawieniem szalowania bocznego. 
• Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia 

prętów oznaczonego w projekcie. 
• Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie 

podpierać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej 
grubości otulenia. 

4.  Kontrola jakości 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz z 
podanymi wyżej wymaganiami. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
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5.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest 1 tona. 
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 
łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy 
t/mb. 
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani 
drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 

6.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegają zasadom odbioru robót 
zanikających i ulegających zakryciu oraz odbioru końcowego – wg opisu jak niżej: 

6.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu – wg ST– „Wymagania ogólne”. 

6.2. Odbiór końcowy – wg ST 

6.3. Odbiór zbrojenia 
• Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 

Inżyniera oraz wpisany do dziennika budowy. 
• Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 

konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków 
złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

7.  Podstawa płatności 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę. Cena obejmuje dostarczenie 
materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaż 
zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszą 
specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza 
teren robót. 

8.    Przepisy związane 
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie.  
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3. BETON 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót betoniarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych 
kontraktem (ławy fundamentowe, ściany fundamentowe, chudy beton – podbudowa pod 
ławy fundamentowe). 
- Betony konstrukcyjne. 
- Podbetony. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 

2.1. Składniki mieszanki betonowej 
(1) Cement 

a) Rodzaje cementu 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez 
dodatków mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 
marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20 
marki „35” – do betonu klasy wyższej niż B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra 
Komunikacji wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym 
składem: 
– Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60% 
– Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7% 
– Zawartość alkaliów do 0,6% 
–  Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 
–  Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 

c) Opakowanie 
Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co 
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. Na workach powinien być 
umieszczony trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 
• oznaczenie 
• nazwa wytwórni i miejscowości 
• masa worka z cementem 
• data wysyłki 
• termin trwałości cementu. 
Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosomochody 
wyposażone we wsypy umożliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników i 
urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane do 
plombowania i wsypów i wysypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 
Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą 
kontroli jakości zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację 
Inżyniera. 

f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu 
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• Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy 

PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg 
normy PN-B-30000:1990. 
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami 
badań cementowni obejmuje tylko badania podstawowe. 

• Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 
– oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-

6:1997 
– oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 

196-6:1997 
– sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i 

nie rozpadających się w wodzie. 
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może 
być użyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 
• Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 

• dla cementu pakowanego (workowanego):  
składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie 
zabezpieczone z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub 
pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach) 

• dla cementu luzem: 
– magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe 

przystosowane do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu 
luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości 
cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia 
pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 
zewnętrznych ścianach). 

• Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 
zabezpieczające cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

• Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające 
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

• Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca 
przechowywania. 
Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 
– 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
– po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku 

przechowywania w składach zamkniętych. 
• Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być 

przechowywana w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 
(2) Kruszywo. 

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 
Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy 
PN-B-06712/A1:1997, z tym że marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 
Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż: 
– 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 
– 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie 

prostopadłej do kierunku betonowania. 
Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej 
obejmuje oznaczenia: 
– składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 
– kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001, 
– zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
– zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12. 
W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić 
bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości 
frakcji 0–2 mm. 

2.2. Materiały do wykonania podbetonu 
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu 
na ściskanie. 
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Orientacyjny skład podbetonu: 
– pospółka kruszona 0/40, 
– cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotność optymalna 8%. 
Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30% 

3. Sprzęt 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się 
odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania 
mieszarek wolno spadowych). 

4.  Transport 
4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

(1) Środki do transportu betonu 
• Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 

gruszkami). 
• Ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 

uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy 
w przypadku awarii samochodu. 

(2) Czas transportu i wbudowania 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Zalecenia ogólne 

• Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251. 

• Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego 
wpisem do dziennika budowy. 

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej 
(1) Dozowanie składników: 

• Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie 
wagowo, z dokładnością: 
2% – przy dozowaniu cementu i wody 
3% – przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

• Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym 
zawilgoceniem kruszywa. 

(2) Mieszanie składników 
• Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach wymuszonym 

działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
• Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 

minuty. 
(3) Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

• Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 
umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania 
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania 
technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki 
betonowej przy wylocie. 

• Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, 
zgodność rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek 
dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 

• Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od 
powierzchni, na którą spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa należy 
mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja 
zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

• Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
– w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać 

bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem rynny, 
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– warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 
– przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z 

pojemnika lub rurociągu pompy. W płytach o grubości większej od 12 cm 
zbrojonych górą i dołem należy stosować belki wibracyjne. 

 
(4) Zagęszczanie betonu 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 
• Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z 

buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia 
leżącymi w płaszczyźnie poziomej. 

• Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 
wibratora. 

• Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 
5–8 cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 
20–30 sekund po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym. 

• Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R 
jest promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35–0,7 
m. 

• Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości. 

• Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym 
miejscu powinien wynosić od 30 do 60 sekund. 

• Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 
głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów 
należy ustalić doświadczalnie tak aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie 
wibratorów powinno być trwałe i sztywne. 

(5) Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i 
uzgodnionych z projektantem. 
• Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione z 

projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna 
ona być prostopadła do kierunku naprężeń głównych. 

• Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 
przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 
– usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz 

warstwy pozostałego szkliwa cementowego, 
– obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 

o stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie 
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać 
bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

• W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, 
wznowienie betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po 
całkowitym stwardnieniu betonu. 

Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 

(6) Wymagania przy pracy w nocy. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne 
jest wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego 
prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

(7) Pobranie próbek i badanie. 
• Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i 
stosowanych materiałów. 

• Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować 
plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie 
kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi 
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych 
zabiegów technologicznych. 
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• Badania powinny obejmować: 

– badanie składników betonu 
– badanie mieszanki betonowej 
– badanie betonu. 

 

5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
(1) Temperatura otoczenia 

• Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 
15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. 

• W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, 
jednak wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o 
temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu 
przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej 
ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego 
betonu. 

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
• Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 

zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 
MPa. 

• Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach 
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 

• Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu 
należy wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie 
osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 

5.4. Pielęgnacja betonu 
(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

• Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu 
lekkimi osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i 
chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. 

• Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach 
od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i 
prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

• Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy 
beton nie będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy 
nie są stawiane specjalne wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

• Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 
1008:2004. 

• W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i 
drganiami. 

(2) Okres pielęgnacji 
• Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. 

Polewanie betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od 
zabetonowania. 

• Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub 
wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 
(1) Równość powierzchni i tolerancji. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
• wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 

ziarnami kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, 
• pęknięcia są niedopuszczalne, 
• rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje 

zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 
• pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu 

będzie nie mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% 
powierzchni odpowiedniej ściany, 
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• równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 
odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie 
powinny być większe niż 2 mm. 

 
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 

Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po 
rozdeskowaniu konstrukcji należy: 
• wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i 

czystej wody bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 
• raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie 

wygładzić i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i 
porów, 

• wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko 
wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 

5.6. Wykonanie podbetonu 
Przed przystąpieniem do układania podbetonu należy sprawdzić podłoże pod 
względem nośności założonej w projekcie technicznym. 
Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione. 
Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem 
kontroli grubości oraz rzędnych wg projektu technicznego. 

6.  Kontrola jakości 
Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 
podanymi wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
Betony konstrukcyjne – 1 m3 wykonanej konstrukcji. 
Podbetony - 1 m3 wykonanego podbetonu. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych 
powyżej. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje dla betonów konstrukcyjnych: 
– dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 
– oczyszczenie podłoża 
– wykonanie deskowania z rusztowaniem 
– ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych 

otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem 
powierzchni 

– pielęgnację betonu 
– rozbiórką deskowania i rusztowań 
– oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice 

obiektu. 
Podbeton na podłożu gruntowym. - płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny 
jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie podłoża, przygotowanie, ułożenie, zagęszczenie 
i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 

objętości. 
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
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4. IZOLACJE PRZECWIWILGOCIOWE  

1.  WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w budynku. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie izolacji  przeciwwilgociowej pionowej i poziomej ław i ścian 
fundamentowych. 
Izolacje poziome ław 2 x papa na lepiku. 
- izolacje pionowe: 
 Izolacje pionowe  elementów podziemnych abizol 2x R + P na tynku kat. I (rapówka). 
 Alternatywnie stosować Dysperbit w min. 3 warstwach. 
  

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny 
odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach 
ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 

2.1.2. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających 
rozkładowi biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych 
i na welonie szklanym oraz papy na włóknie. 

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny 
wykazywać dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz 
należytą przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań 
podanych w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w 
sposób wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 

 

2.2. Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 
 

2.2.1. Papy termozgrzewalne  
Są to materiały wysokiej jakości odporne na korozję biologiczną i posiadające bardzo 
dobre parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszą posiadać dokumenty 
dopuszczające do stosowania w budownictwie. 
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe są materiałem przeznaczonym do 
wykonywania hydroizolacji . Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest 
zgodny z ogólnymi zasadami wykonywania zabezpieczeń wodochronnych.  

 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne wymagania 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 3. 
 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót 
Wykonywanie robót izolacyjnych należy wykonywać z odebranych i dopuszczonych do 
eksploatacji rusztowań systemowych przy Użyciu palników do zgrzewania, 
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drobnego sprzętu budowlanego i elektronarzędzi. 
Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbędne są: 

• palnik gazowy jednodyszowy z wężem, 
• mały palnik do obróbek dekarskich, 
• palnik gazowy dwudyszowy bądź sześciodyszowy z wężem (w przypadku zgrzewania    
  dużych powierzchni), 
• butla z gazem technicznym propan-butan lub propan, 
• szpachelka, 
• nóż do cięcia papy, 
• wałek dociskowy z silikonową rolką, 
• przyrząd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka 
odpowiednio wygięta). Małe palniki gazowe bądź palniki jednopłomieniowe służą do 
wykonywania detali i obróbek z pap zgrzewalnych. Wąż do palników gazowych powinien 
mieć długość min. 15 m, aby umożliwiał swobodne poruszanie się z palnikiem bez 
częstego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny ważyć 11 kg lub 33 kg. 
Zjawisko szronienia butli gazowych (szczególnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku 
gazu jest zjawiskiem naturalnym. Szpachelka służy do ukosowania zgrzewów i ich 
wygładzania oraz do sprawdzania poprawności wykonanych spoin. Pracownik mający 
doświadczenie przy zgrzewaniu papy i wykańczaniu poszczególnych detali praktycznie nie 
dotyka ręką papy, lecz posługuje się w tym celu szpachelką. Podczas wykonywania prac 
izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi się znajdować 
sprzęt gaśniczy w postaci gaśnicy, koca gaśniczego, pojemnika z wodą i z piaskiem oraz 
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w środki przeciw oparzeniom. 

 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Ogólne wymagania 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podane są w SST „Wymagania ogólne” pkt 4. 
 
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiałów 
Rolki pap należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących je przed zmiennymi 
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed działaniem promieni słonecznych i zbyt 
mocnym nagrzewaniem, w odległości co najmniej 120 cm od grzejników. Rolki powinny być 
magazynowane w pozycji stojącej w jednej warstwie. Rolki pap należy przewozić krytymi 
środkami transportowymi, układane w jednej warstwie, w pozycji stojącej, zabezpieczone przed 
przewracaniem się i uszkodzeniem. Rolki pap mogą być przewożone w kontenerach lub na 
paletach. Inne materiały izolacyjne powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed 
uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona 
odbiorcom w języku polskim. 
Emulsja dostarczana w pojemnikach zamkniętych fabrycznie można przechowywać w suchym i 
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesięcy. 
Masy bitumiczne dostarczane są w pojemnikach typu kombi, które zawierają masę bitumiczną i 
proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku 
oryginalnie zamkniętym można przechowywać co najmniej 6 miesięcy. 
Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca: 

- nazwę i adres producenta, 
- nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
- datę produkcji i nr partii, 
- wymiary, 
- numer aprobaty technicznej, 
- nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
- znak budowlany. 

 
 
4.3. Transport materiałów 
Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem 
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, określony w instrukcji przez Producenta i 
dostosowanej do polskich przepisów przewozowych. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST „Wymagania ogólne”  
5.2. Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonywania izolacji powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy. 
 
5.3. Przygotowanie podłoża 
Obróbkę rozpoczyna się od przygotowania podłoża. Należy zbić wystające resztki zaprawy, 
nadlewki betonu, krawędzie odsadzki fundamentowej należy oczyścić z gruzu i ziemi. Wystające 
części fundamentów należy potraktować ze szczególną pieczołowitością. Mleczko cementowe, 
resztki zaprawy i inne obniżające przyczepność części należy usunąć z całej powierzchni za 
pomocą odpowiednich narzędzi np. ręcznej szlifierki. Następnie, o ile to konieczne należy 
powierzchnię betonową wyrównać zaprawą cementową, a następnie przetrzeć, ale nie 
wygładzać. Podłoże musi być nie zmrożone, nośne, równe i wolne od smoły, raków i rozwartych 
rys, zadziorów oraz szkodliwych zanieczyszczeń. Krawędzie należy sfazować (zukosować) zaś 
naroża odpowiednio zaokrąglić. Do tworzenia wyobleń najlepiej nadaje się kielnia z 
zaokrąglonym narożem. Promień zaokrąglenia powinien wynosić maksymalnie 2 cm. Wyoblenia 
można wykonać z zaprawy cementowej lub zastosować prefabrykowane polistyrenowe 
wyoblenia, które przykleja się do podłoża. 
 
5.4. Izolacje z emulsji i mas bitumicznych 
 
5.4.1. Gruntowanie podłoża 
Emulsja bitumiczna może być stosowana na podłożu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji 
wykonuje się za pomocą pędzla malarskiego, a w przypadku większych powierzchni za pomocą 
szczotki lub miotły dekarskiej, względnie wałkiem. Należy tak dobrać czas nakładania emulsji, 
aby zdążyła wyschnąć przed opadem  deszczu. Przy ciepłej, suchej i wietrznej pogodzie emulsja 
wysycha już po kilku minutach. Natomiast w przypadku chłodnej i wilgotnej pory roku czas 
schnięcia wydłuża się znacznie. W zbiornikach zamkniętych i wilgotnych wyschnięcie emulsji 
należy umożliwić poprzez zapewnienie odpowiedniej wentylacji. Podłoża suche i chłonne należy 
najpierw zagruntować. W tym celu, w zależności od stopnia chłonności podłoża, należy 
wykonać we własnym zakresie rozcieńczenie emulsji wodą w stosunku objętościowym 1 : 10. 
Po pracy narzędzia należy spłukać czystą wodą, a następnie wysuszyć. Zużycie emulsji jako 
warstwy gruntującej zależy od stopnia chłonności podłoża nie powinno być mniejsze niż  
400-500 g roztworu/m2. 
Emulsja nie łączy się z metalami nieżelaznymi, takimi jak np. aluminium i cynk. Emulsji nie należy 
stosować na zamarzniętym podłożu. W trakcie prac przy użyciu zapraw z dodatkiem bitumu, 
należy unikać silnego nasłonecznienia, a także suchego podłoża. W przypadku suchej i ciepłej 
pogody tj. powyżej +28°C lub w pomieszczeniach ogrzewanych należy tynk lub posadzkę 
przykryć wilgotną tkaniną płócienną, np. po workach. 
 
5.4.2. Wykonanie izolacji powłokowej 
Przygotowanie masy bitumicznej do wykonania izolacji następuje przez dodanie do 
komponentu  płynnego masy bitumicznej komponentu proszkowego i wymieszanie za pomocą 
wiertarki z nałożonym mieszadłem, aż do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w 
oryginalnym pakowaniu są dostosowane do siebie ilościowo. Przy ilościach mniejszych należy 
przestrzegać podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego 
materiału wynosi 1 do 2 godzin. Nanoszenie masy bitumicznej może nastąpić dopiero po 
wyschnięciu powłoki gruntującej. Bitum nanosi się za pomocą gładkiej kielni. 
Nakładanie uszczelnienia z masy bitumicznej następuje w co najmniej 2 procesach roboczych. 
Drugi proces roboczy powinien być przeprowadzony najszybciej jak to jest możliwe, tak by nie 
uszkodzić warstwy położonej w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obciążenia 
spiętrzoną (napierającą) wodą przesączającą się i wodą gruntową przed drugim procesem 
roboczym należy zatopić wkładkę wzmacniającą z siatki z polipropylenu. Masa osiąga swoje 
ostateczne właściwości po pełnym związaniu i wyschnięciu. Dopiero później można przystąpić 
do przyklejania płyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego. 
Należy uważać, aby pod warstwę izolacyjną nie podeszła woda deszczowa. Nie powinna ona 
również pozostać na zimę bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypać bezpośrednio na 
stwardniałą izolację gliny, gruzu ani żwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego 
nasłonecznienia należy roboty izolacyjne, zgodnie z ogólnymi zasadami sztuki 
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tynkarskiej, wykonywać wczesnym ranem lub późnym wieczorem albo stosować 
zacienienia. 
Uszczelnianie przejść rurowych powinno być wykonywane w połączeniu z zastosowanym 
systemem izolacyjnym. Uszczelnienia przeciwko wodzie nie wywierającej ciśnienia izolację z 
masy wraz z  zatopioną wkładką wzmacniającą z siatki z polipropylenu nakładana jest na stały 
lub ruchomy kołnierz konstrukcji rurowej. 
Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych i połączeń można trwale wykonać systemową taśmą 
izolacyjną naklejoną na krawędziach szczeliny masą bitumiczną i później łączoną z izolacją 
powierzchniową. Kontrola grubości nakładanej warstwy w stanie świeżym następuje poprzez 
pomiar ilości zużytego materiału oraz pomiar grubości wilgotnej powłoki. W przypadki ręcznej 
obróbki materiału nie można wykluczyć odchyleń od normatywnej grubości nakładanej 
warstwy. Pomiar grubości wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniającej, zgodnie z normą DIN 18195-
3 wydanie 2000-08, następuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na każdych 
100 m2 uszczelnianej po-wierzchni. 
 
5.5. Izolacje papowe 
 
5.5.1. Gruntowanie podłoża 
Gruntowanie podłoża wykonać zgodnie z pkt. 5.5.1. Materiał gruntujący należy stosować 
zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy. 
 
5.5.2. Izolacje z pap termozgrzewalnych 
Przed przystąpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej należy zapoznać się ze 
stanem podłoża, dokonać pomiarów powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzić 
poziomy osadzenia wpustów, przepustów, wielkość spadków izolowanych powierzchni oraz ilość 
przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanować rozłożenie poszczególnych 
pasów papy.  Dokładne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiałów. 
Sprawdzić czy wstęga papy jest bez dziur, załamań, naderwań, ma proste krawędzie i 
równomiernie rozłożoną masę asfaltową. Wierzchnia strona papy powinna mieć równomiernie 
rozłożoną posypkę gruboziarnistą, wzdłuż jednego brzegu wstęgi powinien być pas masy 
asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty posypką, zabezpieczony folią z tworzywa sztucznego. 
Spodnia strona papy powinna być pokryta folią z tworzywa sztucznego. 
 
Prace z użyciem pap asfaltowych zgrzewalnych można prowadzić w temperaturze nie niższej 
niż: 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych 
można obniżyć pod warunkiem, że rolki będą magazynowane w pomieszczeniach 
ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone bezpośrednio przed zgrzaniem. Nie należy prowadzić 
prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, 
podczas opadów atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. 
Roboty dekarskie rozpoczyna się od osadzenia wpustów, przepustów, a także od wstępnego 
wykonania obróbek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podkładowej. 
Pasy papy należy układać równolegle do dłuższej krawędzi izolowanej powierzchni, z 
zachowaniem  zakładów zgodnych z kierunkiem spadków. Przed ułożeniem papy należy ją 
rozwinąć w miejscu, w którym będzie zgrzewana, a następnie po przymiarce (z uwzględnieniem 
zakładu) i ewentualnym koniecznym przycięciu zwinąć ją z dwóch końców do środka. Miejsca 
zakładów na ułożonym wcześniej pasie papy (z którym łączona będzie rozwijana rolka) należy 
podgrzać palnikiem i przeciągnąć szpachelką w celu wtopienia posypki na całej szerokości 
zakładu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podłoża 
oraz spodniej warstwy papy aż do momentu zauważalnego wypływu asfaltu z jednoczesnym 
powolnym i równomiernym rozwijaniem rolki. 
Pracownik wykonuje tę czynność, cofając się przed rozwijaną rolką. Miarą jakości zgrzewu jest 
wypływ masy asfaltowej o szerokości 0,5-1,0 cm na całej długości zgrzewu. W przypadku gdy 
wypływ nie pojawi się samoistnie wzdłuż brzegu rolki, należy docisnąć zakład, Używając wałka 
dociskowego z silikonową rolką. Siłę docisku rolki do papy należy tak dobrać, aby pojawił się 
wypływ masy o Żądanej szerokości. 
Silny wiatr lub zmienna prędkość przesuwania rolki może powodować zbyt duży lub 
niejednakowej szerokości wypływ masy. Brak wypływu masy asfaltowej świadczy o 
niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy należy łączyć ze sobą na zakłady: 

• podłużny 8 cm, 
• poprzeczny 12-15 cm. 

Zakłady powinny być wykonywane zgodnie z kierunkiem spływu wody Zakłady należy 
wykonywać ze szczególną starannością . Po ułożeniu kilku rolek i ich wystudzeniu należy 
sprawdzić prawidłowość wykonania zgrzewów. Miejsca źle zgrzane należy 
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podgrzać (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleić. W poszczególnych warstwach 
izolacji (podkładowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny być przesunięte względem 
siebie tak aby zakłady (zarówno podłużne, jak i poprzeczne) nie pokrywały się. Aby uniknąć 
zgrubień papy na zakładach, zaleca się przycięcie narożników układanych pasów papy 
leżących na spodzie zakładu pod kątem 45°. 
 
5.5.3. Akcesoria do pokryć z pap 
Akcesoria jak listwy dociskowe, kliny narożnikowe, kołki mocujące i wałki dylatacyjne stosować 
zgodnie z instrukcją producenta wybranego systemu. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości 
Ogólne zasady kontroli jakości podano w ST  „Wymagania ogólne” pkt 6 
 
6.2. Badania w czasie wykonywania robót 
Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do hydroizolacji powinna być zgodna z 
aprobatami technicznymi ITB dla poszczególnego materiału. Dostarczone na plac budowy 
materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien ustalić 
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają 
zaświadczenia o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości 
technicznych na podstawie badań doraźnych. Wyniki badań powinny być wpisywane do 
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 7. 
 
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania 
Powierzchnię ociepleń oblicza się w metrach kwadratowych. 
Dylatacje obmierza się w mb. Zasady obmiarowania według pkt. 4 Założeń szczegółowych 
Rozdziału 6 Izolacje KNR 2-02 Konstrukcje budowlane. 
 
7.3. Ogólne wymagania 
Ogólne wymagania dotyczące izolacji określa się na podstawie dokumentacji projektowej z 
uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST  „Wymagania ogólne” pkt 8. 
 
8.2. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do izolacji. Jeżeli 
odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić. 
 
8.3. Zgodność z dokumentacją 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg 
pkt. 6 ST dały pozytywny wynik 
 
8.4. Wymagania przy odbiorze 
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega: 

- zgodność wykonania z dokumentacją techniczną, 
- rodzaj zastosowanych materiałów, 
- przygotowanie podłoża, 
- prawidłowość wykonania izolacji, wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 
- szczelność 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
9.1. Ogólne zasady dotyczące podstaw płatności 
Ogólne zasady dotyczące podstaw płatności podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 9. 
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
 
10.1. Normy 
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymałości na 
                          rozdzieranie 
PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości mechanicznych przy 
                                      statycznym rozciąganiu 
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i płyty. Oznaczenia grubości metodą 
                                                                  skaningu mechanicznego 
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do 
                         próbki 
ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych. 
PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Metoda badania nie palności 
                            materiałów budowlanych 
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do 
                          próbki. 
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań. 
PN-93/B-02862 Odporność ogniowa 
PN-B-32250 Woda do celów budowlanych. 
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy 
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i               
zarządzania systemami zapewnienia jakości. 
 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
1. Instrukcje montażu materiałów hydroizolacyjnych wydane przez poszczególnych 
producentów 
2. Norma DIN 18195, część 1 do 6, wydanie:2000-08 
3. Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania 
Budowlanego, 
Warszawa, 2005. 
4. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, 
Warszawa 
1997 
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5. KONSTRUKCJE STALOWE 

 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych  zadaszenia sceny. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robot wymienionych w SST 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie i montażu stalowej konstrukcji zadaszenia sceny. 
Słupy konstrukcji nośnej z rur 200/8 mm ze stali R35.  

 Zakotwienie w stopach przy pomocy kotew  Ø 24 mm (5 szt na  jeden komplet słupów).    

Kotwy ze stali  gatunku  34 GS  ( lub  wyższej) połączyć ze zbrojeniem stopy fundamentowej. 

Blacha  podstawy ze stali St3S o grubości 20 mm. 

Połączenie  słupów z blachą podstawy spoiną a= 5 mm . 

Pod podstawą wykonać polewkę z  zaprawy cementowej. 

Połączenie kratownicy nośnej ze  słupami przy pomocy blach wspornikowych 12 mm 

spawanych   do  słupów elektrodami ER 345 (spoiny a= 5 mm)  

Sworznie łączące kratownice  z blachami wykonać ze stali St3S  o średnicy 30 mm . 

Montaż kratownicy wykonać w taki sposób, żeby było możliwe poziome przemieszczenie 

węzłów podporowych kratownicy.  

Kratownica poprzeczna nośna  wykonana  z rur bezszwowych 88,9/ 4 m gatunku R35  bez  szwu.  

Krzyżulce z rur 63,5 / 4 . Połączenia  spoinami a = 2,5 mm. 

Kratownice łukowe wykonać z rur bezszwowych gatunku R35 o średnicach 80/5 i 51/ 4 mm  

Montaż kratownic  łukowych wykonać przez  spawanie środkowych odcinków kratownic do 

wrębów blach podporowych po ich  wytrasowaniu i rozmieszczeniu na  kratownicy nośnej wg 

planu rozmieszczenia kratownic . Przy ustalaniu miejsca spawania  blach stosować szablon  lub 

wzornik z naciągniętej linki  

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość wykonania robot, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
2. Materiały 
2.1. Stal 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 
10025:2002 
Blachy 
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 
Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40 mm. 
szerokościach 160-700 mm i długościach: 
- dla grubości do 6 mm – 6,0 m 
- dla grubości 8-25 mm – do 14,0 m z odchyłką 
- do 250 mm. 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200 
Blachy grube dostarcza się w grubościach 5-140 mm. 
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- Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 
Uwaga: do produkcji elementów z blach a szczególnie blach węzłowych zaleca się 
stosowanie blach grubych. 
c) Blacha żebrowana wg PN-73/H-92127 
d) Bednarka wg PN-76/H-92325 
Bednarkę dostarcza się w grubościach 1.5-5 mm i szerokościach 20-200 mm w 
kręgach o masie: 
– przy szerokości do 30 mm – do 60 kg 
– przy szerokości 30 do 50 mm – do 100 kg 
– przy szerokości 50 do 100 mm – do 120 kg 
Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 
e) Pręty okrągłe wg PN-75/H-93200/00 
Pręty dostarcza się o długościach: 
– przy średnicy do 25 mm – 3-10 m 
– przy średnicy o 25 do 50 mm – 3-9 m. 
Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 
2.1.2. Kształtowniki zimnogięte. 
Wykonywane są jako otwarte (ceowniki, kątowniki, zetowniki) oraz zamknięte (rury 
kwadratowe i okrągłe). 
Produkuje się je ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości St0S, St3SX, St3SY. 
Długości fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiększonej dokładności wykonania. 
2.1.3. Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-EN 10025:2002. 
 
– Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez 
pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
– Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
– Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, 
wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne jeżeli: 
- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla 
walcówki o grubości większej. 
2.1.4. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w ktory 
powinien być zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien 
zawierać: 
– znak wytwórcy 
– profil 
– gatunek stali 
– numer wyrobu lub partii 
– znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach 
metalowych. 
2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu 
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oświadczeniem wytworni, Ŝe 
usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
2.2.1. Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu 
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M -69430. Zastępczo moŜna stosować elektrody 
ER-346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 
stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 
– zaświadczenie jakości 
– spełniać wymagania norm przedmiotowych 
– opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami 
obowiązujących norm i wymaganiami producenta. 
2.2.2. Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
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(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średnio  dokładne klasy: 
dla średnic 8-16 mm – 4.8-II 
dla średnic powyżej 16 mm – 5.6-II 
• stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
• tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
• własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. 
(2) śruby fundamentowe wg PN-72/M -85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P 
(3) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
• własności mechaniczne wg PN-82/M -82054/09 – częściowo zast. PN-EN 20898- 
2:1998 
(4) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
(5) podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M -82009 
(6) podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M -82018 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na 
główkach. 
2.2.3. Powłoki malarskie 
Materiały na powłoki malarskie wg SST 8 niniejszej specyfikacji. 
2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane 
żurawiami.  
 
Do wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub 
wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i 
usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób 
umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę 
możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 
segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w 
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki 
antykorozyjnej. 
Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub 
desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym 
położeniu. 
(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 
(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub 
beczkach. 
2.4. Badania na budowie 
2.4.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 
akceptacje Inżyniera. 
2.4.2. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
– zgodności z projektem, 
– zgodności z atestem wytworni 
– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
– jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
3. Sprzęt 
3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigów, 
podnośnikow i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy 
podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi 
dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
3.2. Sprzęt do robot spawalniczych 
• Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z 
technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 
• Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
• Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
• Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych 
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– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i 
przeciw pożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z 
dostateczną wentylacją. 
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 
Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. 
 
4. Transport 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Sposob składowania wg punktu 2.3. 
 
5. Wykonanie robot 
5.1. Cięcie 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, nacieków i 
rozprysków metalu po cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
 
5.2. Prostowanie i gięcie 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące 
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. 
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 
5.3. Składanie zespołów 
5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co 
najmniej w miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i 
przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i 
wykonania połączeń według załączonej tabeli. 
5.3.2. Połączenia spawane 
(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być 
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać 
rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 
odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. 
Szczelinę między elementami o nie ukosowanych brzegach stosować nie większą 
od 1,5 mm. 
(2) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 
o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 
o 5% – dla spoin czołowych 
o 10% – dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą 
się w granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, 
kratery i nawisy lica. 
(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
– obróbka spoin 
– przetopienie grani 
– wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika 
budowy. 
(4) Zalecenia technologiczne 
– spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 
konstrukcyjne 
– wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, 
natomiast pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy 
usunąć przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie. 
5.3.7. Połączenia na śruby 
– długość śruby powinna być taka aby można było stosować możliwie najmniejszą 
liczbę podkładek, przy zachowaniu warunku, Ŝe gwint nie powinien 
wchodzić w otwór głębiej jak na dwa zwoje. 
 
 

– nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie 



 

 

 

28  

przylegać do łączonych powierzchni. 
– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed 
montażem pokryć warstwą smaru. 
– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 
kontrolnym. 
 
5.4. Montaż konstrukcji 
5.4.1. Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środkow, 
które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu 
geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po 
wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
Połączenia wykonywać wg punktu 5.4. 
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3. 
5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 
– sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz 
reperów wytyczających osie i linie odniesienia rzędnych obiektu. 
– porównać wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi przy czym odchyłki nie 
powinny przekraczać wartości: 
Posadowienie Dopuszczalne odchyłki mm 
słupa 
rzędna fundamentu rozstaw śrub 
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0 
na podlewce do 10.0 
5.4.3. Montaż 
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 
podczas transportu i składowania. 
Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji 
Lp. Rodzaj odchyłki Dopuszczalna odchyłka 
1 odchylenie osi słupa względem osi teoret. 5 mm 
2 odchylenie osi słupa od pionu 15 mm 
3 strzałka wygięcia h/75l 
4 wygięcie belki lub l/750 lecz nie więcej 
wiązara nią 15 mm 
5 odchyłka strzałki montażowej 0,2 projektowanej 
 
6. Kontrola jakości robot 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robot z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Roboty podlegają odbiorowi. 
 
7. Obmiar robot 
Jednostkami obmiaru są: 
Dla pozycji B.07.00.00 – masa gotowej konstrukcji w tonach. 
 
8. Odbiór robot 
Wszystkie roboty objęte B.07.00.00 podlegają zasadom odbioru robot zanikających. 
 
9. Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 
 
10. Przepisy związane 
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali 
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. 
PN-91/M -69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 
Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M -69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
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6. ZABEZPIECZENIE ANTYKORZYJNE KONSTRUKCJI STALOWEJ 
1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robot związanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji 
stalowych. 
 
1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3 Zakres robot objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy pokrywaniu 
powłokami malarskimi elementów konstrukcji stalowej zadaszenia sceny 
 i obejmują: 
a) odtłuszczenie konstrukcji przed czyszczeniem 
b) przygotowanie powierzchni do malowania do stopnia czystości wg ISO 8501-1 i 2. 
Wymagane przygotowanie powierzchni. 
c) nanoszenie powłoki malarskiej o zrożnicowanej grubości w zależności od przyjętego systemu 
zabezpieczenia stali. Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie wszystkich warstw 
malarskich ma miejsce na budowie. 
 
1.4 Określenia podstawowe 
1.4.1 Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym wyrób lakierowy 
po zmieszaniu składników nadaje się do nanoszenia na podłoże. 
1.4.2 Farba - wyrób lakierowy pigmentowany, tworzący powłokę kryjącą, ktora 
spełnia przede wszystkim funkcję ochronną. 
1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzająca powłoki 
gruntowe wykazujące zdolność zapobiegania korozji metali, dzięki zawartości w 
powłoce składników hamujących procesy korozji podłoża. 
1.4.4 Lepkość umowna - czas wypływu farby lub emalii mierzony w sekundach z 
kubka (Forda 4) o średnicy otworu wypływowego 4mm. 
1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii nałożone na podkład 
gruntujący w celu uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze 
czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne. 
1.4.6 Podkład gruntujący - warstwy nałożone bezpośrednio na podłoże w celu 
jego zabezpieczenia. 
1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy której na powierzchni przedmiotu 
pojawiają się kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w 
powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepła przez podłoże lub wskutek napływu 
ciepłego, wilgotnego powietrza na chłodniejsze podłoże. W Polsce najczęściej 
występuje latem i jesienią. 
1.4.8 Rozcieńczalnik - lotna ciecz która może być dodawana do farby lub emalii 
w celu zmniejszenia lepkości do wartości przewidzianej dla danego wyrobu. 
1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane środki 
zwiększające odporność obiektu lub jego elementu na działanie korozji. 
l.5 Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2 MATERIAŁY 
2.l. Zestaw malarski 
Zastosowane przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji 
stalowych, według zasad niniejszej ST składające się z: 
Systemu Powłokowego gdzie założono agresywność środowiska C4 wg PN ISO 12944. 

Klasyfikacje agresywności podano w poniższej tabeli.  
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Ubytek masy na jednostkę 

powierzchni / ubytek grubości ( w 

pierwszym roku ) 

Kategoria agresywności korozyjnej 

Stal 

niskowęglowa 

Cynk 

 

g/m2 µm g/m2 µm 

 

Na zewnątrz 

 

Wewnątrz 

C2 

Niska 

 

10-

200 

 

1,3-

25 

 

0,7-5 

 

0,1-

0,7 

Atmosfera o 

niskiej 

zawartości 

zanieczyszczeń i 

suchym 

klimacie ( ob. 

wiejskie). 

Nie ogrzewane 

budynki gdzie może 

występować 

kondensacja 

(magazyny, hale 

sportowe).  

C3 

Średnia 

 

200-

400 

 

25-

50 

 

5-15 

 

0,7-

2,1 

 

Miejska i 

przemysłowa 

atmosfera 

średnio 

zanieczyszczona 

SO2. Rejony 

nadmorskie o 

niskim zasoleniu 

Zakłady przemysłu 

lekkiego o wysokiej 

wilgotności i z 

zanieczyszczeniami 

powietrza (browary). 

C4 

Wysoka 

 

400-

650 

 

50-

80 

 

15-

30 

 

2,1-

4,2 

Rejony 

przemysłowe i  

nadmorskie o 

średnim 

zasoleniu 

Zakłady chemiczne, 

baseny kąpielowe, 

stocznie. 

C5-I 
B. wysoka 

(przemysłowa) 

 

650-

1500 

 

80-

200 

 

30-

60 

 

4,2-

8,4 

 

Rejony 

przemysłowe o 

wysokiej 

wilgotności i 

agresywnej 

korozyjnie 

atmosferze. 

 

C5-M 
B. wysoka 

(morska) 

 

650-

1500 

 

80-

200 

 

30-

60 

 

4,2-

8,4 

 

Rejony 

nadmorskie    o 

wysokim 

poziomie 

zasolenia 

atmosfery. 
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Proponowany system malarski. 

Systemu dla agresywności środowiska C4 wg PN ISO 12944-5:2007 

System malarski powinien spełniać założenia projektowe jak na przykład podane poniżej; 

Zestaw nr 01 

Na powierzchnie konstrukcji stalowych system E/Pur dla C4 wg PN ISO 12944 -5 :2007  

 

     

 

Nr 

kat. 

System powłokowy 

 

Nazwa produktu 

GPS 

[µm] 

ZSS 

[%] 

W

T 

[

m2/l] 

7412 SigmaCover 256 100 63 6,3

7465 SigmaCover 435 100 63 6,3

7524 SigmaDur 520 Ral 9002 50 58 11,6

3,322 razem: 250 mikrometrów  
 

Karty techniczne w załączeniu dokumentacji technicznej. 

 

Dla uzyskania odpowiedniego zabezpieczenia antykorozyjnego należy przestrzegać zaleceń 

aplikacyjnych producenta zamieszczonych w kartach technicznych produktów. 

Koszty praktyczne zależne są od zużycia , które nie jest zależne od producenta farb, a głównie 
od warunków aplikacji i rodzaju konstrukcji.   
 

Orientacyjne współczynniki strat aplikacyjnych wahają się w granicach od 1,55 do nawet 2,3. 

Zużycie teoretyczne farb należy powiększyć o współczynniki właściwe dla aplikatora 

wynikające z jego doświadczenia. 

Czasy potrzebne do aplikacji systemu malarskiego nr 1 są następujące: 

Powlokę SigmaCover można przemalować farbą SigmaDur po: 

 

 Tabela przerw między warstwowych przy grubości 100 µm 

dlaSigmaCover256, 

SigmaCover 435,  

SigmaCover 456 

temperatur

a powierzchni 

 

- 5°C 

 

5°C 

 

10°

C 

 

20°

C 

 

30°

C 

 

40

°C 

 przerwa  

minimalna 

36  

godz

. 

10  

god

z. 

4  

god

z. 

3  

god

z. 

2  

god

z. 

2  

go

dz. 

 

 

przerwa  

maksymaln

a:     

bez ograniczeń pod warunkiem, że 

powierzchnia jest wolna od wszelkich 

zanieczyszczeń 

 

 Tabela przerw między warstwowych przy grubości 100 µm 
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temperatur

a powierzchni 

 

 -5°C 

 

 5°C 

 

10°

C 

 

20°

C 

 

30°

C 

 

40

°C 

przerwa 

minimalna 

72  

godz

. 

24  

god

z. 

16  

god

z. 

8 

godz. 

5  

god

z. 

3  

go

dz. 

dla  farb Sigmadur 520, 

Sigmadur550, 

chlorokauczukowych, 

winylowych, akrylowych i 

alkidowych 

 

 przerwa  

maksymalna : 

bez ograniczeń pod warunkiem, że 

powierzchnia jest wolna od wszelkich 

zanieczyszczeń 

   

Uwaga: − powłoki nawierzchniowe wymagają odpowiedniej między 
warstwy 

− SigmaCover 256 nie pokrywać  farbami smołowo-
epoksydowymi 

 

 

 Tabela utwardzania: 

Temperatura  

powierzchni 

suchość 

transportowa 

pełne  

utwardzenie 

-10°C 24-48 godz. 20 dni 

- 5°C 24-30 godz. 14 dni 

  0°C 18-24 godz. 10 dni 

5°C 18 godz. 8 dni 

10°C 12 godz. 6 dni 

15°C 8 godz. 5 dni 

20°C 6 godz. 4 dni 

30°C 4 godz. 3 dni 

 

40°C 3 godz. 2 dni 

  

Podczas nakładania i  utwardzania należy zapewnić właściwą 

wentylację (patrz ark. 1433 i 1434)  

 

 Przydatność do stosowania  po wymieszaniu składników (przy  

lepkości roboczej) 

 10°C 

15°C 

20°C 

30°C 

35°C 

16 godz. 

10 godz. 

8 godz. 

5 godz. 

4 godz. 

 

Uwaga; 

Podane czasy dotyczą temperatury +20 0C, dla innych temperatur należy posługiwać się  

czasem z tabel. 
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Materiały musza posiadać aprobatę Techniczną IBDiM odpowiednia do stosowania w 
danej strefie przy określonych zagrożeniach korozyjnych. Wyklucza się stosowanie farb 
pigmentowanych ołowiem. 
2.3 Odcinki referencyjne. 
Dostawca materiałów, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru, powinien 
zapewnić obecność swojego instruktora w czasie wykonywania odcinków 
referencyjnych. Miejsce odcinków referencyjnych wyznacza Inspektora Nadzoru. 
Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzętem zatwierdzonym do stosowania 
na danym obiekcie. Wykonawca powinien w umowie z Dostawcą materiałów zastrzec 
prawo dochodzenia roszczeń z tytułu ewentualnych strat poniesionych na skutek 
konieczności wykonywania poprawek w okresie gwarancyjnym. Gwarancja Dostawcy 
wobec Wykonawcy oraz Wykonawcy wobec Inwestora powinna dotyczyć stopni 
zniszczenia (skorodowania, spęcherzenia, niszczenia, pękania) ustalonych wg 
ISO 4628 (skorodowanie RiO, brak spęcherzenia, niszczenia, pękania) po 
umówionym okresie (minimum 4-letnim) na odcinkach referencyjnych. Norma ISO 
12944-7 podaje wytyczne zakładania i nadzoru nad powierzchniami 
referencyjnymi. Udzielenie gwarancji wymaga: 
-określenia warunków eksploatacji powłoki malarskiej 
-prowadzenia dokumentacji wykonywanych robot 
-ustalenia dopuszczalnych zmian powłoki w funkcji czasu 
Dostawca materiałów, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru , 
powinien zapewnić obecność swojego inspektora w czasie wykonywania odcinków 
referencyjnych. Łączna grubość naniesionych powłok na odcinkach referencyjnych 
może być większa od projektowanej co najwyżej o 25 um. Ilość powierzchni 
referencyjnych 3; powierzchnia powierzchni referencyjnych 3 m2 . 
2.4 Wymagania 
Materiały powinny odpowiadać wymaganiom określonym w Aprobacie Technicznej 
IBDiM. 
2.5 Składowanie materiałów 
Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, 
stanowiących wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające 
przepisom dotyczącym magazynów materiałów łatwo palnych zgodne z normą PN- 
89/C-81400. Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić 
+5 -30°C, a wilgotność O - 90% RH. 
 
3 SPRZĘT 
3.1 Ogolne warunki stosowania sprzętu i narzędzi ręcznych 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania 
wymagań jakościowych robot i bezpieczeństwa zostaną przez Inspektora Nadzoru 
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot. 
3.2 Odtłuszczanie konstrukcji stalowej 
Usunąć oleje, tłuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem. 
Powierzchnię spłukać dokładnie wodą i wysuszyć. (PN-EN ISO 12944-4). 
3.3 Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 
a) Czyszczenie strumieniowo-ścierne powierzchni stalowych, z uwagi na 
konieczność przygotowania powierzchni do malowania, należy przeprowadzić 
mechanicznie, urządzeniami o działaniu strumieniowo-ściernym dowolnego typu, 
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostępnych, o 
niejednolitych płaszczyznach ( krawędzie blach), w miejscach 
silnych wżerów korozyjnych należy dodatkowo stosować sprzęt ręczny (młotki, 
iglice). 
Sprzęt do czyszczenie strumieniowo-ściernego oraz do przedmuchiwania lub 
odkurzania powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego 
powietrza 
b)Oczyszczanie ręczno – mechaniczne do St2 – staranne skrobanie oraz szczotkowanie przy 
użyciu szczotek 
3.4 Sprzęt do malowania 
Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej tłokowa) o przełożeniu 
min. l :60, pędzel, wałek w zależności od instrukcji producenta. 
Urządzenie musi być zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidłowe 
ustawienie parametrów matowania natryskowego (średnica dyszy, gęstość 
materiału, ciśnienie) należy przeprowadzać na próbnych powierzchniach i 
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uzyskać akceptację Inżyniera. 
 
4 TRANSPORT 
4.l Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników 
Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z 
zachowaniem obowiązujących przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych 
określonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400. 
 
5. WYKONANIE ROBOT 
5.l Ogólne warunki wykonania robot 
5.1.1 Projekt technologiczny i harmonogram 
Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt 
technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego określający: 
• rodzaj materiałów z uwzględnieniem wymogów podanych w pkt. 2 niniejszej SST, 
• grubości warstw, 
• wymogi odnośnie przygotowania powierzchni, 
• potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, że udzieli Wykonawcy gwarancji co 
najmniej 4-letniej na odcinki referencyjne, wykonane pod Jego nadzorem. 
Odcinki referencyjne będą wykonane dokładnie według projektu technologicznego, 
zwłaszcza w zakresie stosowanych grubości farb. Gwarancja dotyczy stopnia 
skorodowania Ri O, stopnia spęcherzenia, łuszczenia i pękania O wg ISO 4628. 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji 
i harmonogram robot uwzględniające wszystkie warunki, w jakich będzie 
wykonane pokrywanie powłokami malarskimi. 
5.1.2 Dokumentacja robot 
Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia dziennika robot malarskich, 
którym odnotowuje codziennie w okresie nanoszenia powłok: 
• datę i godzinę czynności, 
• lokalizację obszaru malowania i rodzaj materiału nanoszonej warstwy, 
• temperaturę i wilgotność powietrza w momencie rozpoczynania robot malarskich 
z odniesieniem do punktu rosy, 
• wyniki oceny stopnia czystości podłoża wg ISO 8504-3, 
• wyniki oceny zapylenia wg. ISO 8502-3 
• wyniki oceny zatłuszczeń wg.PN-70/H-97052 
• podpis pracownika Wykonawcy wykonującego w/w pomiary. 
Dziennik powinien zawierać rubryki pozwalające na na wpisanie: 
• wyników pomiaru grubości warstw po wyschnięciu, 
• wyników pomiaru przyczepności, 
• obmiaru robot, 
• potwierdzeń Inspektora Nadzoru. 
 
5.2 Zakres wykonywanych robot 
5.2.1 Wykonanie rusztowań 
Wykonawca jest zobowiązany do opracowania projektu technicznego rusztowań 
i przedłożenia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. 
5.2.2 Przygotowanie powierzchni do malowania 
Przed rozpoczęciem czyszczenia konstrukcji konieczne jest stosowanie 
zabezpieczeń zapobiegających przedostawaniu się produktów oczyszczania i farb 
(w wyniku malowania) na przyległy teren poprzez rozpięcie folii 
lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych elementów. 
Powierzchnię należy oczyścić do stopnia czystości wg. zaleceń branży architektura wg ISO 8501- 
1 lub ISO 8501-2. Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy, musi on 
jednak gwarantować uzyskanie wymaganego stopnia czystości i być zaakceptowany 
przez Inspektora Nadzoru. Chropowatość powierzchni do malowania wg ISO 8503-2 
powinna być dostosowana do rodzaju stosowanych zestawów malarskich. 
Wykonawca w zależności od możliwości wykonawczych i w uzgodnieniu z 
Inspektora Nadzoru określi wielkość działek roboczych, mając na uwadze 
potrzebę zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych połaci i ochronę 
wykonywanych zabezpieczeń antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu 
powłok. Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed 
malowaniem przy pomocy odkurzaczy przemysłowych. 
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5.2.3 Nanoszenie powłok malarskich 
Inspektor Nadzoru może zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na 
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakości, przyczepności 
do podłoża, bądź przydatności zaproponowanych przez Wykonawcę technik 
nanoszenia powłok i eliminacji technik nie gwarantujących odpowiedniej jakości 
robot. 
5.2.3.1 Warunki wykonywania prac malarskich 
Prace malarskie należy prowadzić w warunkach określonych w Instrukcji 
stosowania farby. Warunki przeprowadzania prac malarskich określa rownież PN- 
71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperatura powietrza powinna być 
zawsze wyższa o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ciśnienia i 
wilgotności. Nie wolno prowadzić robot malarskich w czasie deszczu, mgły. Należy 
przestrzegać wymagań wilgotności i temperatury podanych w karcie producenta. 
Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska nie była naraŜona w 
czasie schnięcia na działanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczeń i 
sezonowała się w warunkach podanych przez producenta. 
Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw oraz odstępów czasowych do 
nanoszenia następnej warstwy. 
5.2.3.2 Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty. Inspektor 
Nadzoru może zalecić wykonanie badań kontro-nych, wybranych lub pełnych, 
przewidzianych w zestawie wymagań dla danego materiału i wg metod 
przewidzianych w odpowiednich normach. 
Z materiału malarskiego należy usunąć błonkę powstałą na powierzchni farby, 
następnie dokładnie wymieszać by rozprowadzić osad. Jeśli osadu nie da się 
rozprowadzić, materiał należy zdyskwalifikować. W przypadku zgęstnienia 
materiału malarskiego należy go rozcieńczyć do wartości lepkości umownej 
przewidzianej dla danego materiału zawartego w karcie producenta. W nadmiernie 
zgęstniałych wyrobach należy obniżyć lepkość przez umieszczanie pojemników z 
farbą w kąpieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych. 
Pędzle musza być czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcieńczalniku), wyżęte w 
lnianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszą być czyste, z drożnymi 
dyszami. Pistolety i pędzle należy czyścić bezpośrednio po pracy. 
5.2.3.3 Wykonanie podkładu gruntującego 
Podkład gruntujący należy nanosić zgodnie z zaleceniami producenta. Należy 
nanieść tyle warstw farby, aby otrzymać powłokę o trwałości określonej dla danego 
systemu. Czas schnięcia każdej powłoki podany jest w kartach producenta, przy niższych 
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie się wydłuża. Podkład gruntujący 
należy szczególnie starannie nakładać w miejscach łączenia elementów 
konstrukcji na spoinach, śrubach i krawędziach. Przed nałożeniem warstwy 
gruntującej należy dodatkową warstwę farby nałożyć na krawędzie, spoiny, śruby 
itp. 
5.2.3.4 Malowanie nawierzchniowe 
Farbę nawierzchniową należy nanosić do grubości okreśłonej przez dany system zabezpieczeń, 
przestrzegając czasów między malowaniami podanych przez producenta. Przy niższych 
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie się wydłuża. W przypadku 
dłuższych przerw pomiędzy malowaniami powłoki należy odtłuścić i zeszorstkować. 
Szczeliny w miejscach styków przed nałożeniem, pierwszej warstwy 
nawierzchniowej powinny być wypełnione przy pomocy szpachlówek. 
5.2.4 Użtkowanie powłok malarskich 
Powłokom należy w czasie do następnego malowania lub pełnego 
wysezonowania zapewnić odpowiednie warunki, chroniąc od opadów 
atmosferycznych, kurzu i brudu. 
5.3 Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy 
Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają 
duże zagrożenie dla zdrowia pracowników, należy więc przestrzegać 
poniższych zaleceń odnośnie wykonywania prac: 
Przy pracach związanych z czyszczeniem powierzchni pod powłoki malarskie 
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należy przestrzegać zasad BHP. Pracownik powinien być zaopatrzony w kombinezon 
roboczy i okulary ochronne. 
Przy pracach związanych z nakładaniem materiałów malarskich należy 
przestrzegać zasad higieny osobistej, a w szczególności nie przechowywać 
żywności i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pobliżu stanowisk pracy, 
nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce myć w przypadku zabrudzenia 
farbą, tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego odparowaniu woda z 
mydłem, skórę rak i twarzy posmarować przed pracą odpowiednim kremem 
ochronnym. 
 
6 KONTROLA JAKOŚCI ROBOT 
6.1 Sprawdzenie jakości materiałów malarskich 
Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta. 
Producent jest zobowiązany przedstawić Odbiorcy orzeczenie kontroli o 
jakości wyrobu- a na Ŝyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaświadczenie o 
wynikach ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. W 
przypadku braku atestu. Wykonawca powinien przedstawić własne badania 
wykonane zgodnie z metodami badań określonych w normach przedmiotowych i w 
zakresie badań uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiały nie 
spełniające wymogów norm przedmiotowych należy wyeliminować. Wykonawca ma 
obowiązek kontrolować lepkość materiału malarskiego każdego pojemnika. 
6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania 
Ocenia się następujące właściwości: 
• wygląd powierzchni - ocenia się gołym okiem przy świetle dziennym lub 
sztucznym przy żarówce o mocy co najmniej 100W. Ocenia się przede wszystkim 
szwy spawalnicze, krawędzie, wżery. 
• stopień czystości wg.PN ISO 8501-1 i 2: 1996 - porównanie z wzorcami 
• obecność zapyleń wg. ISO 8502-3:1992; porównanie z wzorcami 
• obecność zatłuszczeń wg.PN-56/C-96022 
• wyschnięcie powłoki po myciu przed, malowaniem. 
Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie 
później niż po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. 
6.3 Kontrola nakładania powłok malarskich 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod karem 
poprawności użytego sprzętu i techniki nakładania materiału malarskiego oraz 
przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodowych i zabezpieczenia świeżo 
wykonanych powłok oraz przestrzegania czasu schnięcia i aklimatyzacji powłok. 
Inżynier może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok 
poszczególnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych 
warstw powłok malarskich. Kontrola wynika z zaleceń normy PN-71/H-9"O 53 i 
obejmuje: 
• sprawdzenie stopnia wyschnięcia warstwy poprzedniej 
• zgodność odstępu czasu malowania 
• wygląd wymalowań (wtrącenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania) 
• grubość powłoki na mokro 
• sprawdzenie zgodności parametrów natrysku-z Instrukcją Stosowania farby 
6.4 Sprawdzenie jakości wykonanych powłok 
Ocenę jakości wykonanych powłok wykonuje się po wykonaniu podkładu 
gruntującego oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Badania przeprowadza 
się na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powłokach. 
Konieczne jest po wyschnięciu każdej warstwy: 
• wykonanie oceny wyglądu powłoki (ocena niedomalowań, zacieków, wtrąceń, 
zmarszczeń itd.)) metodyka omówiona w punkcie 6.5.1; 
• badań grubości suchej powłoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikow zgodnie z 
ISO 12944-7) metodyka omówiona w punkcie 6.5.2 
• przyczepności do podłoża zgodnie z PrPN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95 - 
metodyka omówiona w punkcie 6.5.3 (jeśli wymaga tego Inspektor Nadzoru, przy 
wymalowaniach próbnych sprawdzających kompatybilność farb lub w razie 
wątpliwości). 
6.5.1 Ocena wyglądu powłoki 
Ocenę wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub 
sztucznym o mocy 100 W z odległości 30-40cm od powierzchni. 
Powłoki nie powinny mieć zmarszczeń, zacieków, kraterów, spęcherzeń, 
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niedomalowań, obcych wtrąceń. Powłoki nawierzchniowe powinny mieć wymagany 
kolor i połysk. 
 
 
6.5.2 Pomiar grubości powłok 
Pomiar zgodnie z ISO 2808:1997. 
Miejsca pomiarów na elementach stalowych należy wybierać zgodnie z EN 10238. 
Do pomiaru używa się przyrządu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem 
integralnym lub na przewodzie. 
Miernik kalibruje się powierzchni gładkiej zgodnie z metodą 10 normy ISO 2808, 
Do kalibracji używa się wzorców o grubości zbliżonej do założonej grubości 
powłoki malarskiej. 
Wyniki pomiarów przy prawidłowej grubości zestawu powinny spełniać wymóg, aby 
wyniki pomiarów wykazywały wartość powyżej 0,8 wartości nominalnej a najwyżej 
20% pomiarow może mieć wartość poniżej 0,8 wartości nominalnej. Maksymalna 
grubość nie może być wyższa od trzykrotnej grubości nominalnej. Ograniczenie 
to należy wziąć pod uwagę przy planowaniu renowacji powłok bez usuwania 
starych wymalowań. Ilość punktów pomiarowych w zależności od wielkości 
powierzchni powinna być następująca: 
Wielkość powierzchni w m2 Liczba punktów 
pomiarowych 
Do 200 15 
201-1000 25 
1001-2500 35 
2501-5000 50 
Jako punkt pomiarowy przyjmujemy średnią arytmetyczną z trzech pomiarów na 
powierzchni koła o średnicy 10 cm. 
6.5.3. Przyczepność powłok 
Dla powłok o grubości do 250um. można stosować metodę siatki nacięć według 
ISO 2409. Dla powłok o grubości do 120um. stosuje się nóż o odległościach 
między ostrzami 2mm, dla powłok od 120-250um o odległości 3mm. Stopień 
zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi powyżej nie powinien być wyższy niż 3 
dla powłok o dobrej przyczepności, które mogą pozostać. 
Dla powłok twardych (np. większość powłok epoksydowych) ze względu na 
trudności właściwego nacięcia ich do podłoża według powyżej podanej metody 
wygodniej jest stosować nacięcia krzyżowego pojedynczym ostrzem według ASTM 
3359-95. 
Dwa nacięcia o długości 40mm dokonuje się pod kątem 30-45°. Dopuszczanie 
powinny być stopnie powyżej 2A tzn. strzępy odpadającej powłoki wzdłuż 
przecięcia nie powinny być większe niż l,6mm po każdej stronie od 
skrzyżowania linii. 
Dla wszystkich powłok można stosować odrywową metodę oznaczania 
przyczepności według ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu do 
powierzchni krążków stalowych o określonych wymiarach i pomiarze siły 
potrzebnej do ich oderwania. Powłoki które mogą pozostać na powierzchni 
powinny mieć wartość przyczepności do podłoża i międzywarstwowej powyżej 4Mpa. 
Metoda ta może zawieść dla powłok elastycznych lub miękkich (np. poliwinylowe 
czy woskowe). 
Po dokonaniu pomiaru należy uzupełnić zniszczoną powłokę malarską tą samą - 
technologią jaką stosowano uprzednio przy malowaniu. 
 
7 . OBMIAR ROBOT 
Jednostką obmiaru jest l metr kwadratowy oczyszczonej powierzchni, powłoki malarskiej 
gruntującej oraz powłoki malarskiej nawierzchniowej na podstawie 
Dokumentacji Projektowej i pomiarów w terenie. Powierzchnię powłoki 
malarskiej należy określić z obmiaru powierzchni rzeczywistych. 
 
8. ODBIOR ROBOT 
Roboty objęte niniejsza specyfikacja podlegają odbiorowi robot zanikających i 
ulegających zakryciu, lub odbiorowi robot ostatecznemu, które są dokonywany na 
podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. 
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9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płatność za l m2 konstrukcji pokrytej powłoką malarska należy 
przyjmować zgodnie z obmiarem i ocena jakości wykonanych robot na podstawie 
wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. Cena wykonania robot obejmuje: 
-zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
-czyszczenie konstrukcji, 
-wykonanie zabezpieczeń zbierających produkty czyszczenia, 
-wywiezienie i utylizacja produktów czyszczenia z domieszkami ołowiu, 
-wykonanie powłok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji, 
-wykonanie niezbędnych rusztowań wiszących i stojących i ich przekładanie, 
-przeprowadzanie badań przewidzianych w specyfikacji, 
-dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy 
poszczególnymi operacjami (warstwami), 
-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robot na środowisko, 
-zabezpieczenie wykonanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów 
atmosferycznych, 
-demontaż rusztowań i usunięcie ich, 
-zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich, 
-zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy, 
-ochrona urządzeń obcych znajdujących się w pobliżu, w czasie czyszczenia i malowania, 
- wykonanie próbnych powłok malarskich, uporządkowanie miejsca robot, 
- utylizacji ewentualnych odpadów i pozostałości. 
 
10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1 Normy 
PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcieńczalniki. Metody badań. 
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok. 
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Określanie stopnia zniszczenia pokryć w 
wyniku działania czynników atmosferycznych. 
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do 
podłoża oraz przyczepności miedzywarstwowej. 
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Określenie stopnia zniszczenia pokryć w 
wyniku działania czynników atmosferycznych 
PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości. 
ISO 8502-3 Ocena pozostałości pyłu na powierzchni do malowania - 
metoda taśmy samoprzylepnej 
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. 
Ogólne wytyczne. 
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogólne wytyczne. 
ISO 4628-1 do 5 Farby i Lakiery.  
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7. POSADZKI 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót . 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w 
przypadkachmałych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla 
których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod 
wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie 
drewnianego podestu sceny: 
- Główne belki nośne podestu wykonać z bali 140/ 200 mm ( 3 szt) . 
- Legary poprzeczne z bali 100/140 mm.  
-Deski podestu gr. 50 mm o szer. nie większej od 120 mm , montować z przerwami dystansowymi 
3- 5 mm. 
- Deski krawędziowe sceny z bali 100/220mm. 
-Wszystkie elementy wykonać z drewna dębowego. 
- Impregnacja drewna ciśnieniowa w  wytwórni elementów. Przed  zabudowaniem drewna 
ponownie wykonać impregnację powierzchniową środkami oleistymi do zastosowań 
zewnętrznych , a po zabudowaniu zabezpieczyć miejsca przecięć.  
- Wszystkie styki drewna z betonem lub stalą izolować papą asfaltową. 
Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań i 
sposobów oceny podłoży, wykonanie podłogi oraz jej odbiór. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi norma oraz określeniami 
podanymi w ST-0 „Wymagania ogólne" . 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące 
robót podano w ST-0 „Wymagania ogólne" . 
Podest z drewna dębowego, należy wykonać zgodnie z projektem. 
1.6. Dokumentacja robót 
Konstrukcja podłogi zapewnia możliwość wentylacji przestrzeni pod podestem. 
Legary stanowiące podkład ,pod posadzkę z desek  powinny być ze 
wszystkich stron nasycone dopuszczonym do stosowania oleistym preparatem impregnacyjnym. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Materiały stosowane do wykonywania robót podłogowych powinny mieć: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich, 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 
przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą 
składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót wykładzinowych i 
okładzinowych. 
2.2. Wszelkie materiały do wykonania podłóg powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 
Deski podłogowe powinny być wykonane z tarcicy dębowej ogólnego przeznaczenia  I klasy 
nie . Szerokość desek powinna wynosić nie więcej  120 mm. 
Deski podłogowe  powinny; być tak obrobione, aby strona odrdzeniowa tarcicy stanowiła 
powierzchnię spodnią deski.  
Wilgotność desek nie powinna przekraczać 14% 
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Legary poprzeczne z bali 100/140 mm. z listew,  
Wilgotność drewna legarów nie powinna być wyższa niż 18%; 
Do przybijania desek do legarów powinny być stosowane gwoździe o długości równej 2,5–3 
krotnej grubości desek. 
Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 
 
3. SPRZĘT l NARZĘDZIA 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-0 „Wymagania ogólne" pkt 3 
3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania wykładzin i okładzin 
Do wykonywania robót podłogowych należy stosować: 
Narzędzia ręczne i mechaniczne niezbędne do wykonywania prac w drewnie. 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano ST-0„Wymagania ogólne" pkt 4 
4.2. Transport i składowanie materiałów 
Transport materiałów do wykonania podestu nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. 
Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W 
czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich 
uszkodzenie i zamoknięcie. 
Składowanie materiałów podłogowych na budowie musi być w pomieszczeniach zadaszonych, 
zabezpieczonych przed opadami . 
 
5. WYKONANIE ROBOT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST-0 „Wymagania ogólne". 
 
5.2. Warunki wykonania robót 
Belki nośne,  legary i deski podłogowe  powinny być ze wszystkich stron nasycone 
dopuszczonym do stosowania preparatem impregnacyjnym. 
Połączenia legarów na długość należy wykonać na nakładkę prostą lub skośną. Złącza 
sąsiednich legarów powinny być przesunięte wzajemnie o co najmniej 0,5 m. 
Legary powinny być unieruchomione przez zaklinowanie przy ścianach, końce legarów oraz 
kliny .  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-0 „Wymagania ogólne" pkt 6. 
6.2. Odbiór materiałów 
Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. 
Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z 
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub świadectw dopuszczenia do 
stosowania w 
budownictwie. 
Sprawdzenie materiałów należy przy odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na 
podstawie zapisów w dzienniku budowy i zaświadczeń (atestów) z kontroli producenta, 
stwierdzających zgodność użytych materiałów Ŝ dokumentacją techniczną oraz właściwymi 
normami. 
Materiały, w których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a budzące 
wątpliwości, powinny być przed użyciem do robót poddane badaniom jakości przez 
upoważnione laboratoria. 
6.3. Sprawdzenie warunków przystąpienia do robót posadzkowych 
6.4. Badania w czasie robót 
Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania posadzki z 
dokumentacją 
projektową i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość ich wykonania wywiera 
wpływ na prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenie 
technologii wykonywanych robót oraz innych robót „zanikających". 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST-0 „Wymagania ogólne. 
7.2.Zasady obmiarowania 
Powierzchnie wykładzin i okładzin oblicza się w m2 na podstawie dokonanych bezpośrednio na 
gruncie pomiarów, przyjmując wymiary w świetle ścian w stanie surowym. Z obliczonej 
powierzchni odlicza się powierzchnię słupów, pilastrów, fundamentów i innych elementów 
większe od 0,25 m2. 
W przypadku rozbieżność pomiędzy dokumentacją a stanem faktycznym 
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powierzchnie oblicza się według stanu faktycznego. 
Powierzchnie okładzin określa się wg stanu faktycznego. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-0 . 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w pkt 6.2. niniejszego 
opracowania. 
Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża za wykonane 
prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją i ST i zezwolić do przystąpienia do robót podłogowych. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu (podłóż) oraz 
materiałów należy zapisać w dzienniku budowy lub protokóle podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 
 
8.2.1. Odbiór podkładu 
Odbiór powinien być przeprowadzony następujących fazach robót: 
-po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, 
-podczas układania podkładu, 
-po całkowitym stwardnieniu podkładu i wykonaniu badania wytrzymałości na ściskanie na 
próbkach kontrolnych. 
Odbiór powinien obejmować; 
-sprawdzenie jakości materiałów 
-sprawdzenie prawidłowości ułożenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jeżeli jest 
ona wymagana, 
Wyniki badań powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora 
nadzoru. 
 
8.3. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru 
częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według zasad jak przy 
odbiorze ostatecznym robót. 
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych 
robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. 
Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika 
budowy. 
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót jeŜeli 
umowa taką formę przewiduje. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST-0 „Wymagania ogólne" pkt 
9. 
9.2. Zasady rozliczenia i płatności 
Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty posadzkowe moŜe 
być 
dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub 
etapami 
określonymi w umowie po dokonaniu odbioru częściowego robót. 
Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po 
dokonaniu 
odbioru pogwarancyjnego. 
 
9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej 
Ceny jednostkowe za roboty posadzkowe obejmują: 
- robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 
- wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikającymi z 
technologii robót z kosztami zakupu, 
- wartość pracy sprzętu z narzutami, 
- koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny. 
Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie 
wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich, jak np. osadzenie 
elementów wykończeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, 
oświetlenie tymczasowe, pielęgnacja wykonanych podłóg, wykonanie 
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zaplecza socjalno-biurowego dla pracowników, zużyie energii elektrycznej i wody, 
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. 
W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeń 
pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo ustalone w 
umowie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-EN 13813:2003 - Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia. 
PN-88/B-32250 - Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych-Wymagania ogólne (kod B- 
00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom l część 4, wydanie Arkady - 
1990 
rok 
- Warunki techniczne wykowania i odbioru robót budowlanych część B zeszyt 5 
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8. ŚLUSARKA (stalowe schody zewnętrzne sceny) 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru stalowych schodów zewnętrznych i stalowych balustrad . 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie montażu prefabrykowanych schodów stalowych oraz balustrad 
Schody o konstrukcji stalowej mocowane do ściany bocznej sceny i fundamentu   
betonowego. Stopnie prefabrykowane z elementów ażurowych stalowych ocynkowanych. 

Policzki i balustrada stalowa malowana – jak elementy konstrukcyjne zadaszenia. 

1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 

2.1. Stal 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
– wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St 

wg PN-EN 10025:2002). 

2.2. Powłoki malarskie 
Materiały na powłoki malarskie tak jak konstrukcja stalowa zadaszenia. 

2.3. Badania na budowie 

2.4.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 
akceptacje Inżyniera. 

2.4.2. Każdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
– zgodności z projektem, 
– zgodności z atestem wytwórni, 
– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
– jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

2.5. Schody stalowe prefabrykowane  
Wbudować należy schody kompletnie wykończone ocynkowane na gorąco. 

3.  Sprzęt 
Do wykonania i montażu  może być użyty dowolny sprzęt. 

4.  Transport 
Każda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub 
odpowiednią normą. 
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 
Elementy mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone przed 
uszkodzeniem, przesunięciem oraz utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Przed rozpoczęciem montażu należy sprawdzić: 
– możliwość mocowania elementów do ścian, 
– jakość dostarczonych elementów do wbudowania. 

5.2. Elementy powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją 
zaakceptowaną przez Inżyniera. 

5.3. Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach  i fundamencie 
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Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków 
rozporowych lub kołków wstrzeliwanych. 

5.5. Powłoki malarskie powinny być jednolite, bez widocznych poprawek, rys i odprysków i 
spełniać wymagania podane dla robót malarskich . 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie 
załączonych zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających 
zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi. 

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 
– sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego 

(ocynk), połączeń konstrukcyjnych, prawidłowego działania części ruchomych. 
Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 

6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 
– sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i  
spoziomowania, 
– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
– sprawdzenie działania części ruchomych, 
– stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest ilość m2 elementów zamontowanych Ilość robót określa się 
na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 
sprawdzonych w naturze. 
Jednostką obmiarową jest 1 mb. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w 
punktach 5 i 6. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montażu, 
zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy. 

 

10.  Przepisy związane. 
PN-80/M-02138.  Tolerancje kształtu i położenia. Wartości. 
PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali  

konstrukcyjnych. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
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9. POKRYCIE ZADASZENIA I ŚCIAN 
 

 

1. Zadaszenie oraz ścianę tylnią i ściany boczne z materiału typu ciężkiego 700gr/m2 -  
900gr/m2 ,powlekanego PCV obustronnie . 
 
Wytrzymałość na rozrywanie – EIN ISO 1421. 
Temperatura użytkowa – od + 70ºC do - 35ºC. 
Odporna na działanie promieniowania UV. 
Materiał niepalny. 
Kolor  jasnoszary, np. RAL 7040 
 
2. Na poszycie zalecana jest  plandeka PCV składającą się z 3 części z uwagi na  dużą wagę  
plandeki w całości, co utrudnia jej zakładanie , a po drugie zwiększa jej odporności na 
porywy wiatru. Przy plandece trzyczęściowej środkowy segment poszycia ma  
możliwość "oddychania" tzn. wypuszczania nadmiaru powietrza spod zadaszenia. 
 
3.Mocowanie plandeki do konstrukcji stalowej za pomocą spandora . 
Ściany boczne mocowane do górnego pasa kratownicy .Pokrycie dachu mocowane do    
dolnego pasa kratownicy. 

     Mocowanie dolnych krawędzi plandeki ścian do deski krawędziowej sceny i ściany  za    
     pomocą haczyków. 
 

4.Okucia do mocowania  plandeki ocynkowane,  
   - rozstaw - w ścianach co 30 cm, 
                   - pokrycie zadaszenia  - co 15 cm, 
 
5. Plandeka PCV przewidziana jest jako dostawa indywidualna dostosowana do parametrów  
konstrukcji zadaszenia. Plandeka winna mieć wszystkie niezbędne wzmocnienia i  akcesoria    
potrzebne do jej montażu. 
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10. NAWIERZCHNIE UTWARDZONE 
 

1. Wstęp. 
 

1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru dróg i chodnika . 
1.2. Zakres stosowania SST . 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST . 
Istniejącą nawierzchnię betonową w miejscach uszkodzonych uzupełnić i naprawić. 
Wokół sceny  projektuje się nawierzchnie betonową  : 
- płyta betonowa gr.10 cm, ze spadkiem na zewnątrz,  
   ( zdylatować  i podzielić na pola nie większe niż 6,0 x 6,0 m) 
-  podsypka piaskowa zagęszczona gr.min.20 cm, 
 
Chodnik projektowany szer. 3,0 m z obrzeżami zewnętrznymi : 
- kostka betonowa gr.6,0 cm, 
- podsypka cementowo – piaskowa gr.3,-4 cm, 
- podsypka piaskowa zagęszczona gr.20 cm, 
 
1.4. Określenia podstawowe . 

 1.3.1. Określenia stosowane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

1.3.2. Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania  
produkowana jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze 
sobą w fazie produkcji.  

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót: 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  
 

2. Materiały 
2.1. Kostka betonowa brukowa wg BN-8016775-03.01/02 
Użyta przez wykonawcę do wykonania nawierzchni betonowa kostka brukowa musi 

posiadać atest wydany przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów lub Instytut Techniki Budowlanej 
w zakresie : 
- wyglądu zewnętrznego - kształtu wymiarów 
- wytrzymałości na uciskanie  
-  nasiąkliwości  
- odporności na działanie mrozu 
- ścieralności 

Wydany atest powinien określić zgodność wymienionych wyżej cech technicznych z 
wymaganiami podanymi w normach : PN - 88/B-06250 , PN - 84/B-04111 ; BN – 80/6775-03/01 , BN 
– 80/6775-03/02 i normy niemieckiej DIN 18501 . 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów kostki : 
• grubość : ± 5 mm, 
• wymiary w rzucie : ±  3 mm . 
2.2. Piasek na podsypkę. 
Piasek średnioziarnisty tub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04. 
2.3. Zaprawa cementowo-piaskowa. 
Zaprawa do wypełniania spoin wg PN-90/B-14501 
 
3. Sprzęt. 
Układanie elementów ręcznie. Zagęszczenie podsypki oraz wibrowanie ułożonego 

umocnienia zagęszczarką płytowa. 
 

4. Transport 
Materiały mogą być przywożone dowolnymi środkami transportu spełniającymi wymagania 

ruchu drogowego. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i 
zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 
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5 . Wykonawstwo . 
 
5.1. Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram 

robót uwzględniający wszystkie warunki w jakich będą wykonywane roboty. 
 
6. . Kontrola jakości. 
6.1.Kontrnla jakości materiałów.  
Wbudowane materiały muszą spełniać wymagania zawarte z pkt. 2 niniejszej SST. 
Zastosowana kostka powinna posiadać atest ITB kwalifikujący do stosowania w 
budownictwie. 
 

6.2. Kontrola jakości wykonania. . 
• Stopień zagęszczenia podsypki nie mniejszy niż 0,97, określony zgodnie z normą, PN-88/B-
04481, 
•Dokładność wykonania powierzchni chodnika kontroluje się łatą, 3 metrowa. Największe 
zagłębienie pod łata nie może przekraczać 3 cm . 
• Szerokość spoin pomiędzy elementami max. 3 mm. Spoiny winny być zalane zaprawą, 
cementowa na pełną, grubość elementów. 
 
7. Obmiar robót 
Jednostką, obmiaru jest ( m2) powierzchni umocnienia. 
• Ilość robót została określona w przedmiarze robót. 
 
8. Odbiór robót 
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robót poprawkowych do wykonania, 
a wykonawca wykona je na koszt własny w wyznaczonym terminie. 
 
9. Podstawa płatność . 
Podstaw, płatności za wykonanie tych robót jest przyjęcie ich przez Inspektora. 
Cena jednostkowa obejmuje : 
• Zakup materiałów i dostarczenie na miejsce wbudowania  
• Wykonanie chodnika , 
• Wykonanie niezbędnych badań. 
 
10. Normy: 
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, 
parkingów i torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania.  
BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic; 
parkingów i torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania 
BN-87/1677-04  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 
BN-88/B-06250 Beton zwykły. 
PN-84/B-04111 Materiały kamienne . Oznaczenie ścieralności na tarczy Boehnego. 
PN-80/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 

     PN-88/B-0448 Grunty budowlane. badanie próbek gruntu. 
08.03.00. ELEMENTY ULIC 
08.03.01. Krawężniki betonowe. 
08.03.02. Obrzeża betonowe. 
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1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót związanych z wbudowaniem krawężników i obrzeży betonowych . 
 
1.2. stosowania SST. 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumentacja przetargowa i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych specyfikacjami. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej SST obejmują wymagania ogólne 

wspólne dla robót objętych niżej wymienionymi specyfikacjami. 
 

D.08.03.OZ. Obrzeża betonowe. 
 
1.4. Określenie podstawowe. 
Chodnik - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone 
wyłącznie do ruchu pieszego. 
Obramowanie chodników - umocnienie ich bocznych krawędzi, wykonane z krawężników 
obrzeży betonowych. 
Koryto chodnika - wykop służący do wbudowania konstrukcyjnych elementów chodnika, 
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podłużnym ii poprzecznym w planie pasa 
chodnikowego.  
Podłoże ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zagęszczony, na którym wykonuje się ławę 
(fundament) lub podsypkę. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoś stosowanych materiałów i wykonywanych robót 
oraz za ich Zgodność z dokumentacją projektową, Szczegółową Specyfikacją Techniczną, 
oraz zaleceniami Inżyniera. 
 
2. Materiały. 
2.1. Obrzeża betonowe. 
• Obrzeża chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03,  
• piasek gatunek 2 lub 3. 
 
3. Sprzęt. 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. Roboty można wykonać przy 
użyciu dowolnego sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 
 
4. Transport. 
Transport krawężników, płyt i obrzeży betonowych powinien odbywać się w liczbie sztuk nie 
przekraczającej dopuszczalnego obciążenia zastosowanego środka transportu. Układanie 
w/w ; elementów betonowych na środkach transportu powinno odbywać się w pozycji jakiej 
będą wbudowywane. Rozmieszczenie elementów na środkach transportu powinno być 
symetryczne. Elementy należy układać na podkładach drewnianych o wymiarach przekroju 
co najmniej 10 x 5 cm. Przewożone elementy należy zabezpieczyć przed przesuwaniem. 
 
5. Wykonanie robót. 

5.1.     Wbudowanie obrzeży. 
5.1.1. Podsypka piaskowa. 
Podsypka piaskowa powinna być wykonana z piasku średnio lub gruboziarnistego grubości  
3 cm . 
5.1.2. Ustawienie obrzeży betonowych. 
Obramowanie chodników z obrzeży wg pkt. 2.3., ustawionych na podsypce piaskowej 
grubości 3 cm po zagęszczeniu. Obrzeże może wystawać pad poziom chodnika na wysokość 
25 cm . 
 
5.1.2.1. Niweleta podłużna. 
Niweleta podłużna powinna być zgodna z projektowaną, niweleta chodnika.  
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    6.Kontrola jakości robót.  
 

6.1. Zakres badań. 
• sprawdzenie cech zewnętrznych, 
• sprawdzenie prawidłowości wykonania robót. 
 
6.2 Sprawdzenie cech zewnętrznych. 
a) oględziny zewnętrzne: 
Powierzchnie elementów powinny być bez rys pęknięć i ubytków betonu o. fakturze z formy 
lub zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste. 
b) sprawdzenie wymiarów: 
Pomiar przy pomocy linii z podziałką milimetrową. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe krawężników i obrzeży:  
• na długości ± 8 mm 

     • na wysokości ± 3 mm  
• na szerokości ± 3 mm 
sprawdzenie szczerb i uszkodzeń wg BN-80/6775-03.01. 
 
6.3. Sprawdzenie prawidłowości wykonania robót.  
 
6.3.1. Wbudowanie krawężników .  
6.3.1.1. Ława betonowa . 
a) Profil podłużny. 
Profil podłużny górnej powierzchni ławy powinien być zgodny z projektowaną niweletą 
Dopuszczalne odchylenia mogą wynosić 1 cm na każde 100 m ławy. 
b) Wysokość (grubość) 
Wysokość ław oraz szerokość górnej powierzchni ławy należy sprawdzić w dwóch dowolnie 
wybranych punktach na każde 100 m ławy. Tolerancję wymiarów podano w pkt. 3.2.1.2. 
c)Równość górnej powierzchni ławy. 
Równość sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na każde 100 m ławy, 3- 
metrowej łaty, Prześwit pomiędzy górną powierzchnią ławy nie może przekraczać 1 cm . 
d) Dopuszczalne odchylenie. 
Dopuszczalne odchylenie linii ław od projektowanego kierunku nie może przekraczać 2 cm 
na 100 m wykonanej ławy. 

 
7. Obmiar robót. 
Jednostką obmiarową wbudowanych krawężników i obrzeży jest – ( mb) wykonanego 
krawężnika zgodnie z Dokumentacją Projektową i pomiarami w terenie. 
Należy wykonać : 
• wg D.08.41.01.12 ustawienie krawężników betonowych 20x30 cm na lawie betonowej 
• wg D.08.03.01.11. ustawienie obrzeży betonowych 8x30 
 
8. Odbiór robót.  
Dokonuje się następujących odbiorów: 
• Odbiór elementów przed ich wbudowaniem na podstawie badań podanych w SST pkt. 6.2.  
• Odbiór końcowy na podstawie badań podanych w SST plot. 6.3. 
Z odbioru końcowego sporządza się protokół. 
 
9. Podstawa płatności. 
D.08.01.01.12. Krawężnik betonowy 20x30 cm . D.08.03.01.11. Obrzeże betonowe 8x30 cm . 
Cena jednostkowa obejmuje wyznaczenie linii prowadzącej zakup i dostarczenie na budowę 
krawężnika i obrzeży oraz innych niezbędnych materiałów, dostarczenie i wbudowanie 
mieszanki betonowej, przygotowanie i rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej, 
ustawienia krawężników, wypełnienie spoin zaprawą cementową,, zasypanie zewnętrznej 
ściany krawężnika ziemią i ubicie zgodnie z wymaganiami SST, oczyszczenie stanowiska pracy 
W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty badań, a także ubytki i odpady. 
 
10. Dokumenty związania  
10.1. Normy: 
PN-68/B-06050 „Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania 
Przy odbiorze . 
PN-88/B-06250 „Beton zwykły", 
PN-86/B-06712 „Kruszywa mineralne do betonów", 



 

 

 

50  

PN-88/B-30000 „Cement portlandzki", 
PN-88B-30001 „Cement portlandzki z dodatkami”, 
PN-88/B-30005„Cement hutniczy”, 
PN-88/B-32250„Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw", 
BN-80/6776.03.04. „Krawężniki i obrzeża chodnikowe”. 
BN-64/8845-02 „Krawężniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru". 
 
 
Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem 
 
1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej. 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem . 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1. 1. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST . 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu podbudowy 
z gruntu stabilizowanego cementem grubości 3-4 cm . 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyk robót . 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
DokumentacjąProjektową, ST i poleceniami Inżyniera. 
 
2. Materiały. 

  Warunki ogólne stosowania materiałów. 
2.1. Cement. 
wg ST D 04.06.01 
2.4. Woda.  
Wg ST D 04.06.01 
 
3. Sprzęt: 
 
3.1. Ogólne warunki stosowania sprzętu. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące zachowania wymagań 
jakościowych robót, zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 
3.2. Sprzęt przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych.  
Przy zastosowaniu mieszania w mieszarkach stacjonarnych należy zapewnić wagowe 
dozowane kruszywa lub gruntu, cementu oraz objętościowe wody w odpowiednich 
proporcjach oraz jednorodne wymieszanie, transport, rozłożenie mieszanki, zagęszczenie i 
pielęgnację. 
 
4. Transport. 
4.1. Warunki ogólne transportu. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.l. Ogólne warunki wykonania robót 
5.2. Skład mieszania gruntu stabilizowanego cementem. 
Zawartość cementu w mieszance gruntu stabilizowanego cementem nie może przekraczać 
6%,w stosunku do masy suchego gruntu. ' Zawartość wody w mieszance powinna 
odpowiadać wilgotności optymalnej według normalnej próby Proctora, zgodnie z PN-88/B-
0.1.l 81 z tolerancją +1 % i -2%. 
5.3. Grubość warstwy. 
Zgodnie z Dokumentacją Projektową, grubość warstwy podbudowy z gruntu stabilizowanego  
cementem powinna wynosić średnio 3-4 cm na podsypce piaskowej gr. 20 cm. 
Pozostałe warunki wg ST D 04.06.01 
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6. Kontrola jakości . 
 
6. I. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogólne". 
6.2. Właściwości gruntu stabilizowanego cementem . 
Wytrzymałość gruntu stabilizowanego cementem, badana wg BN-68/8933-08. 

     6.3. Częstotliwość i zakres badań kontrolnych. 
Ze względu na zakres robót badanie gruntu; cementu i wody należy wykonać jednokrotnie    
przed przystąpieniem do robót. 
6.4. Badania i pomiary wykonane podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem.  
Badania podbudowy należy wykonywać jeden raz dla każdego odcinka. 
6.5. Wymagania dotyczące cech geometrycznych podbudowy . 
6.5.1. Równość podbudowy . 
Nierówności podłużne podbudowy należy mierzyć 4-metrową tatą lub planogafem w osi 
każdego pasa ruchu zgodnie z BN-68/8931-04. Nierówności poprzeczne podbudowy należy 
mierzyć 4-metrową łaty Nierówności nie powinny przekraczać 9 mm. 
6.5.2. Spadki poprzeczne podbudowy. 
Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą 4-metrowej łaty i poziomicy. Spadki 
poprzeczne podbudowy powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową z tolerancją + 
0,5%. 
6.53. Rzędne podbudowy i ulepszonego podłoża. 
Rzędne należy sprawdzać na jej krawędziach. Różnice pomiędzy rzędnymi wykonanej 
podbudowy a rzędnymi projektowanymi nie powinny przekraczać +1 cm i - 2cm. 
6.5.4. Ukształtowanie osi podbudowy. 
Ukształtowanie osi podbudowy należy sprawdzać w punktach głównych trasy i w innych 
punktach oś odcinka podbudowy w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi 
projektowanej o więcej niż + 3cm. 
6.5.5. Szerokość podbudowy. 
Szerokość podbudowy nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż +10cm i -
5cm. 
 
7. Obmiar robót.  
Jednostką obmiarową jest 1m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z gruntu 
stabilizowanego cementem, na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie. 
 
8. Odbiór robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogólne". Inżynier oceni 
wyniki badań i pomiarów przedłożone przez Wykonawcę zgodnie z pkt.6 niniejszej ST. W 
przypadku stwierdzenia usterek Inżynier ustali zakres robót poprawkowych do wykonania, a 
Wykonawca wykona je na koszt własny w ustalonym terminie. 
 
9. Podstawa płatności.  
Płatność za 1 m2 wykonanej podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem należy 
przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót na podstawie wyników 
pomiarów i badań laboratoryjnych. Cena wykonania robót obejmuje: 
- prace pomiarowe, 
- sprawdzenie i ewentualną naprawę podłoża. 
- dostarczenie składników i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty,  
- transport mieszania na miejsce wbudowania. 
- dostarczenie, ustawienie i rozebranie prowadnic, 
- rozłożenie i zagęszczenie mieszanki zgodnie z założoną grubością, szerokością i profilem z 
zachowaniem projektowanej niwelety, 
- pielęgnację podbudowy wg metody uzgodnionej z Inżynierem.  
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji 
technicznej a dotyczącej w szczególności właściwości mieszanki i warstwy podbudowy. 
 
10. Przepisy związane. Normy: 
1. PN-88B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu. 
2. PN-76B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń 
obcych. 
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3. PN-91B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego. 
4. PN-78B-06714/28~uzywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości siarki metodą 
bromową. 
5. PN-88B-30000 Cement portlandzki. 
6.PN-88B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
7.BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 
8.BN-08/8933-08 Drogi samochodowe. Podbudowa z gruntów stabilizowanych cementem. 
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1. Wstęp 

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna S-00.00. - Wymagania Ogólne, odnosi się do wymagań wspólnych, dla 

wszystkich wymagań technicznych, dotyczących wykonania i przejęcia robót, które zostaną wykonane w 

budowanej scenie z zadaszeniem o konstrukcji stalowej. 

 

1.2 Zakres stosowania ST 

Jako część Dokumentów Przetargowych i Kontraktowych łącznie z Dokumentacją Projektową 
sporządzoną przez PRACOWNIĘ PROJEKTOWĄ zArys  ul.Orzechowa 1; 72-003 Dobra. 

Wykonawca stosował się będzie do Polskich Norm, instrukcji i przepisów w kwestiach nie opisanych 

przez Specyfikacje Techniczne, będące składową częścią Dokumentów Umownych. 

 

1.3 Zakres Robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmują wszystkie czynności przygotowawcze i podstawowe branży 

elektrycznej związane z wykonaniem zasilania projektowanej rozdzielnicy  przeznaczonej do obsługi 

elektrycznej projektowanej sceny z zadaszeniem zlokalizowanej na terenie działki nr 399  

przy ul. Sportowej 7 w Dobrej. 

 

Zakres robót: 

 

1.3.1 Instalacje elektryczne : 

- Przyłącze 0,4kV 

- Rozdzielnica odbiorcza TB 

- wykonanie pomiarów ciągłości przewodów ochronnych, skuteczności działania ochrony             

przeciwporażeniowej dodatkowej, rezystancji izolacji. 

 
1.4 Określenia podstawowe 

Zgodnie z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST  S 00.00 

"Wymagania ogólne" 

 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót. 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST S 00.00 

 

1. Materiały. 

Stosowane materiały i urządzenia muszą być nowe, najlepszej jakości, o parametrach dostosowanych do 

czynników, na których działanie mogą być wystawione, a także dokładnie odpowiadać warunkom 

niezbędnym do prawidłowego wykonania powierzonych robót oraz do poprawnego funkcjonowania całej 

instalacji, przy czym niniejsze wyszczególnienie nie jest ograniczające. 

Stosowane materiały i urządzenia muszą posiadać odpowiednie deklaracje zgodności lub certyfikaty 

dopuszczające do stosowania ich w budownictwie. 

 

2.     Zestawienie podstawowych materiałów dla instalacji: 

 
2.1.1 Tablice rozdzielcze 
Tablica bezpiecznikowa przy scenie  - kompletna z wyposażeniem  

 
2.1.2 Kable miedziane 1kV 
1.   YKY 5x16,0 mm

2
 

 

2.1.3 Konstrukcje nośne: 
1. Bednarka stalowa ocynkowana 20x4mm 

2. Rura RL-37 

3. Uziom GALMAR  
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2.2 Odbiór materiałów na budowie  

Wyżej wymienione materiały należy dostarczyć na Plac Budowy ze świadectwami jakości, atestami i 

kartami gwarancyjnymi. 

Dostarczone materiały należy sprawdzić pod względem kompletności i zgodności z danymi 

technicznymi Wytwórcy. Przeprowadzić oględziny stanu materiałów (pęknięcia, ubytki, zgniecenia). 

 

2.3 Składowanie materiałów  

Gospodarkę materiałami należy prowadzić zgodnie z wytycznymi gospodarki materiałowej dla 

przedsiębiorstw budowlano-montażowych i wytycznymi dla przedsiębiorstw wykonujących elektryczne 

roboty instalacyjno-montażowe. W przypadku ich braku wytyczne gospodarki materiałowej na placu 

budowy powinny być opracowane przez Wykonawcę. Sposób składowania materiałów elektrycznych w 

magazynie jak i konserwacja tych materiałów powinny być dostosowane do rodzaju materiałów. 

Wszystkie materiały elektryczne należy składować w zamykanych magazynach w warunkach 

określonych przez producenta dla zachowania gwarancji. 

 

3. Sprzęt. 

Sprzęt powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w PZJ i projekcie 

organizacji Robót zaakceptowanym przez Inżyniera 

Sprzęt powinien odpowiadać ogólnie przyjętym wymaganiom co do ich jakości jak i wytrzymałości. 

Sprzęt powinien mieć ustalone parametry techniczne i powinien być ustawiony zgodnie z wymaganiami 

producenta oraz stosowany zgodnie z jego przeznaczeniem. Maszyny można uruchomić dopiero po 

uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego i działania. Należy je zabezpieczyć przed możliwością 
uruchomienia przez osoby niepowołane. 

 

4.      Transport. 
 
          Mają tu zastosowanie zapisy zawarte w punkcie ST.S 00.00 "Warunki ogólne". 

Środki i urządzenia transportowe powinny być odpowiednio przystosowane do transportu materiałów, 

elementów itp niezbędnych do wykonania danego rodzaju robót elektrycznych. W czasie transportu 

należy zabezpieczyć przedmioty przed przemieszczaniem i ich uszkodzeniem. 

 

5.       Wykonanie Robót. 

5.1 Instalacje elektryczne  

Z istniejącej szafki rozdzielczej znajdującej się w pobliżu projektowanej sceny należy zasilić projektowaną 
rozdzielnicę.  Rozdzielnica w wykonaniu prefabrykowanym jako typowa np. firmy GARO typu g-BOX 

umieszczona w szafce typu ZK zamykanej na zamek odbiorcy – właściciela obiektu. Zasilanie rozdzielnicy 

wykonać kablem YKY5x16mm. Całość prac przy budowie przyłącza kablowego wykonać zgodnie z PN–

IEC 60364–5–523.  

Wykonać uziom GALMAR i połączyć z szyną wyrównawczą.  Projektowaną konstrukcję dachu  należy 

uziemić poprzez połączenie jej  projektowanym uziomem otokowym wykonanym z bednarki Fe/Zn. 

Ochrona podstawowa - izolowanie części czynnych. 

Ochrona dodatkowa - samoczynne wyłączanie zasilania - stosować wyłączniki różnicowoprądowe oraz 

zabezpieczenia nadprądowe zgodnie z PN-92/E-0509/41  realizowana w rozdzielnicy dostarczanej jako 

prefabrykowana. 

 

Próby montażowe 

Po zakończeniu robót należy przeprowadzić próby montażowe obejmujące badania i pomiary. 

Zakres prób montażowych należy uzgodnić z Zamawiającym. 

Zakres podstawowych prób obejmuje: 

- pomiar rezystancji izolacji , 

- pomiar rezystancji izolacji odbiorników, 

- pomiary impedancji pętli zwarciowych, 

- pomiar uziemień. 
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6. Kontrola Jakości Robót 
Ogólne zasady jakości Robót podano w ST " Wymagania ogólne " 

Po zakończeniu prac montażowych i po spełnieniu wszystkich wymaganych warunków Wykonawca 

uruchamia instalację oraz wykonuje próby, pomiary i prace wykończeniowe. 

Wykonawca zobowiązany jest przeprowadzić te próby i sporządzić sprawozdania zgodnie z wymogami i 

normami polskimi obowiązującymi w tym zakresie. 

 

6.1 Kontrola jakości Robót 
6.2.1 Sprawdzenie ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym 

6.2.2 Sprawdzenie ochrony przed pożarem i przed skutkami cieplnymi. 

6.2.3 Sprawdzenie doboru przewodów do obciążeń prądowych i spadku napięcia oraz doboru i 

nastawienia urządzeń zabezpieczających i sygnalizacyjnych. 

6.2.4 Sprawdzenie zainstalowania odpowiednich urządzeń odłączających i łączących. 

6.2.5 Sprawdzenie doboru urządzeń i środków ochrony w zależności od wpływów zewnętrznych. 

6.2.6 Sprawdzenie oznaczenia przewodów neutralnych i ochronnych.   

6.2.7 Sprawdzenie schematów , tablic ostrzegawczych i informacyjnych.   

6.2.8 Sprawdzenie połączeń przewodów. 

 

6.3 Badania i pomiary 

6.3.1 Sprawdzenie ciągłości przewodów ochronnych. 

6.3.2 Pomiar rezystancji izolacji. 

6.3.3 Pomiar uziemienia. 

6.3.4 Pomiar prądów upływu. 

6.3.5 Sprawdzenie samoczynnego wyłączania zasilania.   

6.3.6 Przeprowadzenie prób działania instalacji elektrycznych. 

 
7.     Obmiar robót 

Obmiar robót polega na określeniu faktycznego zakresu wykonanych Robót oraz podaniu rzeczywistych 

ilości użytych materiałów. Obmiar Robót obejmuje Roboty objęte umową oraz ewentualne dodatkowe 

Roboty i nieprzewidziane, których konieczność wykonania uzgodniona będzie w trakcie trwania robót, 

pomiędzy Wykonawcą a Inżynierem. 

Jednostką obmiaru jest: 

a) dla rozdzielni – 1 kpl. 

b) dla kabli i przewodów – 1 mb. 

 

8.     Przejęcie (Odbiór) Robót. 

8.1. Ogólne zasady Przejęcia Robót podane są w ST " Wymagania ogólne " 

8.2. Przejęcia Robót należy dokonywać zgodnie z Polskimi Normami i art. 54-56 Prawa Budowlanego. 

Przyjęcie Robót może nastąpić tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych prób i 

pomiarów, jak również wykonania prac zgodnie z dokumentacją wykonawczą i poleceniami  Inżyniera a 

także obowiązującymi normami oraz przepisami. 

8.3 Kontrola zgodności wykonania prac - do odbioru należy przedłożyć dokumentację powykonawczą, 
wraz z wymaganymi badaniami i pomiarami. Dokumentacja powykonawcza powinna zawierać: 

- kompletną dokumentację techniczną powykonawczą, składającą się z poszczególnych dokumentów  

składowych projektu uaktualnionych o wprowadzone zmiany w 2 egzemplarzach, 

- protokóły, badania i pomiary w 3 egzemplarzach, 

- instrukcje funkcjonowania, obsługi i konserwacji potrzebne do eksploatacji urządzeń w 2 egzemplarzach, 

 

 

9.     Podstawa płatności. 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST " Wymagania ogólne ".   
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10.   Przepisy związane 

1. Instrukcje stosowania materiałów wydane przez producenta. 

2. Świadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez Instytut Techniki i Budownictwa  w Warszawie 

3. PN-ICE 60364-4-41.2000 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych"- Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa - Ochrona przeciwporażeniowa 

4. PN-ICE 60364-4-43.1999 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych"- Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa - Ochrona przed prądem przetężeniowym 

5. PN-ICE 60364-4-443.1999 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych"- Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa - Ochrona przed przepięciami atmosferycznymi i łączeniowymi 

6. PN-IEC 60364-5-52.2002 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych" Dobór i montaż wyposażenia 

elektrycznego - Oprzewodowanie 

7. PN-IEC 60364-5-52.2000 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych" Dobór i montaż wyposażenia 

elektrycznego – Aparatura rozdzielcza i sterownicza 

8. PN-IEC 60364-5-54.1999 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych" Dobór i montaż wyposażenia 

elektrycznego – Uziemienia i przewody ochronne 

9. PN-IEC 60364-5-523.2001 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych" Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego – Obciążalność prądowa długotrwała przewodów 

10. PN-IEC 60364-5-548.2001 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych" Dobór i montaż 
wyposażenia elektrycznego – Układy uziemiające i połączenia wyrównawcze instalacji informatycznej 

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, tom V Instalacje  elektryczne. 

 

 


