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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 01 WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”

2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robét opisanych w 1. Wykaz specyfikacji na stronie 2.

3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Zamowienie obejmuje wykonanie nastepujgcych robot:
e przygotowanie terenu budowy,

* rozbiorka czesci istniejgcego ogrodzenia z odzyskaniem materiatu,
* wymiana gruntu,
* skonstruowanie nasypu pod budynek i zagospodarowanie terenu,
» wykonanie skarp poza granicami ogrodzenia,
* rozbiorka fragmentu istniejgcych nawierzchni pod projektowane instalacje zewnetrzne,
» wykonanie zewnetrznych instalacji wodociggowej, kanalizacyjnej, elektrycznej i gazowej,
» wykonanie projektowanego hydrantu,
* zmiana lokalizaciji istniejgcej lampy — wg opracowania branzy elektrycznej,
* uzupetnienie istniejgcych nawierzchni,
* zabezpieczenie dojs¢ i dojazdéw do miejsca prowadzenia prac budowlanych,
* przygotowanie terenu pod wzniesienie nowej konstrukciji,
* roboty fundamentowe,
» wykonanie ttucznia kamiennego zapobiegajgcego podkopom zwierzat pod wolierami,
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» wykonanie scian fundamentowych,
» wykonanie izolacji fundamentow,
» wykonanie kuwet na wybiegach dla kotow,
» wykonanie wszystkich warstw podtogi na gruncie,
» wykonanie Scian parteru,
» wykonanie izolacji scian,
» wykonanie konstrukcji stropodachu wraz z izolacjami i pokryciem,
» montaz elementow stolarki okiennej i drzwiowe;j,
» wykonanie elewacji — tynkowanych oraz frontowej ze szkleniem systemowym i blachg perforowang,
* montaz rynien i rur spustowych,
» wykonanie obrébek blacharskich,
» wykonanie podmuréwki pod woliery z siatki,
» wykonanie konstrukcji stalowej pod woliery dla kotow,
* wykonanie czesciowego zadaszenia z belek drewnianych wybiegu dla kotow,
» wykonanie wolier z siatki dla kotéw,
* wykonanie wewnetrznej instalacji wodociggowej, kanalizacyjnej, ogrzewania, elektrycznej, wentylacji,
» wykonanie ogrzewania podtogowego w pokojach kotéw,
» wykonanie wewnetrznych prac wykonczeniowych — tynki, malowanie, kafelkowanie, wylewki,
* montaz biaty,
* wykonanie i montaz wyposazenia pokojow dla kotéw ze sklejki,
* wykonanie nowego zagospodarowania terenu w tym:

o ogrodzenia dziatki wraz z montazem bramy wejsciowej,

° montaz zewnetrznych siedzisk,

> wykonanie projektowanych nawierzchni N1, N2, N3 wraz z obrzezami betonowymi,




> wykonanie siewu i nasadzen,
> montaz o$wietlenia zewnetrznego,

* uporzgdkowanie terenu inwestyc;ji.

4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszym opracowaniu sg zgodne z obowigzujgcymi normami i zasadami
sztuki budowlane;.
Stosowane skroty i uproszczenia:
ST Specyfikacja techniczna
STWOIR Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét.

5. Wymagania ogélne dotyczgce robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw do realizacji Robot, za jakos¢ wykonania
tych Robét oraz za ich terminowos¢ i zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi nor-
mami.

6. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje, egzemplarz do-
kumentaciji projektowej i komplet ST.

7. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szcze-
go6towych warunkach umowy.

8. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowq i Specyfikacjami Technicznymi
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane przez Zamawia-

jacego Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Przedmiotowy teren jest
dostepny i Wykonawca powinien zapoznac¢ sie z jego aktualnym stanem ,na miejscu”. Wykonawca nie
moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczeh w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomié Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacii
tych dokumentow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego prze-
dziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska
zgodnos¢ z okredlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i
wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpio-
ne innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

Przed rozpoczeciem robét budowlanych nalezy dokona¢ zagospodarowania terenu budowy co najmniej
w zakresie:

e ogrodzenia terenu i wyznaczenia stref niebezpiecznych;

wykonania drég, wyjs¢ i przejs¢ dla pieszych;

doprowadzenie energii elektrycznej oraz wody, zwanych dalej ,mediami”, a takze
doprowadzenia do utylizacji sciekow;

urzgdzenia pomieszczen higieniczno — sanitarnych i socjalnych;

zapewnienia o$wietlenia naturalnego i sztucznego;

zapewnienia tgcznosci telefonicznej;

urzgdzenia sktadowisk materiatow i wyrobow.

Teren budowy lub robét nalezy ogrodzi¢ albo w inny sposéb uniemozliwi¢ wejscie osobom nieupowaz-
nionym. Ogrodzenie terenu budowy wykonuje sie w taki sposob, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi.
Dla pojazdow uzywanych w trakcie wykonywania robét budowlanych nalezy wyznaczy¢ miejsce posto-
jowe na terenie budowy.



Na terenie budowy szerokosc¢ drogi przeznaczonej dla ruchu pieszego jednokierunkowego powinna wy-
nosi¢ co najmniej 0,75 m, a dwukierunkowego — 1,2 m. Drogi komunikacyjne dla wozkow i taczek nie
moga byc nachylone wiecej niz:

a) dla wozkow szynowych — 4%,

b) dla wézkéw bezszynowych — 5%,

c) dla taczek — 10%.

Wykonawca w ramach Kontraktu ma obowigzek uprzatngé teren budowy po zakonczeniu kazdego ele-
mentu robot i doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji terenu budowy.
Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem terenu budowy ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg
wliczone w cene kontraktowa.

9. Ochrona srodowiska w czasie wykonania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonczenia robot Wykonawca bedzie
podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczg-
cych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzli-
wosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej wynikajgcych innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Wszelkie koszty zwigzane z ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét ponosi Wykonawca i
przyjmuje sie, ze sg wliczone w cene kontraktowa.

10. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie prze-
pisy, na terenie budowy. Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi prze-
pisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat robét albo przez personel Wykonawcy. Wszel-
kie koszty zwigzane z ochrona przeciwpozarowa w czasie wykonywania robét ponosi Wykonawca i
przyjmuje sie, ze sg wliczone w cene kontraktowa.

11. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie do-
puszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od do-
puszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wy-
dane przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych ma-
teriatdbw na Srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu roboét ich szkodli-
wos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technolo-
gicznych wbudowania.
Jezeli w trakcie wykonywania robot budowlanych, w wyniku rozbidrek i robét naprawczych powstajg ja-
kiekolwiek odpady szkodliwe takie jak: eternit, azbest, papa czy asfalt Wykonawca na wiasny koszt zu-
tylizuje te odpady.
Wszelkie koszty zwigzane z utylizacja materiatdw niebezpiecznych oraz pochodzgcych z rozbiérki w
czasie wykonywania roboét ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg wliczone w cene kontraktows.

12. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen potwierdze-
nie informac;ji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen pod-
ziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia
robét, o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca bezzwtocznie powiadomi In-
spektora Nadzoru i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi wspodtpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodo-
wane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzagdzen podziemnych wyka-




zanych w dokumentach dostarczonych mu przez zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg ustug oswiaty, to w okresie wykonywania robot
budowlanych Wykonawca poniesie wszelkie koszty konieczne na prawidtowe zabezpieczenie dostep-
nosci obiektéw szkolnych dla oséb niepetnoletnich oraz pracownikow szkoty.

Jezeli teren budowy przylega do terendéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowacd
roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalno-
$cig.

Wykonawca zobowigzany jest do poniesienia wszystkich kosztéw obejmujgcych: optaty/dzierzawy tere-
nu, w tym: optaty za zajecie pasa drogowego, optaty za wbudowanie urzgdzen w pas drogowy, rekom-
pensaty dla wtascicieli za czasowe zajecie nieruchomosci oraz koszty przebudowy urzgdzen obcych.
Wszelkie koszty zwigzane z ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej w czasie wykonywania roboét po-
nosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg wliczone w ceng kontraktowa.

13. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw.
Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatdow i wyposazenia na i z terenu budowy. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (po-
nadnormatywnych).

14. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robét budowlanych Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpie-

czenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wyko-
nywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowied-
nich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpie-
czajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. W szczegolnosci Wykonawca zobowigza-
ny jest do przestrzegania przepiséw BHP wynikajgcych z obowigzujgcych przepisow prawa w zakresie
BHP.

Wykonawca ma obowigzek sporzadzenia planu BIOZ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

15. Ochrona i utrzymanie robét.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robot. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposoéb, aby budowa lub jej elementy byty w zado-
walajgcym stanie przez caty czas.

16. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca roboét jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania prawa w trakcie prowadzenia
robét budowlanych. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wtadze cen-
tralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowa-
dzenia robo6t. Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych, bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub me-
tod.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych w obowigzujgcych
przepisach prawa nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

17. Zezwolenia.
Zezwolenia wymagane w Rzeczpospolitej Polskiej, Wykonawca winien uzyska¢ od odno$nych wtadz na
swoj koszt. Wykonawca winien dostosowac sie do wymagan tych zezwolen w petni umozliwi¢ wtadzom
wydajgcym te zezwolenia kontrole i badanie robot.

18. Przebudowa urzadzen kolidujacych.
Przebudowe urzgdzen nalezy wykonac¢ pod nadzorem i wyszczegdlni¢ w uzgodnieniu z uzytkownikami.
Wykonawca ponosi wszelkie koszty nadzorow wtascicieli urzgdzen w trakcie ich przebudowy i budowy.




19. Ochrona robét przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
Ochrona robét przed negatywnym wptywem warunkow atmosferycznych nalezy do Wykonawcy i przyj-
muje sie, ze jest wliczona w cene kontraktowa.

2. MATERIALY

1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
1. Przy wykonywaniu robot budowlanych nalezy, zgodnie z ustawami: Ustawa Prawo Budowlane z
dnia 7 lipca 1994 r oraz Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych, stosowa¢
wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.
2. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wtasciwie
oznaczone:

® wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze za-
pewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, apro-
bat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wy-
robéw podlegajgcych tej certyfikaciji,

® wyroby budowlane, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczng majgce istotny wptyw na spet-
nienie co najmniej jednego z wymagan podstawowych — w odniesieniu do wyrobow nie objetych
certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

® wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majgcych istotnego wptywu na spet-
nianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie
uznanych zasad sztuki budowlanej, bedgcym zatgcznikiem do rozporzadzenia,

® wyroby budowlane oznaczone znakiem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami doko-
nano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich
Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czton-
kowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami pod-
stawowymi.

3. Stosowane materialy i urzgdzenia muszg by¢ nowe, dobrej jakosci, o parametrach dostosowa-
nych do czynnikéw, na ktérych dziatanie mogg by¢ wystawione, a takze doktadnie odpowiadaé
warunkom niezbednym do prawidtowego wykonania powierzonych robot.

4. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one potrzebne do ro-
bot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wtasciwos¢ do robét i byty
dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wyko-
nawce.

6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju ma-
teriatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze co naj-
mniej | tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Zamawiajgcego.




Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Zamawiajgcego.
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry bedzie gwarantowat wykona-
nie zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP oraz nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢é wykonywanych robét oraz srodowisko naturalne. Liczba i wydajnosc sprzetu powinna
zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatdéw oraz osprzetu. Liczba i rodzaj
srodkow transportu zalezna jest od decyzji wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wia-
sny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz do-
jazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowa-
nych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST,
projektu organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymia-
rami okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Zamawiajgcego. Na-
stepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Spraw-
dzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatoéw i elementow robét bedg opar-
te na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan materiatow
i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz. inne czynniki wptywajgce na rozwazana kwestie. Polecenia
Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzyma-
niu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonaw-
ca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacjg projekto-
w3, niniejszg STWIOR oraz poleceniami inspektora nadzoru. Kontroli jakosci podlega:

e sprawdzenie zgodnosci wykonania wedlug wymiarow,

e sprawdzenie zastosowania materiatdw oraz wyrobow zgodnych z wymaganiami okreslonymi w
STWIOR i uzgodnieniami z Zamawiajgcym i okreslonymi parametrami,

e sprawdzenie dokumentéw materiatdw oraz wyrobow dopuszczajgcych je do zastosowania,

e z odbioru robot powinien byé sporzgdzony protokét stwierdzajgcy poprawnosc ich wykonania
oraz zastosowania wtasciwych materiatéw.

2. Atesty jakosci materiatéw, urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petna zgodnos¢ z warunkami podany-
mi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robot bedzie posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
bedg posiada¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez
niego badan. Kopie wynikdéw tych badan beda dostarczone przez wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

3. Dokumenty budowy

1.Dziennik budowy




Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonaw-
ce w okresie od rozpoczecia robot do odbioru koncowego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dzienni-
ka budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budo-
wy bedag dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, w porzadku chronologicznym.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem za-
tacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

1.1. Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego elementu
robét. Obmiar wykonywanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych przed-
miarze wycenionym przedmiarze i wpisuje sie do ksiegi obmiaru

1.2. Pozostate dokumenty.

Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
Protokoty przekazania terenu budowy,

Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,
Protokoty odbioru robot,

Protokoty z narad i ustalen,

Korespondencja na budowie.

2. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu dostepnym i przedstawione do
wgladu na zyczenie zamawiajgcego. Bedg odpowiednio zabezpieczone. Zaginiecie jakiegokolwiek do-
kumentu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce.

¢ aktualizacji na zgdanie Zamawiajgcego harmonogramu rzeczowo-finansowego,
wykonanie dokumentacji powykonawczej,

przygotowania i przekazania instrukcji obstugi obiektu.

7. OBMIAR | ODBIOR ROBOT

1. Wymagania dotyczace obmiaru robét.

Prowadzenie obmiaréw robét jest niezbedne przy umowach obmiarowych. Dla uméw ryczattowych ob-
miar sprowadza sie tylko do szacunkowego okreslenia zaawansowania roboét dla potrzeb wystawienia
faktur przejsciowych.

Obmiar roboét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robét oraz podaniu rze-
czywistych ilosci uzytych materiatéw. Obmiar rob6t obejmuje roboty objete umowg oraz ewentu-
alne dodatkowe roboty i nieprzewidziane, ktérych koniecznos¢ wykonania uzgodniona bedzie w
trakcie trwania robét pomiedzy Wykonawca, a Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego / Kierowni-
kiem Projektu.

8. ODBIOR ROBOT

1. Wymagania dotyczace odbioru robét.

W zaleznosci od szczegotowych ustalen roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
e odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
e odbiorowi czesciowemu,
e odbiorowi ostatecznemu,

e odbiorowi pogwarancyjnemu.
Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywa-
nych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot zanikajgcych i ulegaja-
cych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdélnego postepu robot. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego/kie-
rownik projektu. Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu. Odbior
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bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o
tym fakcie inspektora nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia inspektor nadzoru inwestorskiego/kierownik projektu
na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o prze-
prowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego ro-
bot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje inspektor nad-
zoru inwestorskiego/kierownik projektu.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wyko-
nawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie inspek-
tor nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu.

Odbidr ostateczny roboét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwier-
dzenia przez inspektora nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu zakohczenia robo6t i przyjecia do-
kumentow odbioru. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w
obecnosci inspektor nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu i wykonawcy. Komisja odbierajgca ro-
boty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdéw badan i pomia-
réw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbio-
réw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i
robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajagcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykony-
wanych robét w poszczegdélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumen-
tacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksplo-
atacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong
wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

ROZLICZENIE ROBOT

. Przyjete rozliczenie: rozliczenie kosztorysowe.

. Podstawa pfatnosci za wykonane roboty sg ceny jednostkowa kalkulowane przez Wykonawce za
jednostki obmiaru ustalone dla poszczegdlnych pozycji Przedmiaru robét.

. Ceny jednostkowe pozycji kosztorysowych bedg uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i ba-
dania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projekto-
wej.

. Ceny jednostkowe robét bedg obejmowac:

e robocizne bezposrednia,

e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu

o wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na teren budowy
i z powrotem, montaz_ i demontaz_ na stanowisku pracy, koszty najmu, wypozyczenia, odbio-
réw technicznych, kosztow badanh okresowych, legalizacji i innych),

o koszty posrednie, w sktad, ktérych wchodzg,: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracowni-
kow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym energii i
wody, budowy droég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robdt, wydatki dotyczace
bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczgce
wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy; uzyska-
nie i pozyskanie terenu na zaplecze budowy; uzyskanie opinii Inspektora Nadzoru o lokalizacji
zaplecza; optaty za zajecie pasa drogowego, optaty za wykonanie tablic informacyjnych; ubez-
pieczenia; koszty wykonania robot towarzyszacych

e zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkdw moga-
cych wystgpi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

* niezbedne opfaty, miedzy innymi: optaty zwigzane z utylizacja odpadow, optaty za dokumenta-
cje organizacji ruchu zamiennego, optaty za obstuge geologiczna, geodezyjna i archeologiczna,
iinne

e inne koszty wymienione w ST i specyfikacjach szczegotowych.

W N=©

N
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e Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
o Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w ST

obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a niewyszczegdlnione w szczego-
towych ST.

e Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Kontrakcie ponosi Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Wszystkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.

W wyjatkowych przypadkach mozna dopusci¢ stosowanie innych norm i przepiséw, lecz musza
one by¢ w tym miejscu wyraznie okreslone.

2. Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez witadze pan-

stwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwig-
zane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych w trakcie realizacji robot.

3. Dokumenty i odniesienia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106/00 poz. 1126, Nr109/00 poz.1157, Nr
120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz. 1085, Nr 110/01 poz. 1190, Nr 115/01 poz.
1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01poz. 1800, Nr 74/02 poz. 676, Nr 80/03 poz. 718) [Ustawa z
dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicz-
nych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/99 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz.U. Nr 74/99 poz. 836)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998r. w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. nr
107/98 poz. 679, Nr 8/02 poz.71)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administraciji z dnia 31 lipca 1998 r w sprawie sys-
temoéw zgodno$ci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113/98 poz. 728)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r w sprawie
okreslenia wykazu wyrobéw budowlanych niemajgcych istotnego wptywu na spetnianie wymagan
podstawowych oraz wyroboéw wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budow-
lanej (Dz.U. Nr 66/98 poz.673)

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobow wyproduko-
wanych w Polsce, a takze wyrobow importowanych do Polski po raz pierwszy, moggcych stwarzaé
zagrozenie albo stuzgcych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub $rodowiska, podlegajgcych
obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym znakiem, oraz wyrobéw podle-
gajacych obowigzkowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci (Dz.U. Nr 5/00p0z.53)
Ustawa z dnia 21 marca 1991 r. o obszarach morskich Rzeczypospolitej Polskiej i administraciji
morskiej (Dz.U. 1991 Nr 32 poz. 131
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST02 ROBOTY ZIEMNE WYKOP — NASYP

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST02 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu robét objetych niniejszg specyfikacja.

3. Zakres robét objetych ST

Na terenie inwestycji znajdujg sie elementy uzbrojenia i infrastruktury technicznej do przeniesienia. Wy-
konawca na przed ztozeniem oferty powinien zapoznac sie z terenem inwestycji i istniejgcym zagospo-
darowaniem terenu.

Elementy istniejgcej infrastruktury — ogrodzenia przeznaczone do demontazu wraz z rozbidrkg funda-
mentéw ogrodzenia. Dopuszcza sie skruszenie elementéw betonowych i wykorzystanie jako podbudo-
we pod projektowane nawierzchnie pod warunkiem, ze elementy nie sg zanieczyszczone lub nie zawie-
rajg substancji szkodliwych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t ziemnych w czasie w ra-

mach:

3.1. oczyszczenia terenu poprzez wykoszenie terenu do poziomu gruntéw nosnych — zgodnie z opinig
geotechniczng, usuniecie kamieni i innych materiatéw,

3.2. prace rozbiorkowe fundamentéw czesci ogrodzenia wraz z demontazem czesci ogrodzenia na te-
renie opracowania, tj. wykonanie rozbiérki wraz z wywozem gruzu,

3.3. nawiezieniem ziemi w miejsce wykopu — zasypka piaskowo-zwirowa zageszczona 1d=0,5,

3.4. wykonywanie zageszczenia podtoza gruntowego pod utozenie konstrukcji nawierzchni,

3.5. Wykonaniem wykopdéw pod fundamenty,

3.6. Wykonanie nasypu

4. Prace towarzyszace:
4.1. usuwanie z terenu budowy wszelkich odpaddw oraz zanieczyszczen wynikajgcych z robét reali-

zowanych przez Wykonawce (Gospodarka odpadami zwigzana z budowg i funkcjonowaniem za-
plecza powinna spetnia¢ wymagania zawarte w ustawach z dnia 13 wrzesnia 1996 r. o utrzymaniu
czystosci i porzgdku w gminach(Dz. U. Nr 132 z 1996 r. poz. 622 z pdzniejszymi zmianami),

4.2. nadzorowanie robot wykonywanych przez inne przedsiebiorstwa w ramach umowy o podwyko-
nawstwie,

4.3. zabezpieczenie robot do chwili ich odbioru lub ubezpieczenie od nadzwyczajnych okolicznosci
odpowiedzialnosci cywilnej.

4.4. Odczyszczenie terenu, usuniecie wszystkich pozostatosci po obiekcie do gtebokosci 150 cm.

5. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w STO1.

Glebokos¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjecia
warstwy ziemi urodzajne;j.

Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni — wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nie przesunietych blokach, ktérego probki nie
wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatos¢
na sciskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi
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pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.

WysokoS$¢ nasypu - roznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu.
Odktad — miejsce wbudowania Ilub sktadowania (odwiezienia) grunt> pozyskanych w czasie
wykonywania wykopu, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym
obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru:

gdzie:

pd — gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

pds — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzg-ca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

1.4.11. Wskaznik réznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnosé gruntdow niespoistych,
okreslona wg wzoru:

gdzie:

d60 — srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),

d10 — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepiséw i literatury
technicznej:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz
zdarzenh i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania roboét.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow;
wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatéw oraz robot,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,

- projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji projektowe;j.

6. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STO1.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia) nor-
mach, aprobatach technicznych, etc.). Materialy uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spet-
nia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powin-
ny odpowiada¢ warunkom technicznym wytworni lub innym umownym warunkom. Do wykonania robot
budowlanych, nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowa, opisem technicznym i ry-
sunkami.

Do zasypywania wykopow nalezy uzyé gruntu przepuszczalnego dowiezionego, o parametrach
podanych dalej. Zasypywanie wykopdw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne, gdyz nie spetnia on
wymagan gruntu zasypek. Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowac tylko
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grunty niespoiste o nastepujgcych witasciwosciach:
e dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,U” nie mniejszym niz 4 (zwiry) lub 5
(pospotki i piaski),
e dobrej wodoprzepuszczalnosci, o wspoétczynniku wodoprzepuszczalnosci ,k” nie mniejszym niz
8 (m/dobe)

- Ustalenia ogdlne
Grunty i materiaty do budowy nasypéw mogg byc:
- przydatne bez zastrzezen (p. 2.2.),
- przydatne z zastrzezeniami (p. 2.3.).

Dopuszcza sie wznoszenie nasypow wytgcznie z gruntéw i materiatow przydatnych do tego
celu, to znaczy takich, ktore spetniajg szczegétowe wymagania zawarte w normie BN-72/8932-01 [13]
oraz ewentualne dodatkowe wymagania okreSlone w SST | sg zaakceptowane przez Inzyniera.
Akceptacja nastepuje na biezgco w czasie trwania robot ziemnych na podstawie przedktadanych przez
Wykonawce wynikéw badarn laboratoryjnych, okreslonych w punkcie 6.3.1.

W  przypadku stosowania materiatdbw o ograniczonej przydatnosci Wykonawca ma
obowigzek uwzglednienia wszystkich zastrzezen dotyczgcych technologii i dopuszczonych miejsc
wbudowania tych materiatéw, okreslonych w tablicy 3 zamieszczonej na koncu niniejszej SST.

Jezeli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materialy nieprzydatne, ale nie uwzgledni
zastrzezen  dotyczgcych materiatow o ograniczonej przydatnosci w SST lub przez Inzyniera , to
wszystkie takie cze$ci nasypu zostang przez Wykonawce na jego koszt usuniete | wykonane
powtbrnie z materiatdw o odpowiednich wtasciwosciach.

Warto$¢ wskaznika réznoziarnistosci "U" gruntow uzytych do budowy nasypéw nie powinna by¢
mniejsza od 5.

- Grunty i materialy przydatne bez zastrzezen
Grunty i materiaty przydatne bez zastrzezen obejmuja:
a) rozdrobnione skaty i materiaty gruboziarniste, twarde i Sredniotwarde,
b) zwiry i pospotki,
c¢) piaski grube, $rednie i drobne, naturalne i famane.

- Grunty i materialy przydatne z zastrzezeniami

Grunty i materiaty nie wymienione w p. 2.2. oraz w p. 2.4. sg przydatne do wykonania nasypow
pod warunkiem uwzglednienia ograniczen dotyczgcych ich wykorzystania.

Ograniczenia dotyczg:

- wiasciwosci gruntéw i materiatow,

- strefy korpusu,do ktérej dopuszcza sie grunt lub materiat,

- warunkow wodnych w podfozu warstwy wykonanej z gruntu lub

materiatu.

- Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow
Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow obejmujg:
a/ grunty organiczne, to znaczy grunty rodzime,
w ktérych zawarto$¢ czesci organicznych przekracza 2%  (PN-86/B-02480 [1]),
b/ grunty i materiaty peczniejgce, dla ktérych pecznienie
po 4 dobach, okre$lone wedtug BN-70/8931-05 [11], przekracza 4%,
¢/ grunty spoiste o granicy ptynnosci powyzej 65 % i (lub)
wskazniku plastycznosci powyzej 45%
d/ grunty niezageszczalne dla ktérych maksymalna gestosc¢
objetoSciowa szkieletu gruntowego jest mniejsza od 1.5 Mg/m3.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
- Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST D-00.00.00.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wtasciwo$ci gruntu zarbwno w miejscu jego naturalnego zalegania jak tez w
czasie odspajania , transportu, wbudowania i zageszczania.
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- Sprzet do wykonania nasypow

Do wykonania nasypow nalezy stosowac:

- koparki,

- réwniarki samobiezne,

- walce ogumione i stalowe, wibracyjne i statyczne,

- ptyty wibracyjne.

Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akceptacje
Inzyniera.

1. Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ recznie oraz przy uzyciu nastepujgcego sprzetu mechanicznego:
e Kkoparka,
e spycharka,
e ubijak do zageszczania,
e zageszczarka.

2. Korytowanie z profilowaniem
e rowniarki lub spycharki uniwersalne,

e walce statyczne, wibracyjne.
Stosowany sprzet nie moze spowodowacé niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podioza.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 1. Do przewozu wszelkich materia-
téw sypkich i zbrylonych jak ziemia, piasek, pospotka stosowane bedg samochody samowytadowcze -
wywrotki. Uzyte Srodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie. Transport powinien by¢ jak okreslo-
no w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Zamawiajgcego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Zasady prowadzenia robét ziemnych.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow Wykonawca przestawi Inzynierowi do akceptacji pro-
jekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonane robo-
ty ziemne. W tym celu nalezy zapoznac sie z planem sytuacyjno - wysokosciowym i naniesionymi na
niego konturami i wymiarami istniejgcych budynkow, budowli i projektowanych obiektéw, wyznaczy¢ za-
rysy robét ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie potozenia wszystkich charaktery-
stycznych punktow przekroju podiuznego i przekrojéw poprzecznych. Do wyznaczania zarysow robot
ziemnych postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przy-
rzgdami - poziomica, tata miernicza, tasma itp. Przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i
kamieni, wycinke drzew i krzewow, wykonanie robét rozbidrkowych, urzgdzenie przejazdow i drég do-
jazdowych.

Przed przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi w
projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykonac¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno- wysokoscio-
wy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentaciji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budo-
wy i potwierdzone przez Inzyniera.

Teren na ktérym prowadzone sg roboty rozbiérkowe obiektu budowlanego, nalezy ogrodzi¢ i
oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Prowadzenie robot rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwosé
przewrocenia czesci konstrukcji obiektu przez wiatr, jest zabronione.
Roboty nalezy wstrzymac¢ w przypadku, gdy predkos¢ wiatru przekracza 10 m/s.

W czasie prowadzenia robot rozbidérkowych przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione. Do usuwania gruzu w czasie robét rozbiérkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub
rynny zsypowe. Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu. Przewracanie
Scian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest zabronione. W czasie
wykonywania robot rozbidrkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i maszyny powinny
znajdowac¢ sie poza strefg niebezpieczng. W czasie wykonywania robét rozbidrkowych sposobem
przewracania dtugo$s¢ umocowanych lin powinna by¢ trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu, a ich
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umocowanie powinno by¢ niezawodne. Teren budowy zaopatrzy¢ nalezy w odpowiedni sprzet
ratunkowy i przeciwpozarowy.

Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzy-
matosci powyzej 0,05 MPa wg PN-86/B-02480. Przy zmechanizowanym wykonywaniu robot ziemnych
nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej: przy pracy
spycharki, zgarniarki i koparki wielonaczyniowej -15 cm, przy pracy koparkami jednonaczyniowymi -
20cm. Odchylenia grubosci warstwy nie powinno przekraczaé +/-3 cm.

Niewybrang, w odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwe gruntu nalezy usungé sposobem
recznym lub mechanicznym, zapewniajgcym uzyskanie wymaganej doktadnosci wykonania powierzch-
ni podioza. Podtoze gruntowe przed utozeniem konstrukcji musi by¢ zageszczone zgodnie / wymaga-
niami podanymi w normie PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Grunt pod nawierzchnie
nalezy zagesci¢ do uzyskania wskaznika Is=1,0 chyba, ze specyfikacja okresla inaczej. Wilgotnos¢ za-
geszczanego zasypu powinna byé rowna wilgotnosci optymalnej gruntu lub wynosi¢, co najmniej 80%
jej wartosci. Dotyczy to gruntow spoistych. Dla gruntéw sypkich warunek ten nie musi by¢ zachowany.
Wartos¢ wilgotnosci optymalnej powinna by¢ okreslona laboratoryjnie.

Po wykonaniu wykopu nalezy dokona¢ jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika Budowy i Inzyniera.
Odbiér powinien potwierdzi¢ zgodnos¢ przyjetych w projekcie warunkéw gruntowych w poziomie posa-
dowienia z rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisy-
wane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wystepowania in-
nych gruntéw, mogacych mie¢ wptyw na przyjete rozwigzania projektowe, nalezy dokona¢ powtérnego
odbioru z udziatem projektanta konstrukcji i uprawnionego geologa (najlepiej autora dokumentacji geo-
logicznej bedgcej podstawg opracowania projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie powiado-
mi¢ Inzyniera.

2. Profilowanie i zageszczanie podtoza
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza

nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie niniejszego od podanego. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-077/8931-12 /5/. Podioze (koryto) po wyprofilowaniu i za-
geszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. W przerwie miedzy kolejnymi pracami podtoze
zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto
nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego natu-
ralnym osuszeniu.

3. Zabezpieczenie skarp wykopéw.
Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1:0,6 (dla gruntu niespoistego zageszczonego). Z uwagi na

mozliwos¢ wystgpienia roznego rodzaju gruntdw dopuszcza sie stosowanie bezpiecznego nachylenia
skarpy 1:1. W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

a) w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi skarpy na szerokosci réwnej 3-krotne;j
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajgce fatwy
odptyw wod z od krawedzi wykopu;

b) naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez
wody opadowe powinno by¢é usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleh w
kazdym punkcie skarpy;

c) stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikéw
niekorzystnych (silne opady deszczu).

1.Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu. Warstwa
gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu — wykonac recznie. W przypadku przegtebienia wykopdéw
ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy
porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéow kanalizacyjnych
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zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykona¢ odpowiednio zageszczong zasypke.

2. Zasypki.

e Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

e Zasypki elementéw konstrukcyjnych.

Warunki szczegotowe wykonania zasypki. Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywac¢ z
gruntéw piaszczystych, zwiru lub pospétki (zakres objety kontraktem). Gorng warstwe zasypki i
grubosci okoto 0,50 m nalezy wykona¢ z gruntéw sypkich o wskazniku wodoprzepuszczalnosci
réownym 9,0 m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania mozna gérng warstwe  grubosci 0,15 m
stabilizowa¢ cementem. Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypoéw w granicach klina
odtamu — przy ciezkiego sprzetu, np. spychacza. Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiadac¢
grubosc¢ 0,20 m. Mozna jg zageszczac recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu
nie powinien by¢ mniejszy niz:

e 1,00 — dla gérnej warstwy zasypki grubosci 0,20 m
e 1,00 — dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szerokosci
e 0,95 — dla warstw ponizej 1,20 m

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatdw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za
pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-8931-02. Poréwnanie modutéw nalezy stosowacé tylko
dla gruntéow gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia ls,
wediug BN-8931-12. Wskaznik zageszczenia, okreslony wg BN- 77/8931-12 powinien spetniac
wymagania podane wyzej.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2. Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie
warstwy nie jest wystarczajgce to wykonawca powinien spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do
wilgotnosci optymalnej i powtérnie zagescic.

Wilgotnosé gruntu zageszczanego powinna byé zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu.
W przypadku, gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe
gruntu nalezy polewa¢ woda. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt przed
zageszczeniem powinien by¢ osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢
wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotno$é optymalng gruntu
mozna przyjmowac orientacyjnie: dla piaskéw, zwirow — 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad: rozscielaé grunt warstwa-
mi o0 réwnej grubosci — sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym, warstwe nasypanego
gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy jednakowej liczbie przejs¢ urzadzenia zageszczajgcego.

4.Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

- ogrodzi¢ teren i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

- wylgczy¢ i odtgczy¢ zasilanie elektryczne w obwodach,

- wytaczyc¢ i odtaczy¢ zasilanie wszystkich instalacji sanitarnych,

- zdemontowac istniejgce instalacje przebiegajgce w elementach podlegajgcych rozbidrce.

a) Przy rozlegtych rozbioérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP
i wykona¢ stosowne zabezpieczenia

b) Gruz i inne elementy z rozbidrek nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko zgodnie
z ze stosownymi przepisami i rozporzadzeniami

d) Materiaty do utylizacji nalezy zutylizowa¢ zgodnie z ze stosownymi przepisami i rozporzadzeniami.

e) Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47
poz. 401 z p6z zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowla-
nych.
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5.1 Ukop i dokop

5.1.1 Miejsce ukopu lub dokopu

Miejsce ukopu lub dokopu powinno by¢ wskazane w dokumentacji projektowej, w innych
dokumentach kontraktowych lub przez  Inzyniera. Jezeli miejsce to =zostato wybrane przez
Wykonawce musi by¢ ono zaakceptowane przez Inzyniera.

Miejsce ukopu Ilub dokopu powinno by¢ tak dobrane zeby zapewni¢ przewoz lub
przemieszczenie gruntu na jak najkrotszych odlegtosciach. O ile to mozliwe transport gruntu
powinien odbywaé¢ sie w poziomie lub zgodnie ze spadkiem terenu. Ukopy mogg mie¢ ksztait
poszerzonych rowdw przylegtych do korpusu. Ukopy powinny by¢é wykonywane réwnolegle do osi
drogi, po jednej lub obu jej stronach.

5.1.2 Zasady prowadzenia robo6t w ukopie i dokopie

Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu moze rozpocza¢ sie dopiero po pobraniu probek i
zbadaniu przydatnosci zalegajgcego gruntu do budowy nasypdw oraz po wydaniu zgody na pismie
przez Inzyniera. Gtebokos¢ na jakag nalezy oceni¢ przydatnosc¢ gruntu powinna by¢ dostosowana do
zakresu prac.

Grunty nieprzydatne do budowy nasypdéw powinny by¢ odspajane, chyba ze wymaga tego
dostep do gruntu przeznaczonego do przewiezienia z dokopu w nasyp. Odspojone przez
Wykonawce grunty nieprzydatne powinny by¢ wbudowane z powrotem w miejscu ich pozyskania
zgodnie ze wskazaniami Inzyniera. Roboty te bedg wigczone do obmiaru robdt i optacone przez
Inwestora tylko wéwczas gdy odspojenie gruntéw nieprzydatnych byto konieczne i zostato
potwierdzone przez Inzyniera.

Dno ukopu nalezy wykona¢ ze spadkiem od 2 do 3% w kierunku mozliwego sptywu wody. O ile to
konieczne ukop (dokop) nalezy odwodni¢ przez wykonanie rowu odptywowego.

Jezeli ukop jest zlokalizowany na zboczu to nie moze on naruszac¢ statecznosci zbocza.

Dno i skarpy ukopu po zakohczeniu jego eksploatacji powinny by¢ tak uksztaltowane aby
harmonizowaly z otaczajgcym terenem. Na dnie i skarpach ukopu nalezy przeprowadzi¢
rekultywacje wedtug odrebnej dokumentaciji projektowe;.

5.2 Wykonanie nasypow

5.2.1 Przygotowanie podtoza w obrebie podstawy nasypu
Przed przystgpieniem do budowy nasypu w obrebie jego podstawy nalezy zakonczyé roboty
przygotowawcze.

5.2.1.2 Zageszczenie gruntéw w podtozu nasypow

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zageszczenia gruntdow rodzimych zalegajgcych w
gornej strefie podioza nasypu do glebokosci 0,5 metra od powierzchni terenu. Jezeli wartosé
wskaznika zageszczenia [Is] jest mniejsza niz 0,95. Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak aby
powyzsze wymaganie zostato spetnione.

Jezeli wartos¢ wskaznika zageszczenia nie moze byC osiggniety przez bezposrednie

zageszczenie podioza nalezy podjgé s$rodki w celu ulepszenia gruntu podtoza umozliwiajgce
uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

5.2.1.3 Spulchnienie gruntéw w podtozu nasypow

Jezeli nasyp ma by¢ wznoszony na gtadkiej powierzchni to przed przystgpieniem do budowy
nasypu powinna ona byc¢ spulchniona i rozdrobniona na gteboko$¢ co najmniej 15 cm w celu poprawy
jej powigzania z podstawg nasypu.
5.2.2 Wybér gruntéw i materiatéw do wykonania nasypéw

Wybdr gruntéw i materiatdw do wykonania nasypow powinien by¢ dokonany z uwzglednieniem
zasad podanych w punkcie 2.
5.2.3 Zasady wykonania nasypoéw

5.2.3.1 Ogodlne zasady wykonywania nasypow
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Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego
ktére okreslono w dokumentacji projektowej z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych
przez Inzyniera.

W celu zapewnienia statecznosci nasypu i jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzegac

nastepujgcych zasad:

a/ Nasypy nalezy wykonywa¢ metodg warstwowg z gruntdw przydatnych do budowy nasypéw.
Nasypy powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej szerokosci.

b/ Grubosé¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od rodzaju
gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do uktadania kolejnej warstwy nasypu
moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

¢/ Grunty o réznych wtasciwosciach nalezy uktada¢ w oddzielnych warstwach, o jednakowej
grubosci na catej szerokosci nasypu. Grunty spoiste nalezy wbudowac¢ w dolne, a grunty niespoiste
w gorne warstwy nasypu.

d/  Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy uktada¢ poziomo a warstwy  gruntu mato
przepuszczalnego ze spadkiem gornej powierzchni okoto 4% + - 1%. Kiedy nasyp jest
wznoszony w terenie ptaskim spadek powinien by¢ obustronny, gdy nasyp jest wznoszony na zboczu
spadek powinien by¢ jednostronny, zgodny z jego pochyleniem. Uksztattowanie powierzchni warstwy
powinno uniemozliwia¢ lokalne gromadzenie sie wody.

e/ Jezeli w okresie zimowym nastepuje przerwa we wznoszeniu nasypu a gorna powierzchnia jest
wykonana z gruntu spoistego, to jej spadki poprzeczne powinny byé uksztattowane ku osi nasypu,a
woda odprowadzona poza nasyp z zastosowaniem $cieku. Takie uksztattowanie gornej
powierzchni gruntu spoistego zapobiega powstawaniu powierzchni poslizgu w gruncie tworzgcym
nasyp.

f/ Gorne warstwy nasypu o grubosci co najmniej 0,50 metra nalezy wykona¢ z gruntéw
niewysadzinowych o wskazniku roznoziarnistosci "U" nie  mniejszym niz 5 i wskazniku
wodoprzepuszczalnosci "k" nie mniejszym od 8 m/dobe. Jezeli Wykonawca nie dysponuje gruntem
o takich wiasciwosciach Inzynier moze wyrazi¢ zgode na ulepszenie goérnej strefy korpusu z gruntu
mato spoistego poprzez stabilizacie cementem, wapnem Ilub popiotami lotnymi. W takim przypadku
jest konieczne sprawdzenie warunkow nosnosci i mrozoodpornosci konstrukcji nawierzchni i
wprowadzenie korekty polegajgcej na rozbudowaniu podbudowy pomocnicze;.

g/ Na terenach o wysokim stanie wéd gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne warstwy
nasypu o grubosci co najmniej 0,50 m powyzej najwyzszego poziomu wody nalezy wykonaé z
gruntu przepuszczalnego.

h/ Grunt przewieziony w miejsce wbudowania musi by¢ bezzwtocznie wbudowany w nasyp.

5.2.3.5 Poszerzenie nasypu

Przy poszerzeniu istniejgcego nasypu nalezy wykona¢ w jego skarpie stopnie o szerokosci do
1,0 metra. Spadek gornej powierzchni stopni powinien wynosi¢ 4% + - 1% w kierunku zgodnym z
pochyleniem skarpy.

Weciecie stopni obowigzuje zawsze przy wykonywaniu styku dwéch przylegtych czesci nasypu,
wykonywanych z gruntow o roznych wiasciwosciach lub w roznym czasie.

5.2.3.6 Wykonywanie nasypow na bagnach
Nasypy na bagnach powinny by¢ wykonane wedtug oddzielnych wymaganh opartych na:
a/ wynikach badan gtebokosci, typu i warunkéw hydrologicznych bagna,
b/ wynikach badan prébek gruntu bagiennego z uwzglednieniem okreslenia rodzaju gruntu
wypetniajgcego bagno, wspétczynnikéw filtracji, badan edometrycznych, wilgotnosci itp.,
c/ obliczeniach statecznosci nasypu,
d/ obliczeniach wielkosci i czasu osiadania,
e/ uzasadnieniu ekonomicznym obranej metody budowy nasypu.
W czasie wznoszenia korpusu metodg warstwowg obowigzujg ogolne zasady okreslone w p.
5.2.3.1.

5.2.3.8 Wykonanie nasypow w okresie deszczowym

Nie zaleca sie na wbudowanie gruntéw przewilgoconych, ktérych  stan uniemozliwia
osiggniecie wymaganego wskaznika zageszczenia. Wykonanie nasypdéw nalezy przerwac, jezeli
wilgotnos¢ gruntu przekracza wartos¢ dopuszczalng, to znaczy jest wieksza od wilgotnosci
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optymalnej o wiecej niz 20% wartosci.

Na warstwie gruntu spoistego, uplastycznionego na skutek nadmiernego zawilgocenia, przed jej
osuszeniem i powtornym zageszczeniem nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzi¢c w sposob mechaniczny lub chemiczny, poprzez
wymieszanie z wapnem palonym albo hydratyzowanym.

Jezeli w opinii Wykonawcy stan przewilgoconego gruntu umozliwia wznoszenie nasypu o
wlasciwosciach okreslonych w dokumentacji projektowej, na przyktad wbudowanie mokrego gruntu
miedzy dwiema warstwami gruntu niespoistego o dobrej przepuszczalnosci, to moze on
wystgpi¢ do Inzyniera o wydanie odpowiedniego zezwolenia.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem poszczegodlne jego warstwy oraz
korona nasypu powinny by¢ réwne i mie¢ spadki potrzebne do prawidtowego odwodnienia, wedtug p.
5.2.3.1., poz d).

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawiaé nie zageszczonej warstwy do dnia
nastepnego. Jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulega przewilgoceniu a Wykonawca nie jest w
stanie osuszyC jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakazaé
Wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy.

5.2.3.8 Wykonywanie nasypow w okresie mrozéw

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze przy ktérej nie jest mozliwe
osiggniecie w nasypie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntow.

Nie dopuszcza sie wbudowania w nasyp gruntdéw spoistych zamarznietych lub gruntow
przemieszanych ze s$niegiem lub lodem. Za zgodg Inzyniera w nasyp mogg by¢é wbudowane
zamarzniete grunty niespoiste, jednak iloS¢ zamarznietego gruntu wbudowanego w nasyp nie
moze przekroczy¢ 1/3 uktadanego jednoczesnie gruntu niezamarznietego.

W czasie duzych opadow sniegu wykonywanie nasypow powinno by¢ przerwane. Przed
wznowieniem prac nalezy usung¢ $nieg z powierzchni wznoszonego nasypu.

Jezeli warstwa niezageszczonego gruntu spoistego zamarzia to nie nalezy jej przed
rozmarznieciem zageszczac ani uktadac na niej nastepnych warstw.

5.2.4 Zageszczenie gruntu

5.2.4.1 Ogodlne zasady zageszczania gruntu
Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu powinna by¢é zageszczona z
zastosowaniem sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujgcych warunkow.
Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszcza¢ od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.

5.2.4.2 Grubos¢ warstwy
Grubos¢ warstwy poddanej zageszczaniu powinna byé ustalona z uwzglednieniem
wspotczynnika  spulchnienia  gruntu oraz zatozonej grubosci warstwy po  osiggnieciu
wymaganego zageszczenia.
Grubos¢ zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$S¢ maszyny zageszczajgcej zaleca sie okresli¢
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny.
Orientacyjne wartosci dotyczgce grubosci warstw réznych gruntéw oraz liczby przejazdow
réznych maszyn do zageszczania podano w punkcie 3.

5.2.4.3 Wilgotnosé gruntu

Wilgotno$é gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, z tolerancjg
+ - 20 % jej wartosci.

Jezeli wilgotnos¢ naturalna gruntu jest nizsza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20%
jej wartoéci to wilgotnos¢ gruntu nalezy zwiekszy¢ przez dodanie wody.

Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 20 % jej wilgotnosci,
grunt nalezy osuszy¢ w sposdb mechaniczny Ilub chemiczny, ewentualnie wykonaé drenaz z warstwy
gruntu przepuszczalnego. Sposéb  osuszenia przewilgoconego gruntu powinien byé
zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli  wilgotnos¢ naturalna odspajanego gruntu przewidzianego do wbudowania w nasyp
jest zblizona do optymalnej to Wykonawca powinien taki grunt wbudowa¢ bezzwitocznie nie
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dopuszczajgc do zmiany wilgotnosci gruntu.
Sprawdzenie  wilgotnosci  gruntu nalezy przeprowadzaé laboratoryjnie z czestotliwoscig
okreslong w punkcie 6.3.1.

5.2.4.4 Wymagania dotyczace zageszczenia

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatdw zageszczenie warstwy nalezy
okreslac za pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego
modutu odksztatfcenia.

Kontrole zageszczenia na podstawie porownania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [9] nalezy stosowaé tylko dla gruntéw
gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika Is wedtug BN-77/8931-12 [12].

Wskaznik zageszczenia gruntow w nasypach okreslony wedtug normy BN-77/8931-12 [12]
powinien na catej szerokosci korpusu nie moze by¢ mniejszy niz:

- gorna warstwa o grubosci 20 cm - 1,00
- nizej lezgce warstwy nasypu do

gtebokosci od niwelety robot

ziemnych 2,0 m - 097

Jezeli jako kryterium oceny dobrego zageszczenia gruntu stosuje sie poréwnanie wartosci
modutow odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtdérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [9] nie powinna by¢ wieksza od 2.2.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagescic.
Jezeli powtdrne zageszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
Wykonawca powinien usung¢ warstwe i wbudowa¢ nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na
ponowienie préby prawidtowego zageszczenia warstwy.

5.2.5 Doktadnos¢ wykonywania nasypow
Odchylenie sytuacyjne osi korpusu ziemnego w nasypie od osi projektowanej nie moze by¢ wigksze
niz 10 cm.
Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robo6t ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 i -3 cm.
Szerokos¢ nasypu nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm, a
krawedzie korony nie powinny mie¢ wyraznych zataman.

Pochylenie skarp nasypu nie moze roznié sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego
wartosci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gtebokos¢ lokalnych wklesnie¢ na powierzchni
skarp nasypu nie moze przekraczaé 10 cm przy pomiarze fatg 3 metrowg, albo powinny by¢
spetnione inne wymagania dotyczgce réwnosci wynikajgce ze sposobu umochienia powierzchni
skarp lub okreslone przez Inzyniera.

5.3 Odktady

5.3.1 Warunki ogodlne

Roboty oméwione w tym punkcie dotyczg postepowania z gruntami lub innymi materiatami,
ktéore zostaty pozyskane w czasie wykonywania wykopow, a ktére nie bedg wykorzystane do
budowy nasypéw oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

Grunty lub inne materiaty powinny by¢ przewiezione na odktad jezeli:

a/ stanowig nadmiar objetosci w stosunku do objetosci gruntdow przewidzianych do wbudowania,

b/ sg nieprzydatne do budowy nasypow oraz wykorzystania w innych pracach zwigzanych z

budowg trasy drogowe;j,

¢/ ze wzgledu na harmonogram robét nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na
wbudowanie materiatbw  pozyskiwanych z wykopu.

Wykonawca moze przyjac, ze zachodzi jeden z podanych wyzej przypadkéw tylko wowczas gdy
zostato to jednoznacznie okreslone w dokumentacji projektowej, harmonogramie robét lub przez
Inzyniera.

5.3.2 Lokalizacja odktadu
Jezeli pozwalajg na to wlasciwosci materiatdw przeznaczonych do przewiezienia na
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odktad, materiaty te powinny byé wrazie mozliwosci wykorzystane do wyréwnania terenu,
zasypania dotdw i sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia nasypow. Roboty te
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi zasadami, dotyczgcymi
wbudowania i zageszczenia gruntow oraz wskazéwkami Inzyniera. Jezeli nie przewidziano
zagospodarowania nadmiaru objetosci w sposéb okredlony powyzej materialy te nalezy przewiezc
na odkitad.

Lokalizacja odkfadu powinna by¢ wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Inzyniera.
Jezeli miejsce odkfadu zostato wybrane przez Wykonawce musi ono byé zaakceptowane przez
Inzyniera. Niezaleznie od tego Wykonawca musi uzyska¢ zgode wtasciciela terenu.

Jezeli odktady sg zlokalizowane wzdtuz odcinka trasy przebiegajgcego w wykopie to:

a/ odktady mozna wykona¢ z obu stron wykopu jezeli pochylenie poprzeczne terenu jest
niewielkie przy czym odlegtos¢ podndéza skarpy odktadu od goérnej krawedzi wykopu powinna
wynosic:

- nie mniej niz 3 metry w gruntach przepuszczalnych

- nie mniej niz 5 metréw w gruntach nieprzepuszczalnych,

b/ przy znacznym pochyleniu poprzecznym terenu, jednak mniejszym od 20 % odkfad
nalezy wykonadé tylko od gérnej  strony wykopu, dla ochrony od wody stokowej,

c/ przy pochyleniu poprzecznym terenu wynoszacym ponad 20% odktad nalezy zlokalizowa¢ od
dolnej strony wykopu,

d/ na odcinkach zagrozonych przez zasypywanie drogi  $niegiem odkiad nalezy wykonacé
od strony najczesciej  wiejgcych wiatréw, w odlegtosci ponad 20 metréow od krawedzi  wykopu.

O ile odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to
zostanie on usuniety przez Wykonawce na jego koszt wedtug wskazan Inzyniera.

Konsekwencje finansowe i prawne wynikajgce z ewentualnych uszkodzen $rodowiska naturalnego
wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu obcigzajg Wykonawce.

5.3.3 Zasady wykonywania odktadow

Wykonanie odktadow a w szczegdlnosci ich wysokosc, pochylenia, zageszczenie oraz
odwodnienie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub przez
Inzyniera. Jezeli nie okreslono inaczej, nalezy przestrzega¢ ustalen podanych w normie BN-
72/8932-01 [13], to znaczy odkfad powinien by¢é uformowany w pryzmie o wysokosci do 1,5 metra,
pochyleniu skarp 1:1.5 i spadku korony od 2 do 5%.

Odktady powinny by¢ tak uksztattowane, aby harmonizowaty z otaczajgcym terenem.
Powierzchnie odktadéw powinny by¢ obsiane trawg, obsadzone krzewami Ilub drzewami albo
przeznaczone na uzytki rolne lub leSne zgodnie z dokumentacjg projektows.

Odspojenie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odktad powinno by¢ przerwane ile
warunki atmosferyczne lub inne przyczyny uniemozliwiajg jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami
sformutowanymi w tym zakresie, w dokumentacji projektowej, specyfikacjach lub przez Inzyniera.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewni¢ sie, ze spetnione sg
warunki okreslone w p. 5.3.1. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez Wy-
konawce zajdzie konieczno$¢ dowiezienia gruntu do wykonania nasypéw z ukopu, ,to koszt tych
czynnosci w catosci obcigza Wykonawce.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogdline.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST01. Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzi¢, czy pod
wzgledem ksztattu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w Specyfikacji Technicznej
oraz czy doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji Technicznej i nor-
mach:

a)PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
b)BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

c)BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:
- wykonanie podtoza,
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- zabezpieczenie przewodow i kabli napotkanych w obrebie wykopu,
- jakos¢ gruntu przy zasypce,

- zageszczenie.

- odspajanie gruntdow w sposob nie pogarszajgcy ich wtasciwosci

- zapewnienie statecznosci skarp

- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot

- doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie)

2. Pomiary ksztaltu wykopu

Tolerancja przy wymiarach wykopow: -

115 cm dla wykopow o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m
15 cm dla wykopow o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
Tolerancja dna wykopow: £2 cm.

3. Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami:
e PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.
e BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne. BN-83/8836-02 Przewody
podziemne. Roboty ziemne.

Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej ST i w dokumentacji projektowej, szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

e badania przydatnosci gruntdow przeznaczonych na zasypke,

e badania prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20 cm),

e badania zageszczenia wykonanej zasypki.

4. Badanie przydatnosci gruntéw przewidzianych na zasypke.
Badanie przydatnosci gruntu dla zasypki wykopdw nalezy przeprowadzi¢ na probkach pobranych z

kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzgcej z nowego zrédta, jednak nie rzadziej niz
jeden raz na 3000 m3.
W badaniu nalezy okresli¢ wg PN-B-04481:

e skiad granulometryczny,

zawartos¢ czesci organicznych,

wilgotnos¢ naturalng,

wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowg szkieletu gruntowego,
granice ptynnosci,

kapilarnos¢ bierng wg PN-B-04493.

5. Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania zasypki.
Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegoélnych warstw zasypki polegajg na sprawdzeniu:

e grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ nie
rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy,

e przestrzegania nastepujgcych ograniczen przy wbudowaniu gruntéw w okresie deszczow i
mrozow,

e wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza warto$é
dopuszczalng, tzn. jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci,

e jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie

osuszy¢ jej i zagescic w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakazac
wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy,

e osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny poprzez wymieszanie z
wapnem palonym lub hydratyzowanym,

e niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktérej nie jest mozliwe
osiggniecie wymaganego wskaznika zageszczenia,

e wykonywanie zasypki nalezy przerwa¢ w czasie duzych opadow $niegu; przed wznowieniem
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prac nalezy usungé $nieg z powierzchni juz wykonane;.

6. Sprawdzenie zageszczenia zasypki.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutéw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie 5.2.2.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a modutow
odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02.

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

a) 1 raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

b) 1 raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtérnego
modutu odksztafcenia.

¢) Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inzyniera
wpisem do dziennika budowy.

d) Ocene wynikdw zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza sie w nastepujgcy sposob:

e) oblicza sie $rednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéw
odksztatcenia lo, przedstawionych przez wykonawce w raportach z biezgcej kontroli
robét ziemnych,

f) zageszczenie uznaje sie za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione bedg warunki:

e [s Srednie nie mnigj niz Is wymagane

e |0 Srednie nie mniej niz lo wymagane.

e 2/3 wynikdéw badan uzytych do obliczenia $redniej spetnia warunki zageszczenia, a
pozostate wyniki nie powinny odbiegac o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (lo) od wartosci
wymagane;.

Sprawdzenie jakosci wykonania ukopu i dokopu
Sprawdzenie jakosci wykonania ukopu i dopkopu polega na kontrolowaniu zgodnosci z

wymaganiami okreslonymi w p. 5.1 niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W
czasie kontroli nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na sprawdzenie:

a/ zgodnosci rodzaju gruntu z okreslonym w dokumentacji projektowe;j,

b/ zachowania ksztattu zboczy, zapewniajgcego ich statecznosé,

¢/ odwodnienia,

d/ zagospodarowania (rekultywacji) terenu po zakonczeniu eksploatacji ukopu.

6.2 Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow
sprawdzenie jakosci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodnosci z

wymaganiami okreslonymi w p. 2,3 oraz 5.2 niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowej.
Szczegolng uwage nalezy zwrdcic na:

a/ badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypéw,

b/ badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,

¢/ badania zageszczenia nasypu,

d/ pomiary ksztattu nasypu.

6.2.1 Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypow

Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na probkach z
kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrodia, jednak
nie rzadziej niz jeden raz na 3000 m2. W kazdym badaniu nalezy okre$li¢ nastepujgce wtasciwosci:

- sktad granulometryczny wg PN-88/B-04481 [3],

- zawartos¢ czesci organicznych wg PN-88/B-04481 [3],

- wilgotno$¢ naturalna wg PN-88/B-04481 [3],

- wilgotno$¢ optymalna i maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego wg PN-88/B-
04481 [3],

- granice ptynnosci wg PN-88/B-04481 [3],

- kapilarnos¢ bierna wg PN-60/B-04493 [4].

6.2.2 Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdélnych warstw nasypu polegajg na
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sprawdzeniu:

a/ prawidtowosci rozmieszczenia gruntdéw o roznych wtasciwosciach w nasypie,

b/ odwodnienia kazdej warstwy,

c/ grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu; badania nalezy przeprowadzic¢
nie rzadziej niz jeden raz na 500 m2,

d/ nadania spadkéw warstwom z gruntéw spoistych wedtug p. 5.2.3.1 poz. d),

e/ przestrzegania ograniczeh okreslonych w p. 5.2.3.7 i 5.2.3.8 dotyczacych wbudowania
gruntéw w okresie deszczow i mrozow.

6.2.3 Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu
Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci
wartosci wskaznika zageszczenia Is lub stosunku modutdéw odksztatcenia z wartosciami
okreslonymi w p. 5.2.1 i p. 5.24.4. Do biezgcej kontroli zageszczenia dopuszcza sie aparaty
izotopowe.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy BN-
77/8931-12 [12], a oznaczenie modutdw odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02 [9].
Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:
- jeden raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy w przypadku okreslenia wartosci Is,
- jeden raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy w  przypadku okreslania pierwotnego i
wtornego modutu odksztatcenia.
Wyniki  kontroli zageszczenia robot Wykonawca powinien wpisywaé do dokumentow
kontrolnych. Prawidlowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podioza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem w dzienniku budowy.

6.2.4 Pomiary ksztattu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:
- prawidtowosci wykonania skarp,
- szerokosci korony korpusu.

Sprawdzenie  prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami dotyczgcymi pochylen i doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi w dokumentacji
projektowej oraz w p. 5.2.5.

Sprawdzenie szerokosci korony polega na poréwnaniu szerokosci korony korpusu na poziomie
wykonywanej warstwy gruntu z szerokoscig wynikajagcg z wymiaréw geomtrycznych korpusu,
okreslonych w dokumentaciji projektowe;.

6.3 Sprawdzenie jakosci wykonania odkladu
Sprawdzenie jakosci wykonania odkfadu polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w p. 2 oraz p.5.3 niniejszej specyfikacji i w dokumentaciji projektowej.

Szczegodlng uwage nalezy zwrécic na:

a/ prawidtowosc¢ usytuowania i ksztatt geometryczny odktadu,

b/ odpowiednie wbudowanie gruntu,

¢/ wtasciwe zagospodarowanie (rekultywacje) odktadu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru lub w ofercie Wykonawcy.

Ogodlne zasady obmiaru robét okreslono w SST D-00.00.00.

Objetos¢ nasypow bedzie ustalona w metrach szesciennych na podstawie obliczen z przekrojow po-
przecznych.

7.1 Ukop i dokop

Objetos¢ ukopu i dokopu bedzie ustalona w metrach szesciennych jako roznica ogdinej
objetosci nasypdw i ogdinej objetosci wykopéw, pomniejszona o] objetos¢  gruntéw
nieprzydatnych do budowy nasypow z uwzglednieniem spulchnienia gruntu tj. zageszczenia gruntu w
stanie rodzimym i w nasypie.

7.2 Nasyp
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Objetos¢ nasypow bedzie ustalona w metrach szesciennych na podstawie obliczen z przekrojéw
poprzecznych w oparciu o poziom gruntu rodzimego lub poziom gruntu po usunieciu warstw gruntow
nieprzydatnych.

7.3 Odktad
Objetos¢ odktadu bedzie okreslona w metrach szesciennych na podstawie obmiaru jako réznica ob-
jetosci wykopoéw powiekszonej o objetos¢ ukopdéw i objetosci nasypow z uwzglednieniem

spulchnienia gruntu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 01. Odbioru robét ziemnych na-
lezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06050.
Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robot pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.
Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie robét Zamawiajgcemu do akceptacji.
Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej lub w niniejszej ST
daty wyniki pozytywne.Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujgce dokumenty:
e dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot,
protokoty koniecznosci,
protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
aprobaty i certyfikaty dla materiatdw budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,
ekspertyzy.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorzedne znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw
BN-70/8931 -05 Oznaczania wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.
PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST03 BETON W KONSTRUKCJACH ZELBETOWYCH

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST03 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania elementéw zelbetowych, {j.:

e lawy i stopy fundamentowe projektowanego budynku oraz konstrukcji stalowej,
tawy fundamentowe obrzezy betonowych,

podtoga na gruncie,

betonowe wanny kuwet (beton klasy B20 wodoszczelny W8),

stopy fundamentowe stupkéw ogrodzenia systemowego,

stopy fundamentowe siedzisk zewnetrznych,

wienhce i nadproza zelbetowe,

strop zelbetowy.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych .ST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

przygotowaniem zbrojenia,

montazem zbrojenia,

kontrolg jakosci robot i materiatéw.
przygotowaniem mieszanki betonowej,
wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej
pielegnacjg betonu.

4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okres$lenia zostaty podane w ST 01.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie nie sprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w
sposob czynny.

5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST 01.

2. MATERIALY

1. Sktadniki mieszanki betonowej 2:1:1.

a) Cement — wymagania i badania

Rodzaj i marka cementu. Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
e marki,32,5" — do betonu klasy B20, B25, B35
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e Wymagania dotyczgce sktadu cementu Wg ustalen normy PN-B-30000

Swiadectwo jakos$ci cementu:

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan. Badania podstawowych parametréw cementu Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢
poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

b) Kruszywo

Do betondéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712. Jesli
w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu. W przypadku betonu o okreslonym stopniu
mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego
(powyzej 2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci. Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo
przechodzgce przez sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
e 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
e 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
e skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
e ksztaltu ziaren wg PN-78/B-06714/16
e zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
e zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN- 86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

c) Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

d) Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym, uplastycz-
niajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek
kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i przyspieszajgco — uplastyczniajgcych. Do-
mieszki do betondw muszg posiadac atest producenta.

2. Beton

Na budowie nalezy stosowaé beton o klasie okre$lonej na rysunkach, dostarczony z wytworni betonu.
Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250: wskaznik wodno-cementowy c/w
< 0,50 nasigkliwos¢ do 5%.

Sktad mieszanki betonowej:

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac
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projektowany sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i
podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich
przeprowadzonych przez laboratorium badan i prob mieszanek powinny zostac przestane Inspektorowi
Nadzoru. Uktadanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora Nadzoru.
Wymagany dla kuwet beton klasy B20 wodoszczelny W8.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

e powinien byc¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

e wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

e stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci,

e zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz:
©  37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
© 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

Maksymalne ilosci cementu:
e 400 kg/m3 — dla betonu klasy B20 i B25
e 500 kg/m3 — dla betonu B35

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C), srednig wymagang
wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikow na wytrzymatosé
betonu.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg PN-
88/B-06250 symbolem K-3.
Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej skladu i nastepnie
przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badan:

e metodg Ve — Be

e stozka opadowego

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie
mogg przekraczac:

e +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be
e +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokonac aparatem Ve — Be. Do konsy-
stencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. Zbrojenie konstrukcji zelbetowych
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkdow wg dokumentac;ji projektowej, wg normy PNH-84023/6. — dla
oczepu stal klasy AllIN o znaku BSt500s.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

e nazwa wytworcy,

e oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
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numer wytopu lub numer partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
masa partii,

e rodzaj obrdbki cieplnej.
Na przywieszakach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowac¢ sie nastepujgce informacje:

e znak wytworcy,

e Srednica nominalna,

e 7znak stali,

e numer wytopu lub numer partii,

e znak obrébki cieplne;.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. drutu wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek atestowanych. Podktadki dystansowe muszg byc¢
przymocowane do pretow.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory muszg miec¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikow powinno sie
odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Do podawania mieszanek nalezy
stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od
0,65 odlegtosci miety pretami zbrojenia lezgcymi w

ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W szczegodlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca Ilub elementy szczegdinie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Srodki do transportu betonu: mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami). llos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkosc
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
e 90 min. — przy temperaturze + 15 C
e 70 min. — przy temperaturze + 25 C

e 30 min. — przy temperaturze + 30 C
Prety zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Ogélne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakose
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera nadzoru. Decyzje
Inzyniera dotyczagce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robdét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg
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wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

wybor skfadnikéw betonu

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

sposob wytwarzania mieszanki betonowej

sposob transportu mieszanki betonowej

kolejnos¢ i sposob betonowania

wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach
sposob pielegnaciji betonu

warunki rozformowania konstrukgciji

zestawienie koniecznych badan

2. Zbrojenie
2.1 Przygotowanie , montaz i odbior zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbioér zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodnie z dokumentacjg projektows.

2.2 Czyszczenie pretow
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opalaé¢ lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.
Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez inspektora
nadzoru.

2.3 Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocag kluczy, mtotkow, scianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

2.4 Ciecie pretéow zbrojeniowych
Ciecie pretéw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

2.5 Odgiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine ,
wynosi 10d dla stali A-lll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia
pretow o Srednicy d< 12 mm. Prety o Srednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zgiecia réwng co najmniej 20d.
Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdow montazowych powinna spetniaé warunki podane dla
hakoéw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

2.6 Montaz zbrojenia
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Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej
sie rdzy.
Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzone;.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

e 0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentow,

e 0,055m — dla strzemion fundamentéw,

e 0,05 m — dla pretow gtdwnych lekkich podpdr,

e 0,03 m —dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, podciggow,

e 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt.
Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewacC lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy
do 12 mm, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach
zbrojenia belek i stupéw nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami, a
pozostatych pretéw na przemian.

3. Betonowanie
Przed przystgpieniem do betonowania Inspektor nadzoru stwierdzi prawidtowosé wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnoci:

e prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

e gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktére moze zapewni¢ zgdane w dokumentac;ji projektowej i ST wymagania .
Projekt technologiczny deskowania opracowuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z
Projektantem. Deskowania zaleca sie wykonywaé¢ systemowe , ze sklejki, w uzasadnionych
przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna
grubos¢ desek wynosi 32 mm.

3.1 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalone;j
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy
sprawdzi¢:
e polfozenie zbrojenia
e zgodnosc¢ rzednych z projektem
e czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m od powierzchni na ktorg spa-
da. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ na pomocg rynny zsypo-
wej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).
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3.2 Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

e Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000
drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
powoli wyjmowaé w stanie wibrujgcym.

o Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest pro-
mieniem skutecznego dziatania wibratora.

3.3 Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie. Uksztattowanie
powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego, zwilzenie wodg i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2-3 mm lub
zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno odby¢ sie pdézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli tem-
peratura powietrza jest wyzsza niz 200C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

3.4 Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczeéniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dosta-
teczne warunki bezpieczenstwa pracy.

3.5 Pobranie probek i badanie
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badah dotyczgcych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzgledniane badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
e badanie skladnikéw betonu
e badanie mieszanki betonowe;j
e badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.
3.6 Warunki atmosferyczne przy ukltadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 50C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
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pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie w temperaturze do —-50C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
temperatur mieszanki betonowej +200C w chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 350C.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 00C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

3.7 Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pozniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +150C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Przy temperaturze otoczenia
ponizej +50C betonu nie nalezy polewac.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnie-
€ ciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

3.8 Wykanczanie powierzchni betonu
2.8.1 Réwnos¢ powierzchni i tolerancje
Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania: Wszystkie betono-
we powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wy-
brzuszen ponad powierzchnie. Pekniecia sg niedopuszczalne. Dopuszczalne rozwarcie powierzchnio-
wych rys skurczowych wynosi 0,30 mm. Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze
otulenie zbrojenia betonu bedzie zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie jest wieksza niz
0,5% powierzchni.

2.8.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

e Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.
e Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzyma¢ réwng i jedno-
rodng powierzchnie bez dotkdw i porow.

3.9 Deskowanie

3.9.1 Uwagi ogdlne
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — tom | Rozdziat 5 — wyd.
Arkady Warszawa 1989r. Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit
wywotanych:

e parciem swiezej masy betonowej
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e uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposéb zageszczania. Konstrukcja deskowania powinna
spetnia¢ nastepujgce warunki:

e zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukciji
zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu

zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢

zapewniac tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia

wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.

3.9.2 Materiaty
Deskowanie zaleca sie wykonywac z drewna i materiatéw drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek 32mm,
maksymalna szerokos¢ 18cm.
Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inspektora nadzoru, innych typow szalunkow.

3.9.3 Przygotowanie deskowania
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnia-
nych stykajgcych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw. Wszystkie po-
wierzchnie drewniane majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegaja-
3 cym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powi-
nien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczeh powierzchniowych. Nie wolno powtornie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Badania kontrolne betonu

1.1 Wytrzymatos¢ na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobraé probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

e 1 prébka na 100 zarobdéw

e 1 prébka na 50 m3 betonu

e 3 probki na dobe

e 6 probek na partie betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250. Jezeli probki pobrane i badane
jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢
badania prébek wycietych z konstrukciji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznac¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.
W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-
74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznac za
odpowiadajgcy wymagane;j klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymato$¢ okreslona na
prébkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

1.2 Nasigkliwos¢ betonu
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i
zageszczania — po 3 probki, o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie
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z PN-88/B-06250.
Probki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwo$¢ zaleca sie réwniez badac¢ na prébkach wycietych z konstrukcji.

2. Tolerancja wymiaréw

2.1 Uwagi ogodlne
Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne. Podane
nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewidujg
inaczej.

2.2 Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

e na 1 m wysokosci 5 mm
® na catg wysokosc¢ konstrukcji 20 mm
e na stupach podtrzymujgcych stropy 15 mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:
e na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5 mm
e na calg ptaszczyzne 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosci 2,0 m z wyjgtkiem
powierzchni podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich +/-4 mm
e powierzchni gérnych +/- 8 mm
e odchylenie dlugosci lub rozpietosci elementéw +/- 20 mm
e odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +/- 8 mm
e odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw  +/- 5 mm

3. Kontrola zbrojenia
Badania w czasie prowadzenia Roboét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora nadzoru na biezaco,

w miare postepu Robdét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych
Robét z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlnosci obejmuje:

e badanie dostaw materiatow,

e badanie jakosci produkowanej mieszanki betonowej,

e sprawdzenie prawidtowosci cech geometrycznych i wytrzymatosciowych wykonywanych
elementow.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego,
zaakceptowanie przez Inspektora nadzoru wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy a takze
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatbw z wymogami prawa. Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi ponizej wymaganiami. Zbrojenia podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
e sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
e sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
Dopuszczalne tolerancje wymiardéw w zakresie ciecia , giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.
Usytuowanie pretéw:
e otulenie wktadek wg projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

e rozstaw pretow w swietle — 10 mm,
e odstep od czota elementu lub konstrukcji - + 10 mm
o dlugosc preta miedzy odgieciami- £ 10 mm
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® miejscowe wykrzywienie - £ 5 mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

e dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinna
przekraczac 3%,

e liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogodlnej ich
liczby na tym precie,

e rbznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,

e roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ + 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru lub jednostki podane w ofercie Wykonawcy.
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia jednostki
przedmiarowe] przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowe;.

Jednostkg obmiarowa zbrojenia jest 1 kg. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugosc pretow poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentac;ji
projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 1.

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robét pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos$¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie rob6ét Zamawiajgcemu do akceptacji. Odbior jest potwierdzeniem, wykonania
robét zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
podanych w Dokumentac;ji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru
robét powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot,
protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

aprobaty i certyfikaty dla materiatow budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

e PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1997-1:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN 1997-2:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Cze$¢ 2: Badania podtoza
gruntowego
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PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej

PN-1SO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

IDT-1ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-1:1991 — Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999 — Stal do zbrojenia
betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.

PN 82/H-93215 — Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27

2. Bl 8/92 poz. 38

Zmiany: 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-B-06521 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 — Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 — Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 — Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST04 ZBROJENIE W KONSTRUKCJACH ZELBETOWYCH

1. CZESC OGOLNA

1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST04 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z odbiorem i
montazem zbrojenia w konstrukcjach zelbetowych, {j. :

e fawy i stopy fundamentowe,
e wience i nadproza zelbetowe,
e strop zelbetowy.

4.0Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 1.

5.0g6lne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST 1.

2. MATERIALY
Wszystkie materiaty i wyroby wymienione w niniejszej ST, a przewidziane do wykorzystania w trakcie
realizacji robét powinny posiada¢ dopuszczenie do stosowania na rynku polskim zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami.

1.Asortyment stali zbrojeniowej.
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych zakresem niniejszego opracowania stosuje

sie klase i gatunek wg ponizszych danych:
Stal AllIN (RB500W). ( wg dokumentaciji rysunkowej projektu wykonawczego.

Charakterystyczne i obliczeniowe granice plastycznosci oraz wytrzymatosci na rozcigganie stali
zbrojeniowej k

Prety okragte, Zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM nr
AT/2001- 04-1115) o nastepujgcych parametrach:

- $rednica preta w mm 8 + 32,

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490,

- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 375.

- wydtuzenie (min) w % 10,

- zginanie do kata 60st.

- brak peknie€ i rys w ztgczu.

Prety dostarcza sie o dtugosciach:

- fabrycznych 10,0 + 12,0 m

- okreslonych w zaméwieniu w granicach do12,0 m z dopuszczalng odchytkg + 100 mm.

Dopuszcza sie dostawe 6% zamodwionej masy pretéw o dlugosciach mniejszych od zaméwionych, lecz
nie mniejszych niz 6 m, jezeli przy zamodwieniu nie uzgodniono inaczej. Prety o dtugosciach powyzej 12
m lub ponizej 6 m mogg by¢ dostarczane tylko po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcych a wytworca.
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Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym lub tasmg w co najmniej w trzech
miejscach. Masa wigzki nie powinna przekracza¢ 5,0 t, jezeli przy zamowieniu nie uzgodniono inacze;.
Inny rodzaj pakowania nalezy uzgodni¢ przy zamdwieniu.

2. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

nazwa wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

nr wytopu lub nr partii, wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy
wytopowej, masa partii, rodzaj prébki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce dane:

znak wytworcy,

Srednica nominalna,

znak stali,

nr wytopu lub nr partii,

znak obrdbki cieplne;.

Kazda wigzka i krgg pretéw powinny mie¢ oznakowania farbg olejng. Przy odbiorze stali nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

sprawdzenie wymiarow wg PN-H-93215,

sprawdzenie masy wg PN-H-93215.

Do badania nalezy pobraé minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z
réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze
dadzg wynik pozytywny.

3. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli
nie stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.

4. Podkiadki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST 1.
Dobér srodkow transportu nalezy do Wykonawcy i zalezy od wymagan konkretnego projektu. Przewo-
zone materiaty nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
przesunieciem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1.Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkoéw rdzy, kurzu i
biota.

Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
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czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Prostowanie pretow.
Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkdw i prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza
sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow.
Prety o srednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

Montaz zbrojenia.

Wymagania ogodlne. konstrukcja

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-lll i A-0. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZzeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Mozliwe jest
wykonanie zbrojenia z pretéw innej srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inzyniera.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia.

tgczenie pretow za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).
e zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretdw,
e spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,

spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkg i jedng spoing boczna,

spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,

potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w

ksztatt teowy,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi
ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

e spawanie fukiem elektrycznym pretow z ptaskg lub ksztaltowang statg czterema spoinami
bocznymi.

tgczenie pojedynczych pretéw na zakiad (bez spajania).

Pofgczenia na zaktad nalezy wykonywac wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o srednicy 1,6 mm, miekkim.
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6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1.

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robét okreslono w ST 1 ,Wymagania ogdéine".
Odbioru robét dokonuje sie na podstawie:
zgodnosci wykonanych robét z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami ST i uzgodnionym sposobem
wykonania, dokumentéw dopuszczajgcych do stosowania na rynku polskim;
wyniki pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy i sprawdzonych
przez stuzbe geodezyjng Nadzoru, wynikéw innych badan rutynowych i dodatkowych wymaganych w
Dokumentacji Projektowej lub zleconych przez Nadzor.
Dokumentacji Projektowej z naniesionymi zmianami wprowadzonymi w trakcie realizacji robot;
zapiséw w Dzienniku Budowy.
Wszystkie badania i proby powinny da¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub proba data
wynik negatywny nalezy usung¢ zaistniatg wade i przedstawi¢ roboty do ponownego odbioru.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia.
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-06250 Beton zwykty.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.
PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej
PN-ISO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
PN-ISO 6935-1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.
IDT-ISO 6935-1:1991 — Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999 — Stal do zbrojenia betonu.
Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.
PN 82/H-93215 — Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27, 2. Bl 8/92 poz. 38, Zmiany: 1. Bl 4/84 poz. 17
PN-B-06521 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 — Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 — Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-EN 10002-1+AC1:1998 — Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-B-03264 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST05 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE Z PAPY | FOLII

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST05 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania izolacji przeciwwilgociowych projektowa-
nego obiektu.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 01.

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

o Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na witdknie.

e |epiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc do
sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.

e Folie hydroizolacyjne (olejo-bitumodporna) przeznaczone do wykonywania uszczelnien
przeciwwodnych budowli budownictwa ogdélnego, wtasciwosci okreslone w swiadectwach ITB

e Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2. MATERIALY

1. Zastosowane materiaty

Dyspersyjna hydroizolacyjna masa asfaltowo — kauczukowa typu Dysperbit

Dysperbit moze by¢ naktadany recznie lub mechanicznie na suche, jak i lekko zawilgocone podtoze.
Prace nalezy wykonywa¢ wytgcznie przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze min. +10°C.
Podtoze nalezy wstepnie oczysci¢ z zanieczyszczen i nadmiaru luznej posypki oraz dokonac¢ naprawy
zniszczonych fragmentéw pokrycia w tradycyjny sposéb. Przed potozeniem warstw zasadniczych
podtoze nalezy zagruntowac.

Wyglad zewnetrzny i konsystencja masy:

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa nie barwiona powinna by¢ koloru brunatnego, bez
zanieczyszczenh o konsystencji gesto-ptynnej lub pastowatej. W temperaturze 230C powinna sie tatwo
rozprowadzac za pomocg szpachli, pedzla lub szczotki na ptytce szklanej lub metalowe;.

Wyglad powtoki:

Powtoka z dyspersyjnej masy asfaltowo-kauczukowej nie barwionej powinna by¢ koloru czarnego
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ciggta, bez pecherzy, jednolitej barwy, przylegajgca do podfoza.

Wilasciwosci Wymagania Badania wg
Zawartos¢é wody w masie % nie wiecej niz: 60 PN-B-24000:97 p. 2.5.3
Zdolnos¢ rozcienczania masy | nie mniej niz: 200 PN-B-24000:97 p. 2.5.4
wodg %
Sptywnos¢ powloki w pozycji|w czasie 5 godz. w temp. 1000C | PN-B-24000:97 p. 2.5.5
pionowej niedopuszczalne sptywanie
Gietkos¢ powtoki w temperaturze | przy przeginaniu na potobwodzie | PN-B-24000:97 p. 2.5.6
-100C klocka o] Sredn. 30mm

niedopuszczalne  powstawanie

rys i peknie¢
Przesigkliwos¢  powtoki  przy|niedopuszczalna PN-B-24000:97 p. 2.5.7

dziataniu stupa wody 1000 mm w
czasie 48 godzin

Czas tworzenia powloki w | nie pézniej niz po uptywie 6 PN-B-24000:97 p. 2.5.8
godzinach

Folia budowlana
Folia budowlana PE powinna spetnia¢ warunki normy: PN-EN 13967:2006 - Elastyczne wyroby
wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z
wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych - Definicje i
wiasciwosci.
Wymagania:

e grubos¢ min. 0,3mm, /dla izolacji przeciwwilgociowej/

e paroprzepuszczalnosé max 0,5 g/m2 /24h

e wytrzymato$¢ na rozcigganie min. 12 MPa,

e opor dyfuzyjny min. 360 [m2 h hPa/g],

e wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/w poprzek) min. 200/200%.
Sposoéb uktadania i montazu scisle wg. instrukcji i wskazan producenta.

Papa asfaltowa podkiladowa i papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia
Rodzaj osnowy: Tkanina szklana

Rodzaj masy asfaltowej: Asfalt modyfikowany SBS

Wykonczenie powierzchni gérnej: Piasek drobnoziarnisty

Wykonczenie powierzchni dolnej: Folia PE

Wiasciwos¢ Wartosc¢

Wady widoczne: wyréb pozbawiony wad widocznych
Dtugos¢ 275m

Szerokos¢ 21m

Prostoliniowos¢ odchytka <15 mm/7,5m dtugosci

Grubos¢ papy 4,0mm £10%

Maksymalna sita rozciggajaca: wzdtuz 1000N/50mm+200N/50mm

w poprzek 1100N/50mm=200N/50mm

Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej |wzdtuz 5% £ 3%
w poprzek 5% = 3 %

Gietkos¢ w niskiej temperaturze brak rys i peknie¢ w temp.-200C /30 mm

Wodoszczelnosc odporna na cisnienie 10 kPa
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Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej| brak oznak sptywania w temperaturze 100 oC
temperaturze
Reakcja na ogien klasa E
Substancje niebezpieczne wyréb nie zawiera azbestu ani smoty weglowej
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie gwozdziem wzdtuz 120N+20N
w poprzek 120N+20N
Przenikanie pary wodnej p =20 000
Odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego FROOF

Warunki uktadania:

Prace dekarskie prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0 stopni C (przygotowanie rolek +18 stopniC /24
godz.) Nie nalezy ukfada¢ papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Warunki stosowania: Uktada¢ metodg zgrzewania po uprzednim zagruntowaniu podtoza roztworem
asfaltowym wg wytycznych producenta lub mocowaé mechanicznie. Przy mocowaniu mechanicznym
zgrza¢ zakfady. Wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy powinno odbywac sie
wedtug projektu technicznego opracowanego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi, z
uwzglednieniem szczego6towych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.

2. Transport

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01.

2.2, Transport i skladowanie

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos$c¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowej i folii nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozycji lezgcej
najwyzej w dwoch warstwach. Rolki nalezy uktadac¢ diugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego
na catej szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢é w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-O-79601.
Masa roztworu w bebnie nie powinna by¢é wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowaé
przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdw
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden obok
drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg calos¢ zabezpieczong dodatkowo
listwami przed ewentualnym przesunieciem lub uszkodzeniem.

2.3. Skladowanie

Papa asfaltowa — pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co najmniej
120 cm od grzejnikow. Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy na réwnym i utwardzonym podtozu , w
pozycji lezgcej réwnolegle do siebie, nie wiecej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢
wiecej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwér asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojgcej z dala od zrédta
ognia i elementdw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

3. WYKONYWANIE ROBOT

1. Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na
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wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg
wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie mogg przekraczaé
9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nieréwnosci nalezy je wyrownaé zaprawg cementowa,
przed roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng

Kontrola jakosci wykonanych roboét termoizolacyjnych obejmuje
e odbidr jakosciowy materiatow przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
e odbidr podtoza pod izolacje,
e kontrole utozonej warstwy izolacji.

Kontrola wykonanej warstwy izolacyjnej obejmuje sprawdzenie:
e grubosci i ciggtosci warstwy izolaciji,

poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebic,

przyleganie warstwy izolacji do podioza

ciggtosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,

wystepowania ewentualnych uszkodzen.

W zakresie robot izolacji papa:

e Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych
materiatow.

o R&ownosé¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢é w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi
elementami podtoza.

¢ Prawidtowos¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

e Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci izolacji z papy nalezy przeprowadzac
jedynie w wybranych przez komisje miejscach szczegodlnie narazonych na zatrzymanie i
przeciekanie wody.

Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z
producentem papy.

2. Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

Odbiory czesciowe lub kohcowe izolacji z papy mozna wykonywa¢ po minimum 24 godz. od chwili
utozenia papy.

W zakresie robaét izolacji folig:

e Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych
materiatow.

e Rownos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie diugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz S5mm. Szczelina nie moze powsta¢é w wyniku uskoku pomiedzy sagsiednimi
elementami podtoza.

e Prawidtowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

e |zolacja musi Scisle przylega¢ do podktadu, nie moze pekac, a jej powierzchnia musi by¢ gtadka
bez lokalnych wgtebien i wybrzuszen.

e Sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z instrukcjg techniczng i wymogami producenta.
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5. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

6. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robét okreslono w ST 1. Odbioru robét ziemnych na-
lezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06050.

1.1. Odbiér powinien polega¢ na:
a) sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu
na budowe,
b) odbiorze przygotowania podioza,
c) odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
b) jakosci wykonania izolacji

Odbiér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) grubosci i ciggtosci warstwy izolaciji,
b) poprawnosci obrobienia naroznikdw i przebic,
¢) warstwa izolacji powinna scisle przylega¢ do podfoza

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robét pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie robot Zamawiajgcemu do akceptacji. Odbior jest potwierdzeniem, wykonania
robot zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
podanych w Dokumentac;ji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru
robét powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

e protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robét,

e protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

aprobaty i certyfikaty dla materiatdw budowlanych,
wyniki badanh laboratoryjnych,

ekspertyzy.

7. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-34620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST06 KONSTRUKCJE STALOWE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST06 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania konstrukgcji stalowej wolier w za-
kresie wykonania i montazu:

e stupow stalowych,

e belek stalowych,

konstrukcji pod siatki wolier,

siatek wolier,

katownikéw i ptaskownikdéw stalowych,

e podkonstrukcji pod blache perforowang na elewac;ji frontowe;.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 1.

5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 1.

2. MATERIALY

1. Wymagania ogélne dotyczace materiatéw
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
e ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),
e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2. Wymagania szczegétowe
Stal dostarczana na budowe powinna:

e miec trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MtiMG,
e mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
e spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
o dla walcow, pretow i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003,
o dla kgtownikéw rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998,
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Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-
EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103,
PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

1. Stal konstrukcyjna - wyroby walcowane

e katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

e rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepu-
jacym wymaganiom:

e miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e miec trwate ocechowanie,

e mieC wybite znaki cechowe.

2. Wyroby walcowane — blachy

e blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

e blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

e blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

e bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

1. BLACHA PERFOROWANA ALUMINIOWA

Wiasciwosc Wartosc¢/rodzaj
Materiat Aluminium EN 1050
Kolor Malowana proszkowo na kolor RAL 7021
Grubosé 1,50 mm
Waga 7,5 kg

Wymiar arkusza

1000 x 2000 mm

Przeswit oczek 7,10%
2. SIATKI WOLIER
Wiasciwosc Wartosc¢/rodzaj
Materiat Stal St3s ocynkowana
Rodzaj siatki Zgrzewana
Kolor Malowana proszkowo na kolor RAL 7021
Grubosé 1,40 mm

Wymiar arkusza

Dopasowany do zaprojektowanych modutéw

Wielko$¢ oczek

1,9 x 1,9 cm, ale dopuszcza sie max. 2,0 cm

3. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

e ksztaltowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz

PN-EN 10219-2:2000,
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e ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz
PN-73/H-93460.06.

4. Inne materiaty
e stalowe siatki o oczkach 1,9 x 1,9 cm zgodne z dokumentacjg projektowa,

2. taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

e Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

e nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
e podktadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN [SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

e nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

3. Materialy do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

e elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
e drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

4. Skladowanie materialéw i konstrukcji
Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny by¢é wyladowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposdéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukfadaé na
wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.
taczniki skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

5. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych nalezy wykona¢ poprzez ocynkowanie,
w taki sposéb, aby zapewnié trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach nor-
malnych, do co najmniej 3 do 5 lat w sSrodowisku o zwiekszonej korozyjnosci.
Cynkowanie elementow zanurzeniowe. Powtoka cynkowa powstata podczas procesu ocynkowania de-
tali lub konstrukcji musi spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN - EN ISO - 1461 "Powtoki cynkowe
nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) - wymagania i badania”, ktéra jest
ttumaczeniem niemieckiej wersji jezykowej EN 1ISO 1461:1999, stanowigcej wprowadzenie miedzynaro-
dowej ISO 1461:1999.
Po ocynkowaniu elementéw stalowych nalezy je pomalowa¢ proszkowo na kolor RAL 7021.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych
moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementdw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:

e spawarkami,
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palnikami gazowymi,
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdl-
nych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 1.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

Elementy konstrukgcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i
by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp. Sposob
zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac powstania nadmiernych deformaciji,
naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac¢ ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej z Wy-
tworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

~Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

e harmonogram realizacji transportu,
okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow,
sposob za i wytadunku elementow stalowych,
rodzaj srodkéw transportowych,
w przypadku elementéw, ktdérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowg, nalezy
podaé¢ planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami
i uzgodnieniami,

® sposOb oznakowania transportu elementoéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa

lub torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajgce
trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.
Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzgdzen powstate w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezaco i na wtasny koszt.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Ogdlne wymagania
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizacji robét” zwigzanych z
wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a
rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez
Inzyniera.
~Projekt organizacji rob6t” powinien zawierac:

e harmonogram realizacji robaét,

e projekt technologii spawania,

e harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejszg SST,
okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,
okreslenie Podwykonawcéw,
okreslenie kwalifikacji osob wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),
okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjnag,
okreslenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkgiji (elektrody, druty, topniki, sruby itp.),
okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukcji,
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e okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
e inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.
.Projekt technologii spawania” powinien zawiera¢:
e metode spawania,
e stosowany sprzet,
e rodzaj stosowanych materiatow,
e kolejnos¢ wykonywania spoin,
e pozycje tgczonych elementéw podczas spawania,
e sposob przygotowania brzegow elementéw i rowkow do spawania,
e rodzaje obrébki spoin,
e metody kontroli i badan.
Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.

Wytwodrca powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i doku-
mentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

2. Zakres robét zasadniczych w zakresie wykonania elementéw stalowych
Do zakresu roboét zasadniczych nalezy wykonanie/ dostawa i montaz nastepujgcych elementéw:

©  Stupy stalowe - woliery,

o Belki stalowe - woliery,

o Katowniki stalowe — woliery,

o Siatki stalowe wolier,

o Stalowa podkonstrukcja pod blache perforowang na elewaciji frontowe;.

3. Zasady montazu
Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu konstrukgji”

wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie
robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
.Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

e harmonogram realizacji robot,
e projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z dokumen-
tacjg projektowa,
okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie roboét, ze strony Wykonawcy montazu,
okreslenie Podwykonawcow,
okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukgji (spawaczy),
okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukgciji,
~Projekt technologii spawania”,
okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
,Projekt rusztowan montazowych”,
sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w
innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;,

e okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgcych montaz konstrukcji,

e inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac¢ sie z protoko-
tem odbioru konstrukcji od wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustaleh zawartych
w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zlozeniem odpowiedniej deklaracji
Inzynierowi.
Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-

10050. Projekt rusztowan powinien byCc oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych
warunkom normy PN-82/S-10052.
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Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna byé sprawdzona na:

e sily wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatko-

wymi,

e sity wywoftane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

e sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku
montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robot.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

4. Spawanie
Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakcepto-

wanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacijg
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projek-
tem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez
Wykonawce, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub
Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001
i PN-EN  1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajgce Swiadectwo Komisji
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw konstruk-
cji stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania”.

5. Polaczenia na sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

e trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
mtotkiem,

e gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci tgczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwg smaru,

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

6. Wymagania szczegotowe dotyczace warunkéw wykonywania roboét
Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowywanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne
od widocznych pekniec¢ i karbéw. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski otuliny, zardze-
wiaty i brudny element) nie powinny by¢ stosowane.
Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i
Sniegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W temperaturze otoczenia ponizej )
stopni C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.
Wprowadzenie dodatkowych spoin, zmiany potozenia spoin lub zastgpienia tgcznikéw mecha-
nicznych spoinami i vice versa w stosunku do projektu jest niedopuszczalne.

7. Doktadnosé wykonania poszczegélnych elementéw roboét
Osie belek poziomych powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig +/- 5 mm.
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8. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie
go Wytworcy, by mogt dokonac¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate
w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontakto-
wac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych. Sposéb uktada-
nia konstrukcji powinien zapewnic:

e jej statecznosc¢ i nieodksztatcalnose,

e dobrze przewietrzanie elementow konstrukcyjnych,

e dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych,

[ J

zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, sniegu, zanieczyszczen, etc.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.lnzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukciji
juz istniejgcej. Poszczegodlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz
istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegodlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

2. Zakres kontroli i badan

2.1 Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wyma-

ganiami podanymi w niniejszej SST. Przy doborze stali nalezy stosowaé sie do opisu branzy
konstrukcyjnej, przy wykonczeniu — branzy architektonicznej — malowanie proszkowo na kolor
RAL 7012.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskaé akceptacje Inzyniera.

2.2 Nowa konstrukcija stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniej-
szej SST.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i warunkom podanym w
niniejszej SST.

2.3 Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania
e kontrola stali,

e sprawdzenie elementow stalowych,

sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

sprawdzenie potgczen,

sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,
kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

e kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapdéw robdt potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

2.4 Elementy konstrukcji stalowej
Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm oraz warunkom podanym
w niniejszej SST.

2.5 Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:
kontrola stali,

sprawdzenie elementéw stalowych,

sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
sprawdzenie potgczen,

sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 1.

Odbiér konstrukcji u Wytwoércy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwpozarowego powinien by¢é wykonany odbior
konstrukcji. Odbiér polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewi-
dzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:

e Rysunki warsztatowe,

e Dziennik wytwarzania,

o Atesty uzytych materiatéw,

e Swiadectwa kontroli laboratoryjne;j,
e Protokoty odbiorow czesciowych,

e Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.
Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu.
Do odbioru koncowego w Wytwoérni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatow, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa,
rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego
montazu wytwarzanej konstrukgciji.
Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obec-
noéci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukc;ji.
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytwdrni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz
elementy konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach daty wyniki pozytywne.
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9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
i transport.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rGwnoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali
/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki

réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.
PN-73/H-93460

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztagczne. Ogodlne wymagania dla srub, wkretdw, Srub
dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokagtnym. Klasy doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem krotkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem dtugim.
PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do potgczen
sprezonych.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczenh sprezonych.
PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do $rub, wkretdw i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdliny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, sredni i

duzy. Klasa doktadnosci A.

57



PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezonych.
PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki

techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje
i znakowanie.

PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametréw.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosc¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
wizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do budowy
mostéw. Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukciji.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na

podstawie radiogramow.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST07 ROBOTY MUROWE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST07 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t murowanych w ramach:

e Kkonstrukcja scian projektowanego budynku.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

2. MATERIALY

1. Zastosowane materiaty- specyfikacja
- Bloczek silikatowy typu Silka

- Bloczki betonowe

2. Bloczki typu Silka
Opis wyrobu budowlanego w tym rodzaj i zastosowanie:

Elementy murowe silikatowe — bloczki silikatowe typu Silka E24 o wym. 333x240x198 kl.20 N/mm2 dla
scian zewnetrznych, kl. 15 dla scian wewnetrznych, gestos¢ 1800 kg/m3 (dla scian zewnetrznych),
1600 kg/m3 (dla scian wewnetrznych).

Bloczki powstate z mieszaniny piasku kwarcowego (90%), wapna (7%) i wody (3%).

Przeznaczone do wykonania scian zewnetrznych i wewnetrznych, stupéw fundamentéw oraz kominéw
murowanych w elementach budynkéw podlegajgcych wymaganiom :konstrukcyjnym, odpornosci
ogniowej, akustycznym, dotyczgcym izolacyjnosci cieplnej.

Elementy murowe silikatowe — bloczki silikatowe typu Silka E12 o wym. 333x240x198 kl. 15 N/mm2 dla
Scian wewnetrznych, gestos¢ 1500 kg/m3.

Warunki dotyczgce stosowania wyrobu budowlanego, wynikajgce ze zharmonizowanej specyfikacji
technicznej wyrobu: w murach zabezpieczonych i niezabezpieczonych odpornych na zamrazanie i
odmrazanie. Stosowane do zapraw z cienkich spoin.

Zharmonizowana specyfikacja techniczna wyrobu :PN-EN 771-2 Wymagania dotyczgce elementéw
murowych. Czes¢ 2:Elementy murowe silikatowe

3. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o
wymiarach diugos¢ 36cm, szerokos¢ 25cm, wysokos¢ 12cm. Bloczki muszg spetniaé wymagania
normy BN-80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki stuzg do wznoszenia $cian
konstrukcyjnych, w tym scian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na tawach
fundamentowych.

Zaprawa murarska do cienkich spoin
Wyglad suchej mieszanki — sypka, miatka mieszanina bez zbrylen i zanieczyszczen o barwie cementu
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— ogledziny

e Gestos¢ nasypowa — [kg/m3 ] — 1300 +1500 — wg Normy PN-77/B-06714/07

e Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg; sucha mieszanka : woda (wagowo)
-1:0,32

o Wyglad Swiezej zaprawy — jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen —
ogledziny

e Konsystencja [cm stozka zanurzenia] — 10 + 1 — wg Normy PN-88/B-04300 lecz
zamiast cementu stosowaé suchg mieszanke

o  Whytrzymatos¢ na sciskanie [MPa] — wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach
probek (po 6 potdowek beleczek) wykonanych jednoczesnie, przechowywanych
przed badaniem w réznych warunkach: 1 seria — w srodowisku suchym, 2 seria — w
srodowisku mokrym

e Po przechowywaniu prébek w warunkach suchych - > 10 Po przechowywaniu
probek w warunkach mokrych - > 17 i nie mniej niz 70% wytrzymatosci prébek
przechowywanych w warunkach suchych

e Przyczepno$s¢ do podioza [MPa] - > 0,3 — wg Normy PN-85/B-04500 z
nastepujgcymi zmianami: jako podioze nalezy stosowac¢ bloczki systemowe z
betonu komodrkowego marki 6

e Grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢é ok.3 mm probki powinny by¢
przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 £ 20 C i wilgotnosci minimum 95%.

e (Czas zachowania wtasciwosci roboczych [godz.]->4 Czas korygowania podtoza
klejonych elementow murowych [min] - > 7 — klejowg zaprawe murarskg nalezy
natozy¢ warstwe o gr.3 mm na powierzchnie bloczka, wczesniej wysuszonego w
temperaturze 1050 C w czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni w
normalnym klimacie (temp.20 + 20C i wilgotnosci 65 + 5 %). Na warstwe zaprawy
nalezy nastepnie potozy¢ kostke z bloczku o boku 5 cm, wysuszong i sezonowang
analogicznie jak bloczek na ktéry jest natozona zaprawa. Kostke nalezy w czasie 30
sek. dociskac sitg 5N. Nastepnie kostke nalezy odrywac. Badanie z zastosowaniem
kilku kostek nalezy powtarzaé w odstepach czasowych co 2 minuty. Czas od
naniesienia zaprawy do momentu w ktérym jeszcze ok.50% powierzchni kostki jest
pokryta zaprawg, nalezy uzna¢ za czas korygowania potozenia kolejnych
elementéw murowych.

Zaprawy murarskie
Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowywaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu.
Zaprawa powinna byc¢ zuzyta:
a) zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godziny,
b) zaprawa cementowa — w czasie 2 godziny.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalny. Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikow zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w
zaleznosci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

Cement
Do wykonania zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-B-
19701.

Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302. W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24
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do 36 godzin przed jego uzyciem.

Kruszywo
Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i
muszg odpowiada¢ normie PN-B-06711.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
¢) nie zawiera¢ domieszek organicznych,
d) mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -

srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3. Transport

1. Transport i sktadowanie
Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu

zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.
Transport cegiet odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia.
Suchg zaprawe w workach transportowaé samochodem, zabezpieczajgc worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem. Bloczki dostarczone sg na plac budowy w pakietach opietych tasmg lub opakowanych
folig na paletach. Jezeli zachodzi koniecznosc¢ rozciecia pakietu to rozktadanie wyrobdéw na srodkach
transportu powinno odbywac¢ sie delikatnie, aby nie uszkodzi¢ narozy oraz powierzchni wyrobow.
Etykiety na paletyzowanych pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawierac:

e) znak firmowy producenta,

f) nazwe i adres producenta,

g) nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary

elementdw,

h) date produkc;ji i nr partii produkcyjnej,

i) symbol Aprobaty Technicznej ITB,

j) masa poszczegolnych pakietow (w swiadectwie dostawy)

Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe. W czasie
transportu suchg mieszanke nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workéw.

2. Magazynowanie

Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczgce warunkéw
przechowywania materiatdw. Suchg mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami workéw.

4. Wykonywanie robét

1. Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robo6t oraz poleceniami Inzyniera. Decyzje Inzyniera
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dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badanh
naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane.

2. Wymagania przy wykonywaniu robét murowych
Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe, sprawdzajgc

zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robdt. Przed
przystgpieniem do wznoszenia murow nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian
fundamentowych.

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otwordw itp. Mury nalezy
wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Réznica poziomow poszczegdlnych czesci murdw
nie powinna przekracza¢ 1,5 m. dla murdéw z bloczkéw i pustakow.

Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda sciana powinna by¢é wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy. lzolacje
wodoszczelng nalezy zawsze wykona¢ na wysokosci co najmniej 15cm nad terenem, a dla Scian z
bloczkéw betonu komoérkowego 50cm nad terenem. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w
warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach. W przypadku przerwania robo6t na
dluzszy czas, wierzchnie warstwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

3. Wvymagania szczegétowe przy wykonywaniu robét murowych

1. Roboty murowe

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw. W pierwszej
kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubo$ci ponizej 1 cegty nalezy murowaé
nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej
ich dlugosci. W miejscu potgczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig
zazebione korhcowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywacé jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla mogg byé wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C. W
przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murdw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Rodzaj Sposéb reczny Sposbéb mechaniczny
Wapienna (przy | Ciasto wapienne rozcienczy¢ wodg do|Do mieszanki dodawaé
uzyciu ciasta|gestosci sSmietany. Nastepnie dodac|sktadniki w  kolejnoéci:
wapiennego) topatami piasek i dola¢ wody. woda, piasek, ciasto
Mieszanie odbywa sie nieprzerwanie |wapienne. Miesza¢ do

62



podczas napetniania foli az do czasu
uzyskania jednorodnej masy

czasu uzyskania jednolitej
masy

Wapienna (przy |Wapno w postaci proszku uprzednio |Kolejnosé €zynnosci
uzyciu wapna |wymiesza¢ z piaskiem az do|mieszania jak dla ciasta
hydratyzowanego) |uzyskania jednorodnej mieszaniny i|wapiennego
potem dodaé wody
Cementowo- Najpierw miesza¢ sktadniki sypkie|Kolejnos¢ czynnosci jak
wapienna (cement, wapno suchogaszone i|przy przygotowaniu
piasek) az do uzyskania jednorodnej|zaprawy recznym, lecz
masy. Dodatki sypkie mieszaé na|mieszanie mechaniczne
sucho z cementem przed zmieszaniem
go z pozo- statymi sktadnikami
sypkimi. Dodatki ciekle, np. ciasto
wapienne zamiast wapna
hydratyzowanego, rozprowadzi¢ w
wodzie przed dodaniem do sktadnikow
sypkich
Cementowa Najpierw miesza¢ cement z piaskiem|Kolejno§¢ czynnosci jak
az do uzyskania jednolitej mieszaniny, |przy sposobie recznym,
a nastepnie doda¢ wode i mieszac¢ az|lecz mieszanie

do uzyskania jednorodnej masy.
Dodatki sypkie nierozpuszczalne w
wodzie zmiesza¢é na sucho z

cementem przed zmieszaniem go z
piaskiem, a dodatki rozpuszczalne w
wodzie stosowa¢ w postaci roztwordow.
Dodatki ciekte rozprowadzi¢ w wodzie
przed dodaniem ich do sktadnikow
sypkich

mechaniczne

Gipsowo-wapienna

Sktadniki zaprawy w postaci sypkiej, {j.
piasek i spoiwo, zmiesza¢ na sucho, a
nastepnie wsypa¢ do odmierzone;j
ilosci wody lub wody z
rozprowadzonym Ww niej ciastem
wapiennym, jezeli do zaprawy uzyto
ciasta wapiennego

Do odmierzonej ilosci wody

w  mieszarce  dodawac
piasek i wapno, mieszajac
kazdy z dodawanych

sktadnikbw po 1 min od
chwili wrzucenia go do
mieszarki, a nastepnie
dodac gips i catos¢ mieszaé

Opodzniacz wigzania gipsu
przygotowaé i doda¢ do odmierzone;j
ilosci wody. Wode wraz z opdzniaczem
doktadnie wymieszac przed
wsypaniem do niej innych sktadnikow
zaprawy. Miesza¢ az do uzyskania
jednorodnej masy zaprawy, lecz nie
dtuzej niz 5 min

az do uzyskania
jednorodnej masy zaprawy
Mieszanie zaprawy

gipsowej nie powinno trwac
dtuzej niz 1 min, gipsowej z
dodatkiem opozniaczy lub
gipsowo-wapiennej bez lub
z opo6zniaczem nie dtuzej
niz 5 min

2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej
liczby cegiet. Jezeli na budowie jest kilkka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie
wiecej niz o Smm nalezy wykonywaC na strzepig zazebione boczne. Zewnetrzne czesci $cian
warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegoélng starannoscig, tak aby lico miato
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prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Cegte ukfada¢ z zastosowaniem listewek
poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywac doktadne krycie przy
dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

3. Spoinowanie

Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin
pionowych =5 mm.

4. Wykonanie

Przestrzen spoiny nalezy oczysci¢ w przypadku muru ceglanego na gteboko$¢ co najmniej 2 cm. Luzne
czastki nalezy usung¢ a podtoze wstepnie zmoczy¢. Zaprawe spoinowg miesza sie starannie z okoto
13% wody do konsystencji wilgotnej. Podczas spoinowania pracuje sie mozliwie dwuwarstwowo i
zaprawe spoinowg wciska sie aby uzyskac¢ zwartg strukture. Powierzchnie Sciggng¢, ale nie wygtadzac.
Nie nalezy pracowac na elewacjach zawilgoconych na skutek przesigkania wody "od tytu", aby unikngé
przebarwien spowodowanych przez wykwity. Przy stosowaniu na duzych powierzchniach nalezy
stosowac tylko materiat z jednej serii w ciggu jednego dnia, w przeciwnym wypadku materiaty z réznych
serii nalezy mieszac (palety). Obowigzujg ogodlne reguty rzemiosta i normy, zwtaszcza DIN 1053.

Po zakohczeniu spoinowania elewacje z materiatdbw porowatych nalezy zaimpregnowac¢. Temperatura
stosowania: Nie stosowa¢ w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C oraz w prazgcym stoncu.
Swiezo wyspoinowane powierzchnie chroni¢ przez co najmniej 1 dzien przed deszczem i mrozem (w
razie potrzeby zastoni¢ folig).

5. Mury z bloczkéw

Utozenie pierwszej warstwy bloczkdw ma zasadniczy wptyw na prawidtowos¢ wykonania catego
budynku. Pierwszg warstwe bloczkdw murujemy na zaprawie cementowo-wapiennej w stosunku 3:1 w
taki sposob, by bloczki zachowalty stabilnosc.

Prawidtowos¢ utozenia bloczkéw w narozach budynku oraz wzdtuz Scian nalezy sprawdzi¢ za pomocg
poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Nieréwnosci utozenia poszczegoélnych bloczkéow nalezy
korygowacé przy pomocy mtotka gumowego.

Aby budowa byfta prowadzona zgodnie ze sztukg budowlang, ekipa budowlana musi by¢ dobrze
przygotowana i posiada¢ odpowiednie akcesoria. Wierzchnig ptaszczyzne warstwy bloczkéw nalezy
wyrownac specjalng pacg wyréwnawczg, a nastepnie doktadnie oczysci¢ szczotkg z wszelkich drobin i
pozostatosci po szlifowaniu. Klejowa Zaprawa Murarska do Cienkich Spoin dostarczana jest do kazdej
zakupionej palety bloczkéw profilowanych na piéro i wpust.

Na oczyszczong powierzchnie nanosi sie warstwe zaprawy klejowej o grubosci 1 - 3 mm. Réwnomierne
utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni - pacy o zebatej krawedzi (wielkos¢ zebow 4 -
5 mm). Powierzchni bloczkéw nie nalezy zwilza¢ wodg. Klejowg Zaprawe Murarskg mozna natozy¢ na
odlegtosci kilku metréow. Jednak w zaleznosci od pogody nalezy odpowiednio naktada¢ diuzszg lub
krotszg warstwe cienkiej spoiny.

Przy murowaniu Scian z bloczkéw "na piéro i wpust", zaprawe klejowg rozprowadza sie tylko na
poziomych spoinach, spoiny pionowe pozostajg nie klejone. Uktadany bloczek nalezy starannie
dosung¢ do wyziobionej Scianki bloczka poprzedniego i docisngé do spoiny poziomej, ostukujgc go
gumowym mtotkiem.

Jezeli wystepujg przypadki przycinania bloczkow, a powierzchnie sg gtadkie, wtedy nalezy potozy¢ na
nie Klejowg Zaprawe Murarskg Na murowanych Scianach z bloczkéw o gtadkich Sciankach, zaprawe
klejowg rozprowadza sie takze na pionowych spoinach. Uktadany bloczek nalezy docisng¢ do spoiny
poziomej i pionowej, ostukujgc go gumowym mtotkiem. Nalezy réwniez pamieta¢ uzyciu odpowiedniego
miotka tj. gumowego, ktory nie uszkodzi bloczkow.

64



6. Prawidlowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

Powierzchnia muru z cegly (pustaka) powinna by¢ ptaszczyzng. Katy dwuscienne miedzy
ptaszczyznami powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi projektem. Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw dla scian murowanych z cegty wg normy PN-68/B-10020 Dotyczg one obu powierzchni
muréw dla muréw o grubosci powyzej 1 cegly, a w przypadku muréw o grubosci 1/2 lub 1 cegty - tylko
powierzchni tej strony muru, ktéra jest uktadana do sznura lub szablonu.

Powierzchnie przewodow wentylacyjnych i spalinowych powinny by¢ gtadkie, tgcznie ze spoinami i bez
wystepow lub wklesnie¢. Cegly tworzgce powierzchnie przewodow (szczegodlnie cegty utamkowe)
powinny by¢ utozone gtadkimi czesciami do przewodow.

7. Osadzenie podokiennikéw, kratek wentylacyjnych i innych elementéw w murach

Przy osadzaniu podokiennikow wewnetrznych o matym wysiegu nalezy wyku¢ w osciezu niewielkie
bruzdy, nastepnie wyréwna¢ zaprawg mur podokienny, dajgc mu maty spadek srodka pomieszczenia, a
nastepnie osadzi¢ podokiennik na zaprawie cementowej z dodatkiem mleka wapiennego. W przypadku
podokiennikow o wigkszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowej marki
stalowe w odstepach co najmniej 10 cm. Osadzenie kratek wentylacyjnych, drzwiczek itp. w uprzednio
pozostawionych otworach nalezy wykonywac na zaprawie cementowej marki co najmniej 5.

5. Kontrola jakosci roboét

1. Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jakosci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczna.

Biezace badania kontrolne obejmujg sprawdzenie:
e Ksztattu i wymiaréw
e Uszkodzen
Gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowe;j
Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie
Cechowanie Biezgce badania kontrolne powinny byé wykonane dla kazdej
przedstawionej od odbioru partii wyrobow.

2. Cegta budowlana, pustaki, nadproza

Dostarczone na budowe materialy muszg spetniaé wymagania okreslone w niniejszej ST oraz byc¢
zabezpieczone przed wptywem warunkoéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie. Do
kazdej partii dostarczonych materiatdw powinno byé dotgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Tolerancja wymiaréw

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nalezy wykonaé za pomocg szablonu i
przyrzgdoéw pomiarowych z doktadnoscig do 1 mm.

Ksztalt — wg Normy BN-90/66745-01

Dopuszczalne wady ksztattu:

e odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadtosciennosc)
[mm]- <1

e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1

e dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01

e uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni-nie wiecej niz 1 szt. o powierzchni
<1000 mm2

e uszkodzenia krawedzi-nie wiecej niz 1 szt. o szer. <20 mm i dt.

e rysy, pekniecia technologiczne-nie wigecej niz 1 szt. o rozwartosci <0,5 mm i dt. <
1000 mm2

e 0golne uszkodzenia w ilosci elementéw stanowigcej < 6,5 % ilosci elementéw w
palecie.
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6. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 01. Odbioru robét ziemnych na-
lezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06050.

8. ODBIOR MATERIALOW

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami
wigzania

W zakresie robot murowych kontroli jakosci podlega:

b) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja projektowa.

c) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentow lub badan).

d) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét, na podstawie zapisow
w dzienniku budowy.

e) Odbiér robét murowych -sprawdzenie podstawowych wymiarow i odchytek i ich
poréwnanie z dopuszczalnymi, -odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed
wykonaniem tynkow, ale po osadzeniu stolarki.

f) Tolerancje i odchytki robét murowych wg PN-B-10020

e w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczenh +/-20mm
e w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku  +/-50mm

e w grubosci muroéw o grubosci 1/4c, 1/2ci 1c réwna
odpowiedniej
odchyice wymiaru cegty

e w grubosci muréw ponad 1c petnych +/-10mm
e w grubosci muréw ponad 1c¢ szczelinowych +/-20mm
e wymiary otworow o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szerokosg,
+15/-10mm na wysokos$¢
e wymiary otworow o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szerokosc,
+15/-10mm na wysokos¢
e grubosc¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm
e grubos$c¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10mm +/-5mm
e zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
e dla muréw spoinowanych: 3mm/1m i 10mm dla catej sciany
e dla murdéw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej Sciany
e odchylenie krawedzi od linii proste;:
e dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.
e dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.
e odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
e dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje,
20mm/wysokosé budynku
e dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje,

30mm/wysokos¢ budynku
e odchylenie od kierunku poziomego gornej krawedzi kazdej warstwy:
e dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/dtugos¢ budynku
e dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugos¢ budynku
e odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:
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e dla muru spoinowanego: 1Tmm/1m. , 10mm/dtugo$¢ budynku
e dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugos¢ budynku -
e odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:
e dla muréw spoinowanych:
e 3mm dla muréw nie spoinowanych: 6mm

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robét pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedkfada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie robot Zamawiajgcemu do akceptacji. Odbior jest potwierdzeniem, wykonania
robét zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
podanych w Dokumentacji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru
robdt powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét,
protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

aprobaty i certyfikaty dla materiatow budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.

Nalezy zwréci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znacze-
nie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-87/B-03002 - Konstrukcje murowe

PN-60/B-82251— Nadproza prefabrykowane

PN-65/B-14503— Zaprawy cementowo- wapienne
PN-68/B-10020- Roboty murowe z cegty

PN-68/B-12001- Wyroby ceglarskie

BN-67/6745-01 - Gazobeton

PN-79/B-06711- Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie

PN-EN 15318 Projektowanie i zastosowanie ptyt gipsowych,
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw,
PN-EN ISO 9001 Systemy zarzgdzania jakoscig. Wymagania,
PN-EN ISO 14001 Systemy zarzgdzania sSrodowiskowego. Wymagania i wytyczne stosowania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST08 TERMOIZOLACJE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST08 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i

wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru termoizolacji. W za-
kres robét budowlanych wchodzg :

e Termoizolacje w obrebie pokry¢ dachowych (wetna mineralna)

e |zolacje w obrebie strefy fundamentowej (poliestyren ekstrudowany)

e Qcieplenie scian (wetna mineralna)

e |zolacje w obszarze posadzek na gruncie (ptyty styropianowe EPS)

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

5. 0Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 01.

2. MATERIALY

a) Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
e odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,
by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,

mie¢ strukture komérkowa,

charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnia,

charakteryzowac sie niskg chtonnoscig wody,

odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gestos¢ pozorng 20-30 kg/m3 i wytrzymatos$¢ na
rozcigganie > 195 kPa,

zakresem temperatur stosowania -400C — +800C,

wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

posiada¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta.

b) Ptyty styrodurowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny miec:
Zastosowanie:

Izolacja cieplna $cian piwnic, cokotow, taw fundamentowych

Izolacja cieplna dachow odwrdconych, stropéw, podtdg na gruncie

Wiasciwosci:

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie przy 10% odksztatceniu - 300 kPa

Wykorczenie bokow - zaktadkowe

Powierzchnia - gtadka

Wspétczynnik przewodzenia ciepta ? D = 0,038 W /m K

Oznakowanie wg PN-EN 13164: T1-CS(10/Y)300-DLT(2)5-CC(2/1,5/50)125-WD(V)3-F T2
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b) Wetna mineralna

Welna mineralna - typy docieplenia z wetny mineralnej opisano na rzutach poszczegoélnych kondygnaciji
oraz na przekrojach pionowych.

Wymagania-

+ wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy;

* ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz scisliwosc.

Ptyty do ocieplania stropodachow pod bezposrednie krycie papg powinny spetnia¢ wymagania:

» Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci;

wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2kPa;

nasigkliwosé po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz j 40% suchej masy.

4. TRANSPORT
Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byfta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéow i wykluczona
ewentualnos$c¢ ich uszkodzenia. Ptyty i maty z wetny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig
termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy uktadaé w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu
zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce
wewnatrz srodka transportu sruby i inne czesci nalezy usunac lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt
w czasie transportu.
Piyty i maty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z
dala od zrédta ognia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

1. Zasady ogdline.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji.

Warunkiem koniecznym zapewnienia dobrej jakosci ocieplen jest stosowanie materiatow o Scisle
okreslonych wilasciwosciach technicznych i doktadne przestrzeganie wymagan we wszystkich
etapach robdt. Dotyczy to w jednakowym stopniu robot wykonawczych na budynku, jak i robét
przygotowawczych.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢é wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robot bez procesow mokrych. Warstwy powinny by¢ uktadane w sposob
zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosc,
zgodng z projektem. Piyty izolacyjne powinny by¢ ukfadane na styk. Przy ukfadaniu kilku warstw, ptyty
nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Piyty
uzyte w jednej warstwie powinny miec statg grubos¢.

Izolacja stropu w poziomie jetek, z ptyt lub mat z wetny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez
przyklejania. Ukfadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolaciji, pasami prostopadtymi do
okapu.

Podioze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierownosci nie moga
przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nieréwno$ci nalezy je wyréwnac¢ zaprawg
cementowg, przed roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonanych robét termoizolacyjnych obejmuje
e odbidr jakosciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,
e odbior podtoza pod izolacje,
e Kkontrole utozonej warstwy izolaciji.

Piyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
e odpowiadac¢ normie BN-91/6363-02,
e by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,
e miec strukture komorkowa,
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e charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnig,
e charakteryzowac sie niskg chtonnoscig wody,

e odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gestos¢ pozorng 20-30 kg/m3 i wytrzymatos¢ na
rozcigganie > 195 kPa,

e zakresem temperatur stosowania -400C — +800C,
e wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,
e posiadac ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez

producenta.
Zastosowane ptyty i maty z welny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

e zgodnoscig z BN-84/6755-08,

gestoscig 40-140 kg/m3,

wilgotno$cia nie przekraczajgcg 2%,

wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,039 W/mK,
niepalnoscig wg PN-93/B-02862,

zakresem temperatur stosowania -500C — +2500C,

widkna powinny by¢ hydrofobizowane,

e posiadac swiadectwo ITB i Swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.
Do izolacji na stropach miedzy kondygnacjami zaleca sie zastosowanie kombinacji ptyt ze styropianu
elastycznego, zapewniajgcego lepszg izolacje akustyczng stropu i ptyt ze styropianu FS-20.Lepik
asfaltowy stosowany na gorgco powinien odpowiada¢ normie PN-C-96177.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 1. Odbioru robét ziemnych na-
lezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06050.

1.0dbiér powinien polegac¢ na:

e sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatdw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na

budowe,

e odbiorze przygotowania podtoza,

e odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajacej
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr podioza powinien obejmowac sprawdzenie:

e zatozonych spadkéw, rownosci, czystosci i suchosci podioza,

e jakosci wykonania paroizolaciji.
Odbidér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:

e jakosci zastosowanych materiatéw,

e grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

e czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

e potgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawi-
dtowej eksploatacji obiektu.
Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru
dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogoélne”.
Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawag odbioru robo6t powinny stanowig nastepujgce dokumenty:
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dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot,
protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

aprobaty i certyfikaty dla materiatow budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszystkie wykonane roboty i uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z projektem, Polskimi
Normami (aprobatami technicznymi) ,warunkami technicznymi i ST

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
PN-M-47900-3: 1996 Rusztowanie stojgace metalowe robocze. Rusztowanie ramowe.
PN-M-47900-4: 1996 Rusztowanie stojgce metalowe robocze. Ztgcza.

Norma ISO (seria 9001,9002,9003,9004) Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakoscia.

Instrukcje stosowania materiatow wydane przez producentow.
PN-EN 13164 Poliestyren ekstrudowany

PN-EN 13163 Ptyty styropianowe

PN-EN 13162 Wetna mineralna
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST09 TYNKI

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST09 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru tynkow wewnetrznych
i zewnetrznych w projektowanym budynku. W zakres rob6t budowlanych wchodza:

e Tynki wewnetrzne scian i sufitow,
e Tynki zewnetrzne

4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

Podtoze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, , itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np.
warstwa szpachlowki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtoze,
decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowane;j.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i rodnych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST 01.

2. MATERIALY

a) Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na budowie, marka
zaprawy:

a) dla wykonania obrzutki — 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

b) dla wykonania narzutu — 3,5

c) dla wykonania gtadzi — 3,5
Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i woda powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawiera¢ siarczanow, chlorkéw,
organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest. Materiaty uzyte do
przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:
Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno — PN-B-30020 ,Wapno” , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”
Woda — PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”
Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”
Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”
b) TYNK ELEWACYJNY SILIKONOWO-ZYWICZNY,
- Tynk cienkowarstwowy na bazie zywicy silikonowej, przenoszgcy naprezenia i posiadajgcy wysokag
odpornos¢ mechaniczng, o bardzo niskiej sklonnosci do zabrudzen, wysokiej odpornosci na
oddziatywanie alg i grzybow, nie wymagajgcy dodatkowego zabezpieczenia przeciwgrzybicznego. O
bardzo wysokiej przepuszczalnosci CO2 i pary wodnej. Biaty, barwiony w zakresie barw dostepnych dla
produktéw silikonowych, charakteryzujgcy sie wysoka stabilnoscig kolorow. Gotowy do uzycia.
- Ochrona scian zewnetrznych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, barwne, wykonczenie
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elewacji w strukturze baranka o uziarnieniu 2[mm].
-tynk elewacyjny silikonowo-zywiczny, mozna uktadaé¢ na systemach ociepleniowych opartych o izolacje
z ptyt styropianowych i z ptyt fasadowej wetny mineralnej, przy czym petng wspotprace wszystkich
elementéw systemu uzyskuje sie stosujgc produkty Sto wymienione w Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-2599/2007. Nie zaleca sie stosowania tynku na niezabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi powierzchniach poziomych lub nachylonych do poziomu.
- Faktura ,baranek” $rednioziarnisty wielko$¢ ziarna 2,0 mm.
- Podstawowe sktadniki:
Dyspersja polimerowa, emulsja zywicy silikonowej, biel tytanowa, pigmenty mineralne, weglan
wapnia, wodorotlenek glinu, wypetniacze silikatowe, woda, aliafaty, glikoeter, dodatki, Srodki
konserwujgce.
- Dane techniczne:

Gestos¢ objetosciowa [g/cm?] 1,7+1,9
Wspotczynnik przenikania wody [kg/m? * h¥/5] <0,05
Wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej sd [m] 0,2-0,3
Gestos¢ strumienia pary wodnej V [m] 73-81
Konsystencja [cm] 8,010

c) Farba elewacyjna
Nanoporowa farba o podwyzszonej odpornosci na zabrudzenia w kolorze RAL 9016. Szczegdty dot.
farb wg ST 10. Kolorystyka podang w projekcie.

3. SPRZET

Szpachelka, szczotka druciana, mtotek murarskiego, tasma malarska, folia oraz watek bgdz pedzle
malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z
mieszadtem. Do wykonania i obrobki gtadzi wykorzystamy diugg i krétkg pace stalowg, szpachelke
katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem Sciernym, okulary maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT
Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia. Materiaty do wykonywania tynkéw dostarczone byé mogg dowolnym
transportem, zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ skladowane w
sposob zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi, w szczegolnoscig przed wilgocia.
Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem.
Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z
wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac srodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp.
Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami organicznym.

5. WYKONYWANIE ROBOT

1. Zasady ogélne.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inzyniera. Decyzje Inspektora
nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia
Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

Do wykonywania tynkéw mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego, chyba, ze zostanie uzgodnione z Inzynierem
inaczej. Niezaleznie od uzgodnien Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie odpowiednie;j
przerwy technicznej pomiedzy zakonczeniem stanu surowego, a rozpoczeciem prac tynkarskich w
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harmonogramie prac.
Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny by¢:
e zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

e zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy,

e osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).
Tynki nalezy wykonywaé¢ w temp. nie nizszej niz 50C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizej 00C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych.
Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowacC wapno sucho gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen.
Gaszenie wapna powinno by¢ wykonana zgodnie z ustalonymi wczesniej wytycznymi przez kierownika
budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.
Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zaprawy o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

Marka zaprawy Cement:ciasto wapienne:piasek Cement:wapno
hydratyzowane:piasek
1,5 1:1:9 1:1:9
1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
3 1:1:6 1:1:6
1:1:7 1:1:7
11,75 1:1,7:5
5 11,75 1:1,7:5
1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno
sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w
dalszym ciggu mieszac¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkow sypkich
nalezy je zmieszac¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W
przypadku stosowania dodatkow ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie
przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkow, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokosc¢ 10-15 mm . Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykonaé w sposoéb reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykonac
z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywaé¢ wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu
dociskaé pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢ 8-15
mm.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy
wykonac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany,
o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zacieraé jednolicie, gtadkg pacg drewniang. Swiezo wykonane
tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.
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2. Wymagania dotyczace podtoza dla tynkéw silikonowo-zywicznych ( cokoty )

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, wolne od zanieczyszczeh zmniejszajgcych przyczepnosc
takich jak kurz, mleczko cementowe, stare powtoki malarskie, olej szalunkowy, ttuszcz, itp. Podioze
powinno byC zabezpieczone przed mozliwoscig podciggania kapilarnego wody lub zawilgocenia z
innych przyczyn. Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka.

Aprobata Techniczna systemu typu StoTherm Classic dopuszcza pominiecie podtynkowego srodka
gruntujgcego standardowo wystepujgcego w charakterze mostka szczepnego z racji masy zbrojgcej
systemu znacznie wzbogaconej w mikrowtokna.

Nalezy jednak pamieta¢ o zastosowaniu mineralnej powtoki posredniej, np. StoPrep Miral (zabarwionej
w kolorze tynku) wszedzie tam, gdzie uprzednio nie zastosowano masy zbrojgcej, np. Sto-
Armierungsputz bgdz wszedzie tam, gdzie z racji powstatych zanieczyszczen masy zbrojgcej jest to
niezbedne dla zapewnienia skutecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

a) przygotowanie masy do uzycia

Tynk silikonowy, np. typu StoSilco jest dostarczany w postaci gotowej do uzycia masy. Mase tynkarskg
nalezy przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ uzywajgc mieszarki lub wolnoobrotowego mieszadta
elektrycznego. W przypadku gdy konsystencja tynku jest zbyt gesta (dtuzsze przechowywanie, wysokie
temperatury, itp.) tynk mozna rozcienczy¢ niewielkg iloscig czystej wody — nie wiecej niz 200 ml na
wiadro 25 [kq].

b) Wskazéwki wykonawcze

Przemieszany tynk naktada¢ na zabarwione wczesniej w odpowiednim kolorze podfoze przy pomocy
pacy ze stali nierdzewnej. Nalezy naktada¢ rownomiernie, nadmiar tynku scigga¢ pacg do uzyskania
warstwy o grubosci odpowiadajgcej granulacji tynku, przy fakturze ,baranek”, ze wzgledu na wzajemne
klinowanie sie ziaren, grubos¢ warstwy moze by¢ do 50% wieksza. Tynk zaciera¢ niezwtocznie po
natozeniu przy pomocy twardej pacy z tworzywa sztucznego. Pace do zacierania nalezy co pewien
czas oczysci¢ szpachelkg z przywierajagcej zywicy. Nie nalezy zaciera¢é mokrym narzedziem. Petne,
niepodzielne powierzchnie $ciany tynkowa¢ w catoéci, bez przerw w pracy. Prace tynkarskie nalezy
zorganizowa¢ w odpowiedni sposob, w zaleznosci od wielkosci tynkowanej powierzchni i warunkéw
atmosferycznych.

c) Warunki atmosferyczne

Prace powinny by¢ prowadzone w warunkach réwnomiernej, niezbyt wysokiej wilgotnosci wzglednej
powietrza. Wykonywang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem opadow
atmosferycznych, az do petnego zwigzania tynku. W trakcie nakfadania tynku nalezy unika¢ wietrznej
pogody, a takze bezposredniego dziatania promieni stonecznych na $ciane — takie warunki
przyspieszajg wigzanie tynku, skracajgc znacznie czas otwarty natozonej wyprawy i uniemozliwiajgc
wiasciwe zatarcie.

Minimalna temperatura obrébki dla wersji standardowej to +5°C. Materiat wysycha przez fizyczne
odparowanie wody. W warunkach gdzie temperatura powietrza wynosi ok.+20°C a wilgotnosc¢
wzgledna wacha sie na poziomie 65% czas utwardzenia wstepnego tynku wynosi ok. 24 godzin,
natomiast catkowite wyschniecie ma miejsce po 14 dniach. Dilugotrwata podwyzszona wilgotnosé
otoczenia znacznie wydiuza czas schniecia.

3. Wykonanie powtoki malarskiej

Do wykonania powtoki malarskiej mozna przystgpi¢ po wyschnieciu wyprawy tynkarskiej, nie wczesniej
jednak niz po 48 godz. od jej wykonania. Farby elewacyjne dostarczone sg w gotowej postaci i
konsystencji. Nie wolno tgczy¢ ich z innymi materiatami, rozciencza¢ ani zageszcza¢. W czasie
nakladania powioki malarskiej nalezy chronic malowang powierzchnie przed bezposrednim
nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu. Czas wysychania farby uzalezniony jest od rodzaju
podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza i wynosi od okoto 2-6 godz. Aby unikng¢ réznic
w odcieniach barw przy zastosowaniu farb kolorowych, nalezy na jedng powierzchnie naktadac¢ farbe o
tej samej dacie produkciji.

Wiasciwy efekt i dobrg jakos¢ wykonawstwa uzyska sie jedynie przy zastosowaniu odpowiednigj
techniki malowania dostosowanej do rodzaju podtoza oraz sposobu jego przygotowania.

Warunkiem uzyskania wieloletniej gwarancji zachowania efektu kolorystyki jest zastosowanie petnego
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procesu budowy warstwy wykonczeniowej elewacji w oparciu o opracowanie i sprawdzone systemy
renowacji danej firmy bez oszczednosciowych opuszczen lub uproszczen jakiejs fazy. Przed
przystapieniem do prac nalezy usung¢ wszelkie zbedne przewody instalacji elektrycznej, telefonicznej
oraz tablice informacyjne i reklamowe.

Przed realizacjg nalezy przeprowadzi¢ proby kolorystyczne na niewielkiej powierzchni scian i uzyskac
akceptacje inwestora i inspektora nadzoru udokumentowang w dzienniku budowy dla zastosowanego
zestawu barw.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Kontrola jakos$ci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
techniczng

a) Minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa

b) Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych Il kat.:

e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2 m,

e odchylenie powierzchni i krawedzi:

c) od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach
wyzszych,

d) od kierunku poziomego: nie wigksze niz 3 mm/m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,

e odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji:
nie wiekszy niz 3 mm/m,

e odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm § miejscowe
nierébwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10
m2 tynku,

e) Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

e wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,

e pekniecia powierzchni,

e wykwity soli w postaci nalotu,

e trwate zacieki na powierzchni,

e odparzenia, odstawanie od podioza;
2. Kontrola przygotowania powierzchni pod wykonanie wyprawy tynkarskiej.
Kontrola zagruntowania warstw gdzie nie uzyto masy zbrojacej i wykonania wyprawy tynkarskiej
obejmuje sprawdzenie czy cata powierzchnia zostata przygotowana w sposob witasciwy oraz czy
struktura i kolor wyprawy tynkarskiej odpowiadajg zaleceniom projektowym.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, w Swietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci
minimum 1 metra od kontrolowanej powierzchni. Kontrole odchylenia powierzchni tynku nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 2 m. Nierdwnosci nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm
w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci 2 metrowej taty.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

8. ODBIOR ROBOT

1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
1. odbidr czesciowy i koncowy robot
2. odbior ostateczny

2. Odbior materiatow
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.
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3. Odbior podtoza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno byé
czyste, odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ woda.. Spoiny muru
ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokosé 10-15 mm od lica muru, spoiny sciany
murowanej z bloczkow na gtebokos¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

4. Odbiér wykonanych tynkéw
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
1. zgodnos$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,
2. odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow,
3. gtadkosc¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekdw, pekniec¢, wypryskow i
specznien jest niedopuszczalne,
4. przyczepnosc tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)
5. Sprawdzenie jednolitosci koloru i faktury nalezy ocenia¢ wizualnie, w $wietle dziennym,
okiem nieuzbrojonym z odlegtosci nie wiekszej niz 1 m od kontrolowanej powierzchni.
2. Jednolitos¢ faktury
1. Jednolitos¢ koloru

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.” oraz normie dotczacej tynkow silkikonowo-zywicznych.

5. Warunki eksploatacyjne

Trwatos¢ wyprawy tynkarskiej jest nie mniejsza niz 5 lat. W tym czasie w warstwie tej nie powinny
powstac rysy, spekania i odpryski. Mogg wystgpi¢ jedynie niewielkie zmiany w odcieniu barwy. W
przypadku wystgpienia jakichkolwiek uszkodzen wiasciciel budynku powinien skontaktowac sie z
wykonawcg w celu okreslenia przyczyn wystgpienia uszkodzen i skutecznego sposobu naprawy.
Okresowe czyszczenie elewacji powinno by¢ wykonywane raz na 3 lata.

WAZNE

Uzyte materialy musza posiada¢ wymagane atesty, aprobaty oraz spetnia¢ warunki techniczne i
jakosciowe.

Dopuszcza sie zastosowanie materialow zamiennych ale o parametrach co najmniej
réownowaznych niz uzyte w specyfikacji techniczne;.

Wszystkie skladniki systemoéw jak i w nim znajdujace sie detale musza pochodzi¢ od jednego
systemodawcy. Nie dopuszcza sie zadnych zmian w projekcie bez uprzedniej konsultacji i zgody
projektanta.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne
znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robot. Inspektor nadzoru
dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogdlne”.

Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robo6t powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot,

protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

aprobaty i certyfikaty dla materiatow budowlanych,

wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.
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9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszystkie wykonane roboty i uzyte materiaty powinny by¢é zgodne z projektem, Polskimi
Normami (aprobatami technicznymi) ,warunkami technicznymi i ST

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
PN-B-10100: 1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10102: 1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-C-81913: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-M-47900-3: 1996 Rusztowanie stojace metalowe robocze. Rusztowanie ramowe.
PN-M-47900-4: 1996 Rusztowanie stojgce metalowe robocze. Ztgcza.

Norma I1SO (seria 9001,9002,9003,9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakoscia.

Instrukcje stosowania materiatow wydane przez producentow.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST10 ROBOTY MALARSKIE

1. CZESC OGOLNA

2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST10 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

4. Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

* przygotowanie podfoza ,

* wykonanie powiok malarskich w obiektach wg rysunku G4.2.1.3 projektu wykonawczego.
Farby do wykorhczenia scian wewnetrznych — farba typu EKORA 12 w kolorze RAL9016 oraz farba typu
Titanium Lx Ag w kolorze RAL 9016.
Farba elewacyjna — typu Baumit NanoporColor w kolorze RAL 9016.

5. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub poiptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztworéw koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powioke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikow w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkia
wodnego itp.),pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w
postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkow
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

6. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w ST 01.

2. MATERIALY

a) Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
-farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
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-farby lateksowe

-$rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Wszystkie farby powinny by¢ wodoodporne, zmywalne, odporne na $cieranie, zawierajgce Srodki

plesniobojcze.

b )Farba do wykonczenia scian wewnetrznych typu EKORA 12 w kolorze RAL9016

DANE TECHNICZNE:

Rodzaj produktu:

satynowa, lateksowa farba akrylowa

Gestosc: ok. 1,3 g/ml
Potysk: poétmat
Zawartos¢ czesci statych: ok. 40% obj.
Wydajnoé¢:
-pow.uprzednio malowane 10-12m2/l
-pow.betonowe i tynk 4-7 m2/
Temperatura malowania: min. +5°C
Czas schniecia w 23°C, 50% wilgotnosci wzgl.
pytosuchosé
nastepna warstwa 0,5h
catkowicie utwardzona 2h

kilka dni

Odpornos¢ na szorowanie na mokro

klasa 2, PN-EN 13300:2002

Rozcienczanie

woda, nawierzchniowej nie rozcienczac

Mycie narzedzi

woda, detergent

Magazynowanie

w chtodnym mrozoodpornym pomieszczeniu, w
szczelnym opakowaniu

c) Farba do wykonczenia scian wewnetrznych typu Titanium Lx Ag w kolorze RAL 9016

DANE TECHNICZNE:

Rodzaj produktu

Farba lateksowa z czgstkami srebra

kolor RAL 9016

Gestos¢ wg PN-82/C-81551: ok. 1,4 g / cm3
Potysk potmat

Wydajnos¢ 10-12m2/|

Temperatura malowania min. +5°C, max. 30°C

Czas schniecia 2h

Odpornos¢ na szorowanie na mokro

klasa 2, PN-EN 13300:2002

llo$¢ warstw 2
wartosc pH 8+9
atest

posiada Atest Higieniczny PZH

Przeznaczenie:

Wodorozcienczalna farba lateksowa przeznaczona do malowania $cian i sufitdw pomieszczeh

szczegolnie narazonych na zabrudzenia i z tego powodu czesto wymagajgcych zmywania, np. obiekty
uzytecznosci publicznej: pomieszczenia stuzby zdrowia, gastronomiczne, halle hotelowe, biura, urzedy,

biblioteki, szkoty, korytarze i klatki schodowe, ale tez powierzchnie narazone na czesty kontakt z
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wilgocia: tazienki, sciany wokét basendw, kuchnie. Daje wodoodporna, elastyczng, gtadka, bardzo
dobrze kryjaca, $nieznobiatg powtoke o wysokiej trwatosci na réznorodnych materiatach budowlanych,
jak: tynk, beton, cegty, gips, drewno i materiaty drewnopochodne, ptyty kartonowo-gipsowe, tapety
papierowe i z wtokna szklanego.

Powierzchniom wewnetrznym nadaje estetyczny i trwaty wyglad, ograniczajgc ich brudzenie

sie. Zabrudzong powierzchnie mozna zmywac¢ wodg z dodatkiem tagodnych detergentéw przy pomocy
szmatki lub miekkiej szczotki. Farba jest odporna na srodki dezynfekcyjne. Oparta jest na wodnej
dyspers;ji polimerowej z dodatkiem pigmentow, wypetniaczy mineralnych i Srodkéw uszlachetniajgcych.
Zawiera katalizator uzyskiwany na drodze nanotechnologii. Produkowana jest w podstawowym biatym
kolorze, jednak na zyczenie moze by¢ barwiona wysokiej jakosci pigmentami na szereg pastelowych
koloréw.

Farba zawiera nanoczgstki srebra, ktére nadajg produktowi wiasciwosci bakterio- i grzybobdjcze. W
odrdznieniu od innych produktow fotokatalitycznych nie wymaga ciggtego naswietlania w celu
aktywacji.

Silne dziatanie bakteriobdjcze oraz grzybobodjcze zachodzi przy oswietleniu, jak rowniez w catkowitej
ciemnosci.

Wiasciwosci fotokatalityczne:

Produkt jma by¢ skuteczny w usuwaniu zanieczyszczen gazowych typu miejskiego i przemystowego
takich jak:

dym tytoniowy, dwutlenek siarki, tlenek wegla (czad), tlenki azotu, opary aldehyddw, alkoholi (metanol,
etanol, izopropanol), weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych (benzen, toluen, etylobenzen,
ksylen, nafta, benzyna). Im wieksza powierzchnia pokryta jest farbg fotokatalityczng, tym tez szybciej
nastepuje ich usuwanie z otoczenia. W wyniku przebiegu procesu fotokatalitycznego, zachodzgcego w
obecnosci swiatta i tlenu (zawartego w powietrzu), zanieczyszczenia atmosferyczne, stykajgc sie z
pomalowanymi powierzchniami, ulegajg

utlenieniu przeksztatcajac sie w substancje nieszkodliwe dla zdrowia i sSrodowiska naturalnego. Wobec
nanokatalizatora (zawartego w farbie) ulegajg oczyszczeniu rowniez przebarwienia na powierzchniach
scian, np. plamy z nikotyny. Zjawisko zachodzi przy wykorzystaniu swiatta bezposredniego, odbitego,
rozproszonego zaréwno stonecznego, jak i sztucznego. W przypadku niedostatecznego oswietlenia
naturalnego, w celu maksymalnego wykorzystania efektu dziatania farby, wskazane jest zainstalowanie
doswietlenia. Opady atmosferyczne sg czynnikiem wptywajgcym na skuteczno$¢ samooczyszczania,
jednak nawet wilgo¢ zawarta w powietrzu (np. w pomieszczeniach) wystarczy do przebiegu procesu.
Przygotowanie powierzchni i stosowanie:

Powierzchnie przeznaczong do malowania nalezy doktadnie oczysci¢, usung¢ luzne ptaty farby,
odttusci¢. Stare powtoki farb klejowych i wapiennych nalezy bezwzglednie usungé. Swiezy tynk
cementowo-wapienny mozna malowac nie wczesniej niz 4 tygodnie po natozeniu. Powierzchnie gtadkie
zmatowi¢ papierem sciernym. Ubytki i spekania uzupetni¢ szpachléwka akrylowg lub gipsem. W
przypadku swiezego tynku, niespojnego lub chtonnego podtoza stosowac¢ gruntowanie preparatem
akrylowym SIL-GRUNT, co znacznie podniesie trwato$¢ pokrycia.

Jest farbg gotowg do uzycia, jedynie w przypadku zgestnienia mozna doda¢ do 5% wody
wodociggowej. Nie dodawac¢ kredy, wapna oraz suchych farb klejowych. Przed malowaniem zawartos¢
opakowania doktadnie wymieszac. Narzedzia i zachlapane farbg powierzchnie nalezy oczysci¢ zanim
farba nie wyschnie. Zastosowanie farby TITANIUM LX nie zwalnia z obowigzku prawidtowego i
systematycznego mycia i dezynfekcji powierzchni.

d) Farba elewacyjna
Wodorozcienczalna, matowa farba elewacyjna na bazie zywicy silikonowej. Hydrofobowa, bardzo
dobrze przepuszczalna dla pary wodne;.
Wiasciwosci:
-wodorozcienczalna, przyjazna dla srodowiska i o stabym zapachu,
- odporna na warunki atmosferyczne,
-hydrofobowa,
-nie tworzy biony,
-mikroporowata,
-wysoce przepuszczalna dla CO;
-dobra zdolnos¢ krycia,
-odporna na agresywne substancje z powietrza,
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-zte podtoze dla plesni, glonéw lub mchéw,
-niskie naprezenie wewnetrzne,

-nie termoplastyczna,

-fatwa i elegancka obrébka,

-szybko schnaca.

Farba do wykonczenia scian elewacyjnych typu Baumit NanoporColor w kolorze RAL 9016
DANE TECHNICZNE:

Rodzaj produktu farba silikonowa, mineralna, hydrofobowa

Gestosc ok. 1,5g/cm3

Potysk matowa

Zawartos¢ czesci statych ok. 65 % obj.

Wydajnosé 0,32I/m2

Temperatura malowania min. +5°C

Czas schniecia 4h

Rozcienczanie woda, nawierzchniowej nie rozciehczac

Mycie narzedzi woda, detergent

Magazynowanie w chtodnym mrozoodpornym pomieszczeniu,
w szczelnym opakowaniu.

e) Materialy pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

f) Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

g) Materialy i wyroby do robét malarskich moga byé przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc) i oznakowane (petna
nazwa wyrobow ,ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy
0 substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z poz..
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji
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niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z

poz. zmianami), — opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z poz.
zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET

1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO01.

2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i waiki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4
2. Transport i sktadowanie materiatow
Transport materiatbw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposob
wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobdw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robdét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem
i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé
uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic
sktad chemiczny wody.

5. WYKONYWANIE ROBOT

1. Zasady ogélne.
1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 1.

2. Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
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robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych (biaty montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
- utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,
- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,
- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
a) Nie otynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w szczegotowej specyfikacji technicznej dla rob6t murowych. Spoiny muru powinny byc¢
catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze
powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej
obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

. Najwieksza wilgotnosé

Lp Rodzaj farby podtoza w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4

" | wodg
2. | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami

3 modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek 6

" | rozcienczalnych wodg lub w postaci cieklej
4. | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

b) Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub

widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub

specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powiloka

malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byc¢

odkurzona i odttuszczona.

c) Tynki zwykte
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowej
specyfikacji technicznej dla robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢
usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia
tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).
2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna
wykazywac $ladéw starej farby ani pytlu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
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nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez producenta wyrobow malarskich.
3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 1.
4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
d) Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.
e) Podloza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktorg wydano aprobate techniczng.
f) Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.
g) Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnosc¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
h) Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

4. Warunki prowadzenia robét malarskich

a) Warunki ogoélne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w tabeli 1.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.
Elementy, ktore w czasie robo6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

b)Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy poditoza spetniajg
wymagania podane w ninejszej ST.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac¢:
- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposob przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

c) Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w ST.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w ST.
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5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

1.Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powiok od podtoza.

3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podioza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

) nie mie¢ $ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢é zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

€) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowatos$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

4. Wymagania w stosunku do powiok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozciericzalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakierow powinny:

a) miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

€) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6) Warunki atmosferyczne

Prace powinny by¢ prowadzone w warunkach réwnomiernej, niezbyt wysokiej wilgotnosci wzglednej
powietrza. Wykonywang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem opadow
atmosferycznych, az do petnego zwigzania tynku. W trakcie nakfadania tynku nalezy unika¢ wietrzne;j
pogody, a takze bezposredniego dziatania promieni stonecznych na $ciane — takie warunki
przyspieszajg wigzanie tynku, skracajgc znacznie czas otwarty natozonej wyprawy i uniemozliwiajgc
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wiasciwe zatarcie.

Minimalna temperatura obrébki dla wersji standardowej to +5°C. Materiat wysycha przez fizyczne
odparowanie wody. W warunkach gdzie temperatura powietrza wynosi ok.+20°C a wilgotnosé
wzgledna wacha sie na poziomie 65% czas utwardzenia wstepnego tynku wynosi ok. 24 godzin,
natomiast catkowite wyschniecie ma miejsce po 14 dniach. Diugotrwata podwyzszona wilgotnosc
otoczenia znacznie wydtuza czas schniecia.

7. Wykonanie powtoki malarskiej

Do wykonania powtoki malarskiej mozna przystgpi¢ po wyschnieciu wyprawy tynkarskiej, nie wczesniej
jednak niz po 48 godz. od jej wykonania. Farby elewacyjne dostarczone sg w gotowej postaci i
konsystencji. Nie wolno tgczy¢ ich z innymi materiatami, rozciencza¢ ani zageszcza¢. W czasie
naktadania powitoki malarskiej nalezy chroni¢ malowang powierzchnie przed bezposrednim
nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu. Czas wysychania farby uzalezniony jest od rodzaju
podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza i wynosi od okoto 2-6 godz. Aby unikng¢ réznic
w odcieniach barw przy zastosowaniu farb kolorowych, nalezy na jedng powierzchnie naktada¢ farbe o
tej samej dacie produkciji.

Wiasciwy efekt i dobrg jakos¢ wykonawstwa uzyska sie jedynie przy zastosowaniu odpowiednigj
techniki malowania dostosowanej do rodzaju podtoza oraz sposobu jego przygotowania.

Warunkiem uzyskania wieloletniej gwarancji zachowania efektu kolorystyki jest zastosowanie petnego
procesu budowy warstwy wykonczeniowej elewacji w oparciu o opracowanie i sprawdzone systemy
renowacji danej firmy bez oszczednosciowych opuszczen lub uproszczen jakiejs fazy. Przed
przystapieniem do prac nalezy usung¢ wszelkie zbedne przewody instalacji elektrycznej, telefonicznej
oraz tablice informacyjne i reklamowe.

Przed realizacjg nalezy przeprowadzi¢ proby kolorystyczne na niewielkiej powierzchni $cian i uzyskac
akceptacje inwestora i inspektora nadzoru udokumentowang w dzienniku budowy dla zastosowanego
zestawu barw.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 01.
2. Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
3.Badania podiozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych
terminach:
- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno byé¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
- muréow ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosc
wykonania zgodnie ze szczegotowa specyfikacjg techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnieh, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,- podtozy betonowych —
doktadnosc¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym oraz szczegotowg specyfikacjg techniczng
robot betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosé
podtoza, zabezpieczenie elementdéw metalowych, - tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnosc¢ z
projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagah okresSlonych w
szczegotowejspecyfikacji technicznej robot tynkowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,
- podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan poditoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien,
- ptyt gipsowo-kartonowych i witoknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdéw oraz zabezpieczenie wkretow,
- elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.
Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowej specyfikacji
technicznej rob6t murowych.
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Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegdtowej specyfikaci
technicznej robot tynkowych.

Wyglad powierzchni podfozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotnosé podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobrac probke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodag suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

4. Badania materiatéw

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1.
-2.24.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- $lady plesni,

- trwaty, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,

- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- $lady plesni,

- zbrylenie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny.

5. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb.
Badania te w szczegolnosci powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robot
w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w STO01.
1)Szczegotowe zasady obmiaru robét malarskich
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.
Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikéw podanych w tablicy 2.

8. ODBIOR ROBOT
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1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru roboét:
1.1.3.1.0dbidr czesciowy i koncowy robot
1.1.3.2.0dbiér ostateczny

2. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegdétowg) wraz
z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentaciji po wykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robot.

Badania powiok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach
od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robo6t:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym
zodlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powtoke nalezy uznac za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powloki; przyczepnos¢ powitoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podioza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy

3.0dbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbioér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac z
wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotowq) i
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zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢é odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajagcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Ilub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

4.0dbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia roboét (jezeli
umowa takg forme przewiduje).

5.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robat,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badanh laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnaé¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powiloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej oraz
przedstawi¢ powltoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powioki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiorow moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokoét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamoéwieniem.
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Protokdt odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

6. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w ,,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robot. Inspektor nadzoru
dokona odbioru rob6t zgodnie z ST ,Wymagania ogélne”.

Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

¢ dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot,

* protokoty koniecznosci,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badanh laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

* Wszystkie wykonane roboty i uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z projektem, Polskimi
Normami (aprobatami technicznymi) ,warunkami technicznymi i ST

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.

* PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

*  PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigc.

* PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne sciany i sufity — Klasyfikacja.

* PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

*  PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

*  PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

* PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

*  PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

*  PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
* PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

* PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.

* Instrukcje stosowania materialébw wydane przez producentow.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST11 POKRYCIE DACHU Z PAPY ZGRZEWALNEJ

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST11 sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i od-
bioru robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA

BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot pokrycia papa dachu budynku.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST 01

2. MATERIALY

1. Zastosowane materialy
a) Papa termozgrzewalna podkladowa

gramatura osnowy: do 250 g/m2

grubos¢: 3,0 mm

osnowa poliestrowa lub z wtdkna szklanego

posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

b) Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

gramatura osnowy: 250 g/m2

grubosc: 5,2 mm

osnowa poliestrowa

posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

klasyfikacja ogniowa: wyrdb trudno zapalny

wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

c) Obrobki blacharskie

blacha tytanowo — cynkowa

d) Kominki wentylacyjne

Wszystkie materialy powinny odpowiadajac wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia

wg projektu branzy sanitarnej

(normach, aprobatach technicznych).
e) Wetna mineralna

Wetna mineralna powinna odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych dopuszczajgcych

do stosowania w budownictwie:

W szczegdlnosci powinny odznaczac sie: — niskim wspoétczynnikiem przewodnosci cieplinej (A),

— matg gestoscig objetosciowg (kg/m3),
— matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania,
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— duzg trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,

— odpornoscig na wptywy biologiczne,

— brakiem wydzielania substancji toksycznych,

— odpornoscig ogniowa.
Dostarczanie i sktadowanie wetny mineralnej powinno odbywac sie zgodnie z trescig zapisow w tym
zakresie w aprobacie technicznej i wytycznych producenta. Kazde opakowanie powinno byé
oznakowane znakiem CE albo znakiem budowlanym. Wyréb budowlany oznakowany CE oznacza, Se
dokonana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, majacego siedzibe na terenie
Unii Europejskiej, ocena zgodnosci wykazata zgodnos¢ tego wyrobu z normg zharmonizowang albo
europejska aprobatg techniczng badz krajowa. Specyfikacja techniczng panstwa czionkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng
z wymaganiami podstawowymi. Wyréb budowlany oznakowany znakiem budowlanym oznacza, ze
producent lub jego upowazniony przedstawiciel, majgcy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydal na swojg wylgczng odpowiedzialnosc, krajowg deklaracje
zgodnosci z Polska Normg wyrobu albo Aprobatg Techniczng (sposéb deklarowania przez producenta
zgodnosci wyrobow budowlanych i ich znakowania okresla Rozp. M.l. z dnia 11 sierpnia 2004 r. — Dz.
U. Nr 198, poz. 2041).

2. Transport

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozycji
lezgcej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki papy nalezy uktadaé dtugoscig w kierunku jazdy $rodka
transportowego na catej szerokosci.

Roztwér asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-O- 79601.
Masa roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowaé
przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczehstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden obok
drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo
listwami przed ewentualnym przesunieciem lub uszkodzeniem.

3. Magazynowanie
Papa termozgrzewalna
pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegto$ci co najmniej 120 cm od
grzejnikdow. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na réwnym i utwardzonym podtozu , w pozycji lezgcej
réwnolegle do siebie, nie wiecej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz 1200
szt. rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.
Roztwor asfaltowy
w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojgcej z dala od zrédta ognia i elementéw
grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

3. WYKONYWANIE ROBOT
Wymagania przy wykonaniu zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta.

1.Wykonywanie roboét

Wymagania ogoine dla podtozy

Podioza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku zas podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
dtlugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi
ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3
cm lub ztagodzi¢ za pomocg odkosu albo listwy o przekroju tréjkgtnym. Przed murami kominowymi lub
innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy - od strony kalenicy - wykona¢ odboje o gdrnej
krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.

Uwaga Wymagania ogdlne - dla wykonania podtozy np.:
e 7 ptyt zelbetowych,
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z ptyt styropianowych,
z gtadzi cementowej,
z ptyt twardych z wetny mineralnej,

z desek oraz dylatacji w podtozach i okresleniach wytrzymatosci i sztywnosci
podtoza - podane sg w specyfikacjach technicznych wykonania tych elementéw
konstrukcyjnych obiektow.

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej
Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢é wykonywane na potaciach dachowych
o pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:

e betonowym,

e na ptycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca
okleine ptyt styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

e Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz
sklejania dwéch jej warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej
powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy
powtokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika ha gaz propan-butan nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych zasad:

e palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioze
i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie
papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie
dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

e w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a
ptomien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy
powtokowej,

e niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego
sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

e fragment wstegi papy z nadtopiong powlokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢
do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych nalezy
pamieta¢ o podstawowych zasadach, ktérych przestrzeganie zapewni prawidtowo wykonane pokrycie,
bezawaryjnie funkcjonujace przez kilkudziesiecioletni okres czasu.

b)

d)

e)

f)

Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego trzeba
zapoznac¢ sie ze stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatdw oraz
zdecydowac¢ o koniecznosci wentylacji (szczegodlnie przy remoncie starych pokryé
papowych).

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé¢ pomiaréw pofaci dachowej, sprawdzic¢
poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé¢ roztozenie poszczegolnych
paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz:

e 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

e +5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizyé pod warunkiem, ze rolki
bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na
dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

94



g)

h)

i)

k)

a)

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakdéw i innego
oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych
(ogniomuréw, komindw, Swietlikéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej
podkiadowe;.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do
okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na
spowodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych pasow podczas
zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu
elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez
wzgledu nachylenie pofaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1 %, ale zaleca sie,
aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przycieciu zwing¢ jg z dwoch koncéw do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym
wczesniej pasie papy (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé
palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci
zakfadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podfoza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym
powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac
sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o
szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugoéci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi
sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby
pojawit sie wyplyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkosc
przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw
masy. Brak wyplywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

e podtuzny 8 cm,

e poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze
szczegoblng starannoscig . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢
prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy asfaltowej mozna
posypac posypkg w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegélnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
tak aby zakfady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé
zgrubieh papy na zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych paséw papy
lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°. Przepisy BHP obowigzujgce podczas
wykonywania prac dekarskich nie sg przedmiotem niniejszego opracowania i powinny
by¢ ogodlnie znane. Nalezy jednak zwrécic szczegdlng uwage na przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce pracownikdw przy pracach na wysokosci i
na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednig
odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet
zabezpieczajgcy przy pracach na wysoko$ci.

Zasady przygotowywania podiozy
Podioza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetniaé kilka podstawowych

wymogow:

e wymagana jest odpowiednia sztywnos$¢ i wytrzymatos¢ podtoza zapewniajgca
przeniesie nie wystepujgcych obcigzen w czasie robot i w czasie eksploatacji dachu,

e wymagana jest rowno$¢ podtoza, co ma istotny wptyw na prawidiowy sptyw wody,
przyczepnosc¢ papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia,

e poditoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,
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e podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane
roztworem asfaltowym,

e zaleca sie, aby styki podfoza z elementami wystajacymi ponad powierzchnie dachu
byty ztagodzone elementami typu IZOKLIN.

Wykonywanie obréobek dachowych

a) montaz kominka wentylacyjnego
Podloze betonowe przed utozeniem papy perforowanej nalezy oczysci¢, odkurzy¢ i zagruntowac
jednym z roztwordéw gruntujgcych . W przypadku stosowania (Asfaltowej Emulsji Anionowej) nalezy jg
rozcienczy¢ wodg w stosunku max 1: 3 (emulsja: woda). Po jednej dobie od zagruntowania podioze
powinno by¢ catkowicie suche. Na suche podioze uktadamy bez klejenia pape perforowang na 2-3 cm
zaktad. Papy nie nalezy uktada¢ w odlegtosci ponizej 50 cm od okapow, koryt odptywowych, kominéw
itd. Na podtozu z papy perforowanej nalezy ustawi¢ kominek.
Na roztozong pape perforowang oraz ustawiony kominek wentylacyjny nalezy zgrza¢ pape
nawierzchniowg. W przypadku renowacji dachu lub pape podktadowg i nawierzchniowg w przypadku
wykonania nowego dachu. Przed zgrzaniem, pape nalezy nacig¢ w kierunku prostopadtym do brzegu i
wycigé otwor o srednicy kominka (tak jak to przedstawiono na rysunku). Gtebokos¢ naciecia powinna
wynosi¢ ok. 13 cm. Po doktadnym zgrzaniu papy do podtoza nalezy uszczelni¢ potaczenie kominka
wentylacyjnego z papg za pomocg kitu trwale plastycznego.
Nastepnie zgrzewamy sgsiedni pas papy, zwracajgc uwage na uzyskanie wyptywow wzdtuz zaktadu.

Warstwa podkladowa

Oczyszczone podtoze nalezy zagruntowac asfaltowym preparatem gruntujgcym. Pasy papy zgrzewamy
prostopadle do osi koryta, wykonujac zaktady zgodnie ze sptywem wody. Nalezy pamieta¢ o uzyskaniu
ciggtych wyptywow masy asfaltowej wzdiuz zaktadow. Pape z koryta wyprowadzamy na ptaszczyzne
dachu na szerokos¢ ok. 30 cm. Nastepnie na zagruntowang pota¢ dachu zgrzewamy arkusze papy
réwnolegle do koryta, naktadajgc je na pasy papy wychodzgce z koryta na szerokos¢ min. 12 cm.

Warstwa wierzchnia

Arkusze papy nawierzchniowej rowniez uktadamy prostopadle do osi koryta, przesuwajgc je w stosunku
do pasow papy podktadowej o 1/2 szerokosci. Pape z koryta wyprowadzamy na ptaszczyzne dachu na
szerokosc ok. 15-17 cm. Nastepnie zgrzewamy pape na potaci dachu pasami rownolegtymi do koryta,
naktadajac je na pape wychodzgcg z koryta na szeroko$¢ 12-15 cm. Pierwszy pas papy wierzchniej
powinien by¢ utozony w odlegtosci ok. 1-2 cm od krawedzi koryta.

4.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.0gdlne zasady kontroli jakosci robét
Kontrola jakosci powinna obejmowac:
a) sprawdzenie materiatbw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,
dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,
b) sprawdzenie wykonania impregnacji
c) sprawdzenie poprawnosci wykonania montazu konstrukcji drewnianych

Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
a) kompletnosci dostawy,
b) zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,
c) pod wzgledem stanu technicznego,
d) jakosci i kompletnosci dokumentaciji.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatdbw powinno byé dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Elementow i materiatow nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.

2. Kontrola wykonania robét
W zakresie robot pokrycia dachu papa termozgrzewalna:

e) Sprawdzeniu podlega jakos$¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych
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materiatow.

f) W zakresie podtoza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podioze pod przekrycie
papowe, jesli ich gestosc jest nie nizsza styropianu PE 20.

g) Rownos¢ powierzchni podioza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina
nie jest wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy
sgsiednimi elementami podtoza.

h) Prawidlowo$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

i) Prawidlowosci wyklejenia papg elementéw pionowych tgczacych sie z dachem i
przechodzgcych przez dach: - nalezy je wyklei¢ papg na wysokos¢ minimum 15cm od
poziomu gornej warstwy pokrycia dachu.

j) Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia papowego nalezy
przeprowadzaé jedynie w wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych
na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to
przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce podda¢ przez 15 minut dziataniu
strumienia wody z weza.

k) Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong
z producentem papy.

I) Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inzynierem.

m) Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé po minimum 24
godz. od chwili utozenia papy.

5. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

6. ODBIOR ROBOT
1.Rodzaje odbioréw robét
Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru roboét:
n) odbidr czesciowy i koncowy robot
o) odbidr ostateczny

2.0dbiér czesciowy/ koncowy robét

p) Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakohczeniu kolejnych etapow
wykonanych robot pokrywczych.

q) Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e podioza
e doktadnosci zagruntowania podfoza
e jakosci zastosowanych materiatow
e doktadnosci wykonania poszczegodlnych warstw pokrycia

e doktadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potgczenia z
pokryciem
3.0dbiér koncowy

r) Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

s) Odbiér koncowy powinien polega¢ na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego
pokrycia i obrobek dekarsko-blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami
odwadniajgcymi.

t) Oceny technicznej robét nalezy dokona¢ w oparciu o odbiér kohcowy przeprowadzony
komisyjnie.

u) Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych
oraz dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

4.0dbioér powinien polega¢ na:
a) sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu
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na budowe,
b) odbiorze przygotowania podioza,
c) odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajgcej

Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakoéci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatdw z normami, lub Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) zatozonych spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
b) jakosci wykonania paroizolac;ji.

Odbidér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
c) jakosci zastosowanych materiatéw,
d) grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,
e) czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
f) pofgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robot pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos$¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie robot Zamawiajgcemu do akceptacji. Odbior jest potwierdzeniem, wykonania
robét zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
podanych w Dokumentacji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru
robét powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

o dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

e protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robét,
protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
e wyniki badan laboratoryjnych,

o ekspertyzy.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawi-
dtowej eksploatacji obiektu.

7. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.
PN-747B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo polimerowy z wypetniaczami  stosowanymi na gorgco.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

98



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 12 STOLARKA DRZWIOWA ALUMINIOWA

1. CZESC OGOLNA

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST12 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru stolarki drzwiowej alu-
miniowej zaprojektowanej w budynku:

* drzwi zewnetrzne D1,

* zestaw wewnetrzny O2 i O3,

¢ drzwi wewnetrzne D2, D2.1, D4,

* drzwi wewnetrzne zlicowane ze sciang D3, D3.1.

Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01

Oscieze - powierzchnie poprzeczne do ptaszczyzny muru przy otworze okiennym lub drzwiowym. Moga
by¢ to powierzchnie boczne (pionowe), gérna (pozioma, ukosna lub w ksztatcie tuku) zamykajgca od
gory otwor.

Oscieznica - rama wykonana z drewna, metalu osadzona w osciezu (drzwiowym albo okiennym).

Do niej na zawiasach montuje sie skrzydta drzwiowe, lub okienne.

Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 01

2. MATERIALY

1. drzwi zewnetrzne D1

Nalezy wykona¢ drzwi aluminiowe dwuszybowe jednokomorowe systemowe typu Aluprof MB 70 HI lub
innych o niegorszych parametrach, wyposazone w zamek rozporowy SAB, zamek dodatkowy
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wpuszczany, trzyryglowy z wkifadko — gatka.

System drzwiowy izolowany termicznie (profile jednokomorowe z przektadka termiczng) przeznaczony
gtéwnie do wykonywania réznych typow $lusarki zewnetrznej (okien o réznej funkcji otwierania, drzwi
jedno i dwuskrzydtowych, witryn z kwaterami statymi oraz z oknami i drzwiami) wymagajacych wysokiej
izolacji termicznej i akustycznej. PodwyZzszenie izolacji termicznej w stosunku do wersji podstawowej
uzyskuje sie poprzez umieszczenie w przestrzeni miedzy szybg a profilem oraz w centralnej, izolacyjne;j
komorze, powstatej przez potgczenie przektadkami termicznymi profili aluminiowych, specjalnych
wktadow izolacyjnych. Wkiady te dzieki niskiej wartosci wspdétczynnika przewodzenia ciepta obnizajg
przeptyw ciepta przez tg komore. Centralne potozenie wkladéw ogranicza rowniez konwekcje jak i
promieniowanie termiczne. Szklenie w zakresie grubosci 15 + 51mm dla okna statego i drzwi oraz 23 =
60 mm dla okna otwieranego, montowane za pomocg podktadek, listew przyszybowych i uszczelek
EPDM. System musi umozliwia¢ zastosowanie r6znego rodzaju typowych, wg standardow
europejskich, okué, zamkéw, zawias. Ksztattowniki posiadajg wyprofilowane rowki o takich wymiarach,
aby mozna byto w nich stosowac¢ okucia obwiedniowe i taczniki zgodne ze standardem EURO jak
réwniez okucia stosowane w oknach PCV. Muszg spetnia¢ wymogi normy europejskiej PN-EN 14351-1.
Parametry:

¢ Szerokos$¢ profili gtéwnych (widok z zewnatrz): rama drzwi — 51, 72 mm; skrzydto drzwi — 72, 93
mm;

*  Glebokos¢ profili: skrzydto drzwi — 70 mm

* Profile drzwi licujgce sie od zew. i wew. (rama i skrzydio o tej samej gtebokosci),

*  Grubos¢ wypetnien: skrzydta drzwi — 15 mm do 51 mm,

* Kolor profili — zgodnie projektem architektonicznym, RAL 7012

Parametr Wartos¢ Wg Normy

Przepuszczalnos¢ powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosc: Klasa E 1050 PN-EN 12208:2001
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: B5/C5 PN-EN 12210:2001

2. Zestaw wewnetrzny O2 i O3,
Zaprojektowano zestaw wyposazonych w drzwi $cian dziatlowych aluminiowych typu MB-45 OFFICE
np. firmy Aluprof lub innej o nie gorszych parametrach. Elementem nosnym konstrukgiji jest szyba harto-
wana gr. 10 mm.
Szyba montowana za pomoca listew i uszczelek przyszybowych.
Z elementow tego systemu nalezy wykonac¢ Scianki state oraz catoszklane skrzydta drzwi rozwierane.
Nie dopuszcza sie wprowadzania ram okiennym pomiedzy arkuszami szyb.
Gteboko$¢ konstrukcyjna profili 45 mm, musi by¢ identyczna jak gteboko$¢ wszystkich ksztattownikow
oscieznic i stupkdw bazowego systemu.
Do systemu nalezy zastosowaé zawiasy, zamki patentowe firm typu Aluprof, Geze i WSS.
Zestaw nalezy wykonaé zgodnie z rysunkiem zestawienia stolarki okiennej i drzwiowej, opisem tech-
nicznym oraz wymogami STWIOR, a takze wg rysunkéw:

\

I iTmT
/|

| Y. 7 Z

\ Przekroj dolny skrzydta drzwiowego catoszklanego Przekroj dolny skrzydta mobilnego i drzwiowego
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Przekrdj boczny drzwi Przekrdj stupka drzwi

3. Drzwi wewnetrzne D2, D2.1, D4
Drzwi wewnetrzne aluminiowe, petne o wymiarach i kolorystyce wskazanej w projekcie. Ramy prosto-
katne, nie dopuszcza sie wyobleh w ksztatcie. Dopuszcza sie drzwi ptycinowe biate.

4. Drzwi wewnetrzne zlicowane ze $sciang D3, D3.1.
Skrzydto wykonane w konstrukcji ramowej wypetnione materiatem izolacyjnym termiczno — akustycz-
nym, wykonczone laminatem przeznaczonym do malowania w kolorze sciany (RAL 9016 — $nieznobia-
ty). Drzwi do zlicowania od strony hallu.
Drzwi muszg spetnia¢ aprobate techniczng AT-15-8578/2011. Zamki i zawiasy — wymagany raport z ba-
dan ITB. Oscieznica niewidoczna, wizualnie daje efekt zlicowania ze sciang - do otynkowania i wykon-
czenia tak, jak sciana, wykonana w catosci z aluminium.
Przy drzwiach do WC nalezy zastosowa¢ podciecie.
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a) Stolarka

Rodzaj, wymiary i miejsce montazu okreslono w dokumentaciji projektowe;.

Zewnetrzna i wewnetrzna stolarka aluminiowa powinna by¢ wykonana z ksztattownikéw aluminiowych
w kolorze wskazanym wg rysunku zestawienia stolarki okiennej i drzwiowe;j.

Ksztattowniki aluminiowe powinny posiada¢ pozytywng opinie (atest) pod wzgledem zdrowotnym,
wydany przez Panhstwowy Zakifad Higieny w Warszawie. Stolarka powinna by¢ dopuszczona do
stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej na podstawie
dokumentéw zgodnego z przepisami ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U. 04.92.881).

b) Okucia

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki okiennej
wyposazone w okucia, na ktdre nie zostata ustanowiona norma

c) Uszczelki

Do uszczelnienia szyb stosowaé uszczelki z kauczuku etylenowo - propylenowego EPDM
spetniajagcego wymagania norm DIN 7863. Uszczelki powinny by¢é dopuszczone do stosowania w
budownictwie, zgodnie z przepisami ustawy o wyrobach budowlanych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 01.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma

lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé¢ w
odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez od-
powiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci
przy uzyciu palet. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez producenta oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg stateczno$ci.
Sposoéb sktadowania wg instrukcji producenta.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
a) Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, do ktérego ma
przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osSciezy lub zabrudzenia osciezy,
osnieza nalezy naprawic¢ i oczyscic.

b) Osadzenie u uszczelnienie stolarki
Stolarke drzwiowg nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciez zgodnie z wymaganiami
podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki drzwiowej.
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Oscieznice montuje sie na specjalnych kotkach dotgczanych do wyposazenia drzwi przez producenta.
Po sprawdzeniu pionowosci zamontowanych oscieznic, zwilza sie mur wokot oscieznic. Luke pomiedzy
oscieznicami a Sciang wypetnia sie piankg poliuretanowa, ale tak, aby pozostawi miejsce na jej ,przy-
rost”.

Zaraz po wypetnieniu tej przestrzeni piankg, montuje sie skrzydta drzwi i okien lub zaktada rozpory, kto-
re zapobiegajg zdeformowaniu oscieznic przez pianke. Tak zamontowane oscieznice pozostawia sie
na czas polimeryzaciji pianki okreslony przez jej producenta, po czym nadmiar pianki obcina sie nozem,
réwno z krawedzig oscieznicy. Na tak osadzone o$cieznice zaktada sie skrzydta, po czym sprawdza
sie ich poprawne otwieranie i zamykanie, a w razie potrzeby reguluje sie je recznie na zawiasach.

» Ustawienia drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie:

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej
niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugo$ci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

» Osadzone drzwi po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkngé.

* Osadzone drzwi po zamontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek materiatdw montazowych i umy¢.

5. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogélne.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowe;j.
Ocena jakosci powinna obejmowac:

» Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

» Sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

» Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,

» Sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Kontrola jakosci drzwi aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje sprawdzanie
nastepujgcych cech:

+ drzwi wewnetrzne z profili bez izolacji termicznej

* drzwi zewnetrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu

wzmocnionego wtdknem szklanym tzw. EPDM).

* przekroj profilu dwu- lub trzy komorowy;

« profile izolowane termicznie powinny odpowiadac klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108;

* powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL;

* szklenie

* izolacyjnos¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB

» odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),
» drzwi zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe

+ drzwi powinny posiada¢ ITB i PZH;

Ponadto jakos¢ drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polegaé na sprawdzeniu:
» zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

* podstawowych wymiaréw

« stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),

« stanow powtok wykonczeniowych profili,

6. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT
1. Rodzaje odbioréw robot.
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a) Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
odbidr czesciowy i koncowy robot
odbiér ostateczny

Nalezy zwréci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znacze-
nie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru
dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogodine”.

Odchyitki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot,

protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

aprobaty i certyfikaty dla materiatow budowlanych,

wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-88B-10085 + zmiana A1 i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjno$¢ aku-
styczna

elementéw budowlanych.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych.

Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane (z p6zn. Zmianami).

Instrukcje producentéw produktow.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 13 STOLARKA OKIENNA ALUMINIOWA

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST13 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru stolarki okiennej
drewnianej montowanej we wszystkich budynkach mieszkalnych. W zakres robét budowlanych wcho-
dzg:

* o0sadzenie okien z profili aluminiowych wyposazonych w nawiewniki higroskopijne z regulacjg

wietrzenia,

* montaz parapetow wewnetrznych,

* montaz parapetow zewnetrznych,

* uzupetnienie tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych osciezy,

* malowanie osciezy,

* wywiezienie i utylizacja materiatow z rozbiérki nie nadajgcych sie do ponownego montazu,

* posprzatanie miejsc wykonywania robét budowlano — montazowych,

4. Okreslenia podstawowe

a) Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01

b) Skrzydto- ruchoma czes¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy lub bezposrednio w
otworze budowlanym

c) Oscieznica- rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otwo-
rze budowlanym

5. Ogodine wymagania dotyczgce robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 01

2. MATERIALY

1. Zastosowane materiatly

a) Okna aluminiowe

Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong fabrycznie wraz z okuciami o parametrach
technicznych zgodnych z projektem. Stolarka okienna aluminiowa, szklona wkfadami zespolonymi, w
kolorze RAL 7012, o wspotczynniku przenikania ciepta U= 1,3 W/(m2K).

* potrojne szklenie 2 komorowe z przekfadka termoizlacyjng

¢ infiltracja A=0,5-1,0m3,

* izolacyjnos¢ akustyczna Rw=35 dB;

* okucia obwiedniowe

* Aprobaty, certyfikaty - Aprobata Techniczna ITB AT-15-6039/2004
¢ kolorystka : wg zestawienia stolarki okiennej

b) Parapety
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* parapety zewnetrznej: parapet z blachy tytanowo — cynkowej malowanej na kolor RAL 7012
* parapety wewnetrzne: MDF lakierowany na biato RAL 9016

c) pianki montazowe, silikon

d) Okucia budowlane

¢ Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.

* Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

* Okucia stalowe powinny by¢ fabrycznie zabezpieczone trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg
ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

e) Do szklenia nalezy stosowac¢ szklo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

Szczegoty stolarki w dokumentaciji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane jako wyroby gotowe z
zaswiadczeniami o jakosci wyrobéw.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:
e by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc¢,

e odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub $wiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

e w przypadku braku norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskac
pisemng zgode Zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg jednostke
naukowo- badawczg, np. Instytut Techniki-Budowlane;j.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia(nor-
mach, aprobatach technicznych).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
¢ Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w ST 01.

* Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w ST mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem badz uszko-
dzeniem w czasie transportu.

4.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Wymagania przy montazu okien
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z montazem okien nalezy oceni¢é mozliwosé
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

e ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wyglgdu osciezy pod

wzgledem rownosci, pionowosci i wypoziomowania;

e sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;

e sprawdzenie mozliwosci wlasciwego potaczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;
Wbudowanie elementéw mozna rozpoczgé dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czesci nosne
budynku. Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich
wymiarami a wymiarami oscieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnos$ci wieksze
niz dopuszczalne odchytki wymiarowe. Elementy okien i drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i
innych zanieczyszczen.

2. Opis ogdiny.
Oscieznice okienne nalezy mocowaé do muru za pomocg kotew stalowych odpowiednich co do

dtugosci w zaleznosci od rodzaju oscieznicy i materiatu Sciany. Odlegtos¢ miedzy punktami mocowania
oscieznicy nie powinna by¢ wieksza niz 75cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie
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wieksze niz 30cm.

Styki oscieznicy z murem nalezy uszczelnic¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajgc odpowiednio oscieznice
przed odksztatceniem, a skrzydta przed zanieczyszczeniem/oklejajgc tasmg ochronna/
Producent stolarki dostarcza szczegoétowa instrukcje wbudowywania tych wyrobow.
Kolejnos¢ czynnosci montazu przedstawia sie nastepujgco:
- zdjac¢ skrzydta z oscieznicy i nasung¢ na wystepy oscieznicy kotwy
- wstawi¢ oscieznice w otwdr zachowujgc ok. 5cm pomiedzy oscieznicg i wegarkiem na pianke
- ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznice
- zamocowac oécieznice w kotwach
- zatozyC skrzydta
- wypetni¢ szczeline pianka

a) Mocowanie okien do muru za pomoca kotew stalowych (bedacych na wyposazeniu okna):

Kotwy mocujemy do spodniej czesci oscieznicy okiennej poprzez ich mechaniczne
zakleszczenie w zaczepach profilu oscieznicy. Zakleszczenie odbywa sie poprzez
wsuniecie w pozycji rownolegtej do profilu oscieznicy wystajgcych zgbkow kotwy w
rowek zaczepowy (wyttoczone prowadnice na spodzie profilu) i mocne przekrecenie
kotwy o 90 st. w kierunku do wnetrza mieszkania przez nastepuje trwate
mechaniczne potgczenie kotwy z profilem oscieznicy. Dodatkowo zalecamy
przykrecenie kotew za pomocg wkretéw samogwintujgcych 4 x 25 mm (boki i géra
ramiakow) oraz 4 x 60 mm (dét ramy). Poczgtkowe i koncowe kotwy muszg byé
zamontowane w odlegtosci ok. 150 mm od wewnetrznego naroza (kata) okna oraz
od osi stupka (dla okien ze stupkiem) a odlegtos¢ miedzy nastepnymi sgsiednimi
kotwami nie powinna przekracza¢ maksymalnie 600 mm.

Rame okienng wraz okna z zamontowanymi na obwodzie kotwami ustalamy w
otworze okiennym zwracajgc uwage na prawidtowy luz pomiedzy ramg a murem.
Odstep pomiedzy $ciang a murem jest zalezny od wielkosci oscieznicy okna, koloru
okna i zewnetrznego materiatu uszczelniajgcego. Dla okien biatych wielkosci te sg
nastepujace:

szerokos¢ okna: do 1m 1-2m 2-3m
szerokos$c¢ szczeliny z kazdej strony: 10mm 15mm 20mm
wysokos¢ okna: do 1m 1-2m 2-3m
szerokosc¢ szczeliny u gory okna: 10 mm 15mm 20mm
szerokosc¢ szczeliny u dotu okna: 10mm+prég  15mm+prog* 20mm-+prog*

*

w dolnej czesci okna przykrecony jest dodatkowy profil tzw. prog montazowy
stuzgcy do zabezpieczenia okna przy transporcie oraz utatwienia montazu
parapetow o zwiekszonej grubosci np.: komorowych lub marmurkowych.

Prég posiada wysoko$¢ 32 mm, dlatego w przypadku montazu okna z progiem, jego wysokos¢ nalezy
uwzgledni¢ wymiarze otworu okiennego.

Po prawidtowym i réwnym ustaleniu ramy kompensujemy wszelkie nierdownosci za
pomoca klocow drewnianych. Dopuszcza sie pdzniejsze pozostawienie tych
klockéw pod poziomym dolnym profilem ramy przy montazu duzych konstrukcjach
okiennych biatych pod warunkiem ze szeroko$¢ klockéw podporowych wynosi co
najmniej 34 szerokosci profilu o$cieznicy.

Klinami drewnianymi lub plastykowymi blokujemy rame okna na sztywno w otworze,
rébwnoczednie sprawdzajgc pion i poziom ramy za pomocg poziomicy oraz
sprawdzamy geometrie oscieznicy poprzez pomiar ich przekatnych.

Gdy okno zostato prawidlowo ustawione w pozycji montazowej, mozemy przystgpic
do zamocowania kotew w murze. Kotwy nalezy dogig¢ do elementéw muru w ten
sposob aby mozliwe byto ich mechaniczne przykrecenie do muru za pomocg
odpowiednio dobranych kotkow rozporowych o srednicy 8mm. Rodzaj kotkow
dobieramy w zaleznosci od rodzaju muru wg zalecen i wytycznych producenta
kotkéw. Pierwszy kotek mocujgcy kotwe do muru nalezy przykreci¢ do muru poprzez
otwor w kotwie znajdujgcy sie jak najblizej profilu oscieznicy.
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b) Uszczelnienie i izolacja miedzy oknem (profilem ramy tj. oScieznicg) a sciana.

Uszczelnienie miedzy oknem a $ciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i powietrza.
Uszczelnienie przeciwwietrzne i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione, gdy szczeliwo umieszczone
wokét okna nie jest w Zadnym miejscu przerwane. Przy zastosowaniu materiatdw uszczelniajacych
nalezy przestrzega¢ zasad uzytkowania podanych przez producenta. Przy otworach okiennych z
wegarkiem nalezy utrzymac ok. 10 — 15 mm odstep pomiedzy powierzchnig czotowg profilu ramy a
wegarkiem (murem). Powstaty luz nalezy wypetni¢ materiatem sprezystym i odpornym na wode
materiatem dystansowym - tasma uszczelniajgca oraz dodatkowo doszczelni¢é np. silikonem
budowlanym z zewnatrz.

Dopuszcza sie zastosowanie w miejsce tasmy izolacyjnej wykonanie wypetnienia Uszczelniajgcego
przy uzyciu wiekszego wypetnienia silikonem. Ze strony zewnetrznej pomieszczenia szczeling miedzy
oknem a sciang nalezy dokfadnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym. Do tego celu najlepiej nadaje sie
elastyczna poliuretanowa pianka montazowa. Pianke nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta
(temperatura otoczenia, sposéb uzycia). Dodatkowo nalezy mie¢ na uwadze fakt rozprezania sie pianki
podczas schniecia. Zbyt duze natozenie pianki w otwory pomiedzy ramg okna o murem moze
odksztatci¢ profil oscieznicy. Uzywanie materiatéw zawierajgcych sktadniki bitumiczne i inne wchodzace
w reakcje z PCV jest niedopuszczalne.

Po wyschnieciu pianki (zazwyczaj jedna doba). Nadmiar pianki nalezy usung¢ ostrym nozykiem na
réwni z krawedzig oscieznicy. Dodatkowo na obrzezach obwodu okna analezy natozy¢ warstwe silikonu
ktéry zapewni dodatkowe uszczelnienie. Po wyschnieciu silikonu nalezy wykonac brobke wykonczajaca
i maskujgcg potaczenia okna z murem tzn. zatynkowac od strony zewnetrznej i wewnetrzne;.

Nalezy jednak pamieta¢ ze od strony wewnetrznej warstwa tynku nie moze by¢ wieksza niz okoto 5mm
ze wzgledu na funkcjonalno$¢ zawiaséw zamontowanych na oscieznicy. Dodatkowo nalezy
bezwzglednie pamieta¢ ze warstwa tynku natozona od strony zewnetrznej okna (w w przypadku
montazu okna bez parapetu) nie moze zakry¢ otworéw odwadniajgcych znajdujgcych sie w dolnym
profilu ramy. Po wyschnieciu tynku, na styku potgczenia tynku i ramy okna, nalezy dodatkowo wykonac
uszczelnienie wykanczajgce takze za pomocag silikonu dzieki czemu uzyskamy elastyczne
uszczelnienie styku tynku z murem i zapobiegnie pekaniu tynku wokét okna.

c) Schematyczny tok postepowania przy montazu okien:
e Kontrola wstepna:
e przyporzgdkowac dostarczone okna odpowiednio do otwordw okiennych;
e sprawdzi¢ prawidtowos¢ wymiarow okna w stosunku do otworu w Scianie;
e sprawdzi¢ rodzaj okucia oraz kierunek i sposob otwierania skrzydta okna;

e Przygotowanie montazu:

e Usung¢ worek ochronny, rozpakowaé¢ elementy montazowe, odkreci¢ uchwyty
transportowe przykrecone z boku ramy;

e Zamontowac klamki w skrzydle;

e Zdemontowaé na czas montazu ruchome elementy okna (skrzydta) poprzez
wysunigcie bolcéw w zawiasie gornym (po uprzednim demontazu ostonek) lub w
zawiasach dolnych w skrzydtach uchylnych. Zawias dolny w skrzydtach
rozwiernych i uchylno rozwiernych nie wymaga demontazu (wystarczy skrzydio
opodniesg).

e Przygotowanie oscieznicy do montazu:
e Profile dodatkowe jak (np. profil poszerzajgcy lub taczniki) przymocowaé do
oscieznicy;
e Przy montazu kotwami, zamontowac je w podanych odstepach na oscieznicy;
e W przypadku montazu na dyble, wykonaé w oscieznicy otwory montazowe;
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e Montaz oscieznicy:

e (Oscieznice ustawi¢ pionowo w otworze okiennym, wyréwnac¢ ( jak opisano
wczesniej za pomocg klockéw drewnianych ), zwréci¢ uwage aby obustronnie
otrzymac jednakowe odstepy. Przy pomocy kotew Sciennych lub $rub z tulejami
rozpreznymi ( dybli ) zamocowa¢ jg w otworze okiennym . Za pomocg klindw
drewnianych lub dostepnych w handlu plastykowych , wsuwajgc pod o$cieznice
z dotu i z bokéw jednoczesnie ewentualnie luzujgc lub naciggajac kotwy
( dyble ) nalezy ustawi¢ prawidtowo w pionie poziomujgc jednoczesnie rame .
Dopuszczalne tolerancje odchytek pionu i poziomu okien wynoszg 2 mm. W
przypadku diugosci elementu powyzej 3 m tolerancja ta wynosi 3 mm.

e W przypadku okien tgczonych ze sobg np. balkon z oknem lub dwa okna w
zestaw przed wykonaniem pionowania i poziomowania, nalezy okna te zespoli¢
ze sobg razem poprzez ich wzajemnie skrecenie za pomocag dostepnych w
sklepie firmowym Srub z nakretkami przeciwbieznymi tzw. rzymskich lub za
pomocg wkretéw poprzez odpowiednio dobrany fgcznik (zwykty lub dla okien
duzych — lacznik statyczny ze wzmocnieniem stalowym). Zestawy okienne
tgczone na tgcznik statyczny wymagajg w celu zagwarantowania odpowiedniej
sztywnosci konstrukcji okiennej trwatego zamocowania kohcoéw wzmocnienia
znajdujgcego sie w fgczniku w murze otworu okiennego. Mozna to najprosciej
osiggna¢ przez wykonanie podku¢ w murze w miejscu fgcznika i zamocowanie
go na odpowiedniej dtugosci za pomocag zaprawy budowlanej. Ze wzgledu
jednak na duzy stopien skomplikowania montazu zestawow okiennych fgczony
za pomocg tgcznikow firma OKFENS zaleca zlecenie go tylko autoryzowanym
brygadom montazowym.

d) Wypetnienie szczelin montazowych.

e Z wolnej przestrzeni pomiedzy ramg oscieznicy a sciang otworu nalezy usungc¢
elementy pomocnicze zastosowane przy montazu tzn. klocki drewniane
pozostawiajgc kliny pionujgce i poziomujgce.

e Wolng przestrzeh pomiedzy ramg oscieznicy a Sciang wypetni¢ zalecanym srodkiem
uszczelniajgcym (piankg poliuretanowg) pamietajac o pecznieniu pianki podczas
schniecia.

e Po opiankowaniu, zatozy¢ skrzydto okna i zamkng¢, przez co zmniejszamy ryzyko
odksztatcenia ramy przez peczniejgcg pianke. Nalezy zwréci¢ uwage przed
zamknieciem czy skrzydto funkcjonuje poprawnie i dobrze i rbwnomiernie przylega
do oscieznicy.

e Po wyschnieciu pianki (po jednej dobie), nalezy jak juz to opisano wczesnigj
réwnomiernie usung¢ nadmiar pianki.

e Nastepnie nalezy uszczelni¢ styk potgczenia okna z murem za pomocg silikonu jak
to przedstawiono schematycznie na rysunkach przekrojowych. W przypadku
montazu z wegarkiem pamieta¢ nalezy o wczesniejszym zastosowaniu dodatkowej
tasmy uszczelniajgcej wokdt okna jak pokazano na rysunku montazowym.

e Po zastygnieciu silikonu (zgodnie z wytycznymi producenta silikonu) mozna
przystgpi¢ do wykonania wykanczajgcej obrobki murarskiej.

Uwaga !
Nie wolno w zadnym wypadku, niezaleznie od zastosowanego sposobu montazu i obrébki tynkarskiej

zabudowac lub zastoni¢ otworéw odwadniajgcych znajdujacych sie w dolnym ramiaku oscieznicy od
strony zewnetrznej. Otwory te odprowadzajg wode na zewnatrz i muszg byé regularnie czyszczone.

5. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogdlne.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.
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Kontrola jakosci okien, obejmuje sprawdzanie nastepujgcych cech:

Szklenia
Koloru
Komplet okué¢ i zamkow

Ponadto jakos¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:

zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
podstawowych wymiarow,

stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),
stanow powtok wykonczeniowych profili,

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT

1. Rodzaje odbioréw robot.

a) Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robaét:
¢ odbidr czesciowy i kohcowy robot
* odbidr ostateczny

b) Przy odbiorze osadzenia okien powinny zosta¢ sprawdzone:

1.
2.

3.

11.

zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do
wbudowania,

stan i wyglad osciezy pod wzgledem rownosci, pionowosci i wypoziomowania
(Dopuszczalna réznica diugosci przekatnych otworu moze wynosic¢ 1 cm),
prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej — poprzez ocene
sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania,

stan i wyglad powtok wykonczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny
wykazywac pecherzy, peknie¢, odpryskow, tuszczenia).

doktadnosc¢ uszczelnienia oscieznic okien i drzwi aluminiowych z osciezami otworow
budowlanych,

prawidtowos$¢ dziatania czesci ruchomych okuc.

Wraz ze zleceniodawcg lub jego petnomocnikiem sprawdzi¢ wszystkie zabudowane
okna i ich funkcjonowanie.

Nastepnie nalezy wyjasni¢ i pokaza¢ zasade dziatania i ewentualnej regulaciji.

. Po okoto pot roku brygada montazowa zobowigzana jest do ponownej regulaciji

okien, ze wzgledu na mogacy wystgpi¢ proces ustalania sie warunkow pracy okna w
potgczeniu z budynkiem.

Po sprawdzeniu poprawnosci montazu i dziatania okna podpisac¢ protokét odbioru,
zachowac¢ metke odklejong z okna oraz wszelkie dokumenty zakupu.

Nalezy zwréci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znacze-
nie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru
dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogoélne”.

Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Whyniki odbioru materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robo6t powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,
* dziennik budowy,
¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot,
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protokoty koniecznosci,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

aprobaty i certyfikaty dla materiatow budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-88B-10085 + zmiana A1 i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000. Okucia budowlane. Podziat

BN-79/7150-01. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

BN-82/7150-04. Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia.

PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki

tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST14 SYSTEM FASADOWY

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST14 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru stolarki systemu fasa-
dowego typu Aluprof MB-70 HI lub innego o niegorszych parametrach.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01

5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 01

2. MATERIALY

1. Zastosowane materiaty

a) System fasadowy typu MB-70 HI

Nalezy wykona¢ drzwi aluminiowe dwuszybowe jednokomorowe systemowe typu Aluprof MB 70 HI lub
innych o niegorszych parametrach, wyposazone w zamek rozporowy SAB, zamek dodatkowy
wpuszczany, trzyryglowy z wkifadko — gatka.

System drzwiowy izolowany termicznie (profile jednokomorowe z przektadkg termiczng) przeznaczony
gtéwnie do wykonywania roznych typow slusarki zewnetrznej (okien o r6znej funkcji otwierania, drzwi
jedno i dwuskrzydtowych, witryn z kwaterami statymi oraz z oknami i drzwiami) wymagajacych wysokiej
izolacji termicznej i akustycznej. PodwyZzszenie izolacji termicznej w stosunku do wersji podstawowej
uzyskuje sie poprzez umieszczenie w przestrzeni miedzy szybg a profilem oraz w centralnej, izolacyjne;j
komorze, powstatej przez potgczenie przektadkami termicznymi profili aluminiowych, specjalnych
wktadow izolacyjnych. Wkiady te dzieki niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta obnizajg
przeptyw ciepta przez tg komore. Centralne potozenie wkladéw ogranicza rowniez konwekcje jak i
promieniowanie termiczne. Szklenie w zakresie grubosci 15 + 51mm dla okna statego i drzwi oraz 23 +
60 mm dla okna otwieranego, montowane za pomocg podktadek, listew przyszybowych i uszczelek
EPDM. System musi umozliwia¢ zastosowanie r6znego rodzaju typowych, wg standardow
europejskich, okué, zamkéw, zawias. Ksztattowniki posiadajg wyprofilowane rowki o takich wymiarach,
aby mozna byto w nich stosowac¢ okucia obwiedniowe i fgczniki zgodne ze standardem EURO jak
réwniez okucia stosowane w oknach PCV. Muszg spetnia¢ wymogi normy europejskiej PN-EN 14351-1.
Parametry:

¢ Szerokos$¢ profili gtdwnych (widok z zewnatrz): rama drzwi — 51, 72 mm; skrzydto drzwi — 72, 93
mm;

*  Giebokos¢ profili: skrzydto drzwi — 70 mm

* Profile drzwi licujgce sie od zew. i wew. (rama i skrzydto o tej samej gtebokosci),

* Grubos¢ wypetnien: skrzydta drzwi — 15 mm do 51 mm,

* Kolor profili — zgodnie projektem architektonicznym, RAL 7012

Parametr | Wartos¢ Wg Normy
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Przepuszczalno$é powietrza: Klasa 4 PN-EN 12207:2001

Wodoszczelnos$é: Klasa E 1050 PN-EN 12208:2001

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: B5/C5 PN-EN 12210:2001

Profile aluminiowe

Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerobki plastycznej ze stopu aluminium
EN AW-6060 T66 (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:
- sktad chemiczny stopu wg DIN1725 T.1,
- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T.4,
- wtasnosci mechaniczne wg DIN1748 T.1,
- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.
Powierzchnie ksztattownikow wykorczone powtokami proszkowymi poliestrowymi, stosowanymi
jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubos¢ powtoki poliestrowej proszkowej oznaczanej wg
PN-EN ISO 2808:2000 — min. 60 ym.
Powierzchnie ksztattownikow wykonczone powtokami anodowymi jako zabezpieczenie przed
korozjg. Grubos$¢ powtoki anodowej oznaczanej wg. PN-90/-04006/01 — 20-30 pm.
Powierzchnie ksztattownikéw szczegdlnie narazonych na szkodliwe dziatanie czynnikow
srodowiskowych tzn. znajdujgcych sie w srodowisku zaliczajgcego sie do kategorii korozyjnosci
C4 (w rejonie niecki basenowej) powinny dodatkowo by¢ zabezpieczone antykorozyjnym
podkiadem z zywic epoksydowych dla uzyskania odpornoéci, potwierdzonej badaniami zgodnie
z PN-EN I1SO 2812-1:2008, min. 8000 godzin zanurzenia w cieczy 1% roztworu HCIl i 1%
roztworu H2S04,
Kolorystyka profili aluminiowych zgodnie projektem architektonicznym, okreslona na przyktad
wg. palety kolorow RAL.
Przektadki termiczne.
= Przekfadki termiczne systemow okienno-drzwiowych wykonane w postaci pasow z
poliamidu wzmocnionego widknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiada
certyfikat producenta).
® |zolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne
Sciany stupowo-ryglowej, wykonane z tworzywa sztucznego HPVC zespolone z LDPE o
bardzo dobrych wtasciwosciach izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.
®  |zolatory termiczne w fasadach, wykonane z tworzywa sztucznego PE o wysokich
wlasciwosciach termoizolacyjnych.

Uszczelki przyszybowe

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2.

Potaczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacijg
konstrukcyjng systemu.

Dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia.
Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposéb gwarantujgcy
wymagang trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosé przylgi spoin. Uszczelki
muszg by¢ wymienialne. Nalezy tylko i wylgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe.

Elementy ztaczne

Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania potgczen, sg
wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowej.

Okucia

W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wylgcznie okucia przewidziane dla danego
systemu. Mocowanie do ksztattownikow okien i drzwi zgodnie z dokumentacjag systemowa. Typy
oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych.
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Materialy uzupetniajace.

* Podktadki pod szyby, kleje, wetha mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia
potgczenh zgodnie z dokumentacjg systemows.

Wsporniki i taczniki
* Aluminiowe wykonane ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozjg
powtokami tlenkowymi.

* Stalowe wykonane sg z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozjg, styki elementéw
stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.

Welna mineralna
Welna mineralna péttwarda lub twarda na docieplenia paséw podokiennych, attyk itp. dopuszczona do
stosowania w budownictwie odpowiednig aprobatg techniczng.

Pianki montazowe, silikon

Wszystkie materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (nor-

mach, aprobatach technicznych).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
e (Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w ST 01.

e Przechowywanie
Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce szyby, okna, drzwi powinny by¢
przechowywane
w suchych pomieszczeniach w sposob zabezpieczajacy elementy przed uszkodzeniami
mechanicznymi
i zniszczeniem powtok anodowanych lub lakierowanych.

e Transport
Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce szyby, okna, drzwi mogg by¢ transportowane
dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem i
mozliwoscig
uszkodzen podczas transportu.

4.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajace konstrukcje, jej wymiary,
sposéb montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez architekta i
zleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno - wykonawczej nalezy
uzgodnié z architektem i inwestorem.

1. Wytyczne montazu na budowie

a) Montaz

Sciana stupowo-ryglowa typu Aluprof MB-70 HI mocowana jest do konstrukcji budynku za pomoca
specjalnych wspornikéw stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikow przykrecane sg od czota
do stropu budynku za pomoca stalowych kotkow rozporowych (lub innych kotkdw odpowiednich do
rodzaju stropu).

Do wspornika za pomocag Srub mocujgcych przykrecane sg ksztattowniki pionowe - stupy. Konsole
posiadajg otwory podtuzne, dajgce mozliwos¢ doktadnego ustawienia stupow wzgledem siebie i
stropow, w trzech kierunkach (stopniach swobody).

Pomiedzy ustawione stupy zaktadane sg rygle. W przypadku ciezaru elementu obcigzajgcego rygiel do
60 [kg] rygle przykreca sie bezposrednio do stupdw. W przeciwnym przypadku rygle sg nasuwane na
dodatkowe tgczniki przykrecane do stupow. Cato$¢ tworzy konstrukcje nosng kratowg. W utworzone
otwory miedzy stupami i ryglami montowane sg szyby, wypetnienia lub elementy docieplajgce.
Szczeliny powstate miedzy murem, a Sciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocg blach
stalowych ocynkowanych lub blach aluminiowych anodowanych, lub lakierowanych, wypetniane wetng
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mineralng o réznym stopniu twardosci i uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.

Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczgce (np. wybielacze, pasty Scierne) majg szczegodlnie
szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwtaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne.
Dlatego tez nalezy ograniczyé wykonczeniowe roboty ,mokre” do minimum.

W przypadku zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe
(nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie
powierzchni.

b) Uszczelnienie i izolacja miedzy systemem a sciana.

Uszczelnienie miedzy oknem a Sciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i powietrza.
Uszczelnienie przeciwwietrzne i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione, gdy szczeliwo umieszczone
wokot okna nie jest w zadnym miejscu przerwane. Przy zastosowaniu materiatéw uszczelniajgcych
nalezy przestrzega¢ zasad uzytkowania podanych przez producenta. Przy otworach okiennych z
wegarkiem nalezy utrzymacé ok. 10 — 15 mm odstep pomiedzy powierzchnig czotowg profilu ramy a
wegarkiem (murem). Powstaty luz nalezy wypetni¢é materiatem sprezystym i odpornym na wode
materiatem dystansowym - tasma uszczelniajgca oraz dodatkowo doszczelni¢é np. silikonem
budowlanym z zewnatrz.

Dopuszcza sie zastosowanie w miejsce tasmy izolacyjnej wykonanie wypetnienia Uszczelniajgcego
przy uzyciu wiekszego wypetnienia silikonem. Ze strony zewnetrznej pomieszczenia szczeling miedzy
oknem a sciang nalezy dokfadnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym. Do tego celu najlepiej nadaje sie
elastyczna poliuretanowa pianka montazowa. Pianke nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta
(temperatura otoczenia, sposéb uzycia). Dodatkowo nalezy mie¢ na uwadze fakt rozprezania sie pianki
podczas schniecia. Zbyt duze natozenie pianki w otwory pomiedzy ramg okna o murem moze
odksztatci¢ profil oscieznicy. Uzywanie materiatdw zawierajgcych sktadniki bitumiczne i inne wchodzgce
w reakcje z PCV jest niedopuszczalne.

Po wyschnieciu pianki (zazwyczaj jedna doba). Nadmiar pianki nalezy usungc¢ ostrym nozykiem na
réwni z krawedzig oscieznicy. Dodatkowo na obrzezach obwodu okna analezy natozy¢ warstwe silikonu
ktéry zapewni dodatkowe uszczelnienie. Po wyschnieciu silikonu nalezy wykonac¢ brobke wykorczajaca
i maskujgcg potagczenia okna z murem tzn. zatynkowac od strony zewnetrznej i wewnetrzne;.

Nalezy jednak pamieta¢ ze od strony wewnetrznej warstwa tynku nie moze by¢ wieksza niz okoto 5mm
ze wzgledu na funkcjonalno$¢ zawiaséw zamontowanych na oscieznicy. Dodatkowo nalezy
bezwzglednie pamieta¢ ze warstwa tynku natozona od strony zewnetrznej okna (w w przypadku
montazu okna bez parapetu) nie moze zakry¢ otworéw odwadniajgcych znajdujgcych sie w dolnym
profilu ramy. Po wyschnieciu tynku, na styku potaczenia tynku i ramy okna, nalezy dodatkowo wykonac¢
uszczelnienie wykanczajgce takze za pomocag silikonu dzieki czemu uzyskamy elastyczne
uszczelnienie styku tynku z murem i zapobiegnie pekaniu tynku wokét okna.

c) Schematyczny tok postepowania przy montazu :
e Kontrola wstepna:
e przyporzgdkowac dostarczone okna odpowiednio do otworéw okiennych;
e sprawdzi¢ prawidtowosé wymiaréw okna w stosunku do otworu w Scianie;
e sprawdzi¢ rodzaj okucia oraz kierunek i sposob otwierania skrzydta okna;

e Przygotowanie montazu:

e Usung¢ worek ochronny, rozpakowaé¢ elementy montazowe, odkreci¢ uchwyty
transportowe przykrecone z boku ramy;

e Zamontowac klamki w skrzydle;

e Zdemontowaé¢ na czas montazu ruchome elementy okna (skrzydta) poprzez
wysuniecie bolcow w zawiasie gornym (po uprzednim demontazu ostonek) lub w
zawiasach dolnych w skrzydtach uchylnych. Zawias dolny w skrzydtach
rozwiernych i uchylno rozwiernych nie wymaga demontazu (wystarczy skrzydto
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opodniesg).

e Przygotowanie oscieznicy do montazu:
o Profile dodatkowe jak (np. profil poszerzajacy lub fgczniki) przymocowac¢ do
oscieznicy;
e Przy montazu kotwami, zamontowac je w podanych odstepach na oscieznicy;
e W przypadku montazu na dyble, wykonaé w oscieznicy otwory montazowe;

e Montaz oscieznicy:

e (Oscieznice ustawi¢ pionowo w otworze okiennym, wyréwnac¢ ( jak opisano
wczesniej za pomocg klockdw drewnianych ), zwréci¢ uwage aby obustronnie
otrzymac jednakowe odstepy. Przy pomocy kotew Sciennych lub Srub z tulejami
rozpreznymi ( dybli ) zamocowac jg w otworze okiennym . Za pomocg klindw
drewnianych lub dostepnych w handlu plastykowych , wsuwajgc pod oscieznice
z dotu i z bokdéw jednoczednie ewentualnie luzujgc lub naciggajac kotwy
( dyble ) nalezy ustawi¢ prawidtowo w pionie poziomujgc jednoczesnie rame .
Dopuszczalne tolerancje odchytek pionu i poziomu okien wynoszg 2 mm. W
przypadku dtugosci elementu powyzej 3 m tolerancja ta wynosi 3 mm.

e W przypadku okien tgczonych ze sobg np. balkon z oknem lub dwa okna w
zestaw przed wykonaniem pionowania i poziomowania, nalezy okna te zespoli¢
ze sobg razem poprzez ich wzajemnie skrecenie za pomocg dostepnych w
sklepie firmowym $rub z nakretkami przeciwbieznymi tzw. rzymskich lub za
pomocg wkretéw poprzez odpowiednio dobrany fgcznik (zwykty lub dla okien
duzych — tgcznik statyczny ze wzmocnieniem stalowym). Zestawy okienne
taczone na tacznik statyczny wymagajg w celu zagwarantowania odpowiedniej
sztywnosci konstrukcji okiennej trwatego zamocowania kohcéw wzmochienia
znajdujgcego sie w fgczniku w murze otworu okiennego. Mozna to najprosciej
osiggnagc¢ przez wykonanie podku¢ w murze w miejscu fgcznika i zamocowanie
go na odpowiedniej dtugosci za pomoca zaprawy budowlanej. Ze wzgledu
jednak na duzy stopieh skomplikowania montazu zestawow okiennych tgczony
za pomocg tgcznikow firma OKFENS zaleca zlecenie go tylko autoryzowanym
brygadom montazowym.

d) Wypetnienie szczelin montazowych.

e Z wolnej przestrzeni pomiedzy ramg oscieznicy a $ciang otworu nalezy usungc
elementy pomocnicze zastosowane przy montazu tzn. klocki drewniane
pozostawiajgc kliny pionujgce i poziomujgce.

e Wolng przestrzeh pomiedzy ramg oscieznicy a sciang wypetni¢ zalecanym srodkiem
uszczelniajgcym (piankg poliuretanowg) pamietajac o pecznieniu pianki podczas
schniecia.

e Po opiankowaniu, zatozy¢ skrzydto okna i zamkng¢, przez co zmniejszamy ryzyko
odksztatcenia ramy przez peczniejgcg pianke. Nalezy zwréci¢ uwage przed
zamknigciem czy skrzydto funkcjonuje poprawnie i dobrze i rGwnomiernie przylega
do oscieznicy.

e Po wyschnieciu pianki (po jednej dobie), nalezy jak juz to opisano wczesniej
réwnomiernie usungé nadmiar pianki.

e Nastepnie nalezy uszczelni¢ styk potaczenia okna z murem za pomoca silikonu jak
to przedstawiono schematycznie na rysunkach przekrojowych. W przypadku
montazu z wegarkiem pamieta¢ nalezy o wczesniejszym zastosowaniu dodatkowej
tasmy uszczelniajgcej wokot okna jak pokazano na rysunku montazowym.

e Po zastygnieciu silikonu (zgodnie z wytycznymi producenta silikonu) mozna
przystgpi¢ do wykonania wykanczajgcej obrobki murarskiej.

Uwaga !
Nie wolno w zadnym wypadku, niezaleznie od zastosowanego sposobu montazu i obrobki tynkarskiej
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zabudowac lub zastoni¢ otworéw odwadniajgcych znajdujacych sie w dolnym ramiaku oscieznicy od
strony zewnetrznej. Otwory te odprowadzajg wode na zewnatrz i muszg byé regularnie czyszczone.

5. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogdlne.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.
Kontrola jakosci systemu fasadowego, obejmuje sprawdzanie nastepujgcych cech:

e Szklenia
e Koloru

e Komplet okué¢ i zamkow
Ponadto jakos¢ systemu przeznaczonego do wmontowania powinna polegajac na sprawdzeniu:

zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
podstawowych wymiardw,

stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),
stanéw powitok wykonczeniowych profili,

6. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT
1. Rodzaje odbioréw robot.

a) Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
1. odbidr czesciowy i koncowy robot
2. odbior ostateczny

b) Przy odbiorze osadzenia systemu fasadowego powinny zosta¢ sprawdzone:

1. zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

2. wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do
wbudowania,

3. stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnoéci, pionowosci i wypoziomowania
(Dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),

4, prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej — poprzez ocene
sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania,

5. stan i wyglad powtok wykohczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny
wykazywac pecherzy, peknie¢, odpryskow, tuszczenia).

6. dokfadnos¢ uszczelnienia oscieznic okien i drzwi aluminiowych z osciezami otworéw
budowlanych,

7. prawidtowos$¢ dziatania czesci ruchomych okué.

8. Wraz ze zleceniodawcg lub jego petnomocnikiem sprawdzi¢ wszystkie zabudowane
okna i ich funkcjonowanie.

9. Nastepnie nalezy wyjasnic i pokazac zasade dziatania i ewentualnej regulacji.

10. Po okofo pét roku brygada montazowa zobowigzana jest do ponownej regulacji
okien, ze wzgledu na mogacy wystgpi¢ proces ustalania sie warunkoéw pracy okna w
pofgczeniu z budynkiem.

11. Po sprawdzeniu poprawnosci montazu i dziatania okna podpisaé protokét odbioru,
zachowac¢ metke odklejong z okna oraz wszelkie dokumenty zakupu.

Nalezy zwréci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znacze-
nie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robdt. Inspektor nadzoru

dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogodine”.
Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
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nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujace dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna,

¢ dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegodlnych etapow robaot,

¢ protokoty koniecznosci,

* protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badan laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa pfatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e PN-88B-10085 + zmiana A1 i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
e PN-72B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
e BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST15 ROBOTY BLACHARSKO-DEKARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST15 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robot, kiére zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentaciji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robét.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:
* zasad wykonywania i odbioru wykonania obrobek blacharskich, parapetéw, wykonania rynien i
rur spustowych projektowanego budynku. Wszystkie obrébki blacharskie wykonane z tytan-cyn-
ku.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01

5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST 01

2. MATERIALY

1. Zastosowane materiatly
* Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jed-
nostkowego stosowania w budownictwie oraz by¢ zgodne z dyspozycjg Art. 10 Ustawy Prawo
Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z pézniejszymi zmianami, tzn. posiadac certyfikaty, aprobaty
techniczne lub deklaracje zgodnosci dostarczonych materiatow z PN.
* Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wg odpowiednich norm wyrobu.

* Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika bu-
dowy.

a) Blacha tytanowo-cynkowa

* Blacha stalowa tytanowo-cynkowa ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-
73/H-92122.

* Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie antykoro-
zyjne i zabezpieczajgce. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm.

* Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika bu-
dowy.

b) Elementy montazowe
* Blachowkrety lakierowane w kolorze blachy z uszczelkg gumowg

c) System odwodnienia dachu

* Nalezy zastosowac rynny i rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej malowanej na kolor RAL
7012

* Powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,50 — 0,55
mm, obustronnie cynkowana metodg ogniowg — rowna warstwa cynku (min. 50 uym) oraz
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pokryta warstwg pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce. Wystepuje w
arkuszach o wymiarach 100 x 200 mm lub 1250 x 200 mm.
* Blache stosowa¢ do obrébek blacharskich budynku, parapetéw zewnetrznych.

* Wszystkie materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia(normach, aprobatach technicznych).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU, SPRZETU | MASZYN | PRZECHOWY-
WANIA

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 01.

Blacha powinna by¢ sktadowana w zadaszonych i wentylowanych magazynach na paletach drewnia-
nych.

Samochdéd powinien posiadaé skrzynie o dtugosci wystarczajgcej, aby paczka blach nie wystawata
poza jej tylng burte wiecej niz 0,5 m. Dopuszczalne jest rowniez przewozenie blach dtuzszych od skrzy-
ni maks. dojednego metra, ale wéwczas paczki blach musza spoczywac¢ catkowicie na sztywnym po-
moscie (np. drewnianym). Pakiety nalezy tadowac na ciezaréwke od tytu, nie od géry. Nalezy je ukfadac
na pojezdzie jeden na drugim w taki sposob, by dolne drewniane listwy paczki wtasnie naktadanej nie
pokrywaly sie z gérnymi listwami paczki znajdujgcej sie pod nig (patrz ilustracja obok). Przy zatadunku
na naczepie tadunek nalezy roztozy¢ rownomiernie. W celu zapewnienia dodatkowej ochrony zaleca
sie zabezpieczenie catosci tadunku pasami.

Do roztadunku oryginalnych paczek zaleca sie stosowaé, o ile to mozliwe, dzwig lub wézek widtowy.
Paczki nalezy podnosi¢ przy uzyciu belki poprzecznej i dwdch zawiesi pasowych wielokrotnego uzytku.
Konieczne jest sprawdzenie, czy udzwig trawersu i zawiesi jest dostosowany do wagi towaru.
Kazdorazowo przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan zawiesi pasowych. Paczki powinno sie podczepia¢
tak, by ich $rodek ciezkosci odpowiadat punktowi zamocowania belki poprzecznej i zawiesi.

Pasy muszg przechodzi¢ przez drewniane listwy opinajgce paczki. Nie dopuszcza sie mocowania pa-
s6w bezposrednio na blachach trapezowych, poniewaz grozitoby to ich uszkodzeniem.

Przy podnoszeniu pasy muszg sie znajdowa¢ w pozycji prostopadtej do paczki.

Pasy zawiesi sg przeznaczone tylko do roztadunku blach.

W przypadku gdy zastosowanie sprzetu mechanicznego (dzwigu, wozka widtowego) do roztadunku nie
jest mozliwe, dopuszcza sie roztadunek reczny. Po zakonczeniu roztadunku nalezy sprawdzi¢, czy bla-
chy trapezowe nie ocierajg sie bezposrednio o siebie — grozi to uszkodzeniem ich powierzchni i obnize-
niem estetyki produktu. Przy roztadunku recznym nalezy zapewni¢ udziat odpowiednio duzej liczby pra-
cownikow, biorgc pod uwage dtugosc i wage arkuszy blach. Nalezy tez postepowac zgodnie z obowig-
zujgcymi w danym kraju przepisami okreslajgcymi maksymalng mase, jakg przy operacjach roztadunku
recznego moze przenosi¢ jedna osoba. Taki roztadunek powinien by¢ przeprowadzany przez odpo-
wiednig ilos¢ oséb w stosunku do dlugosci arkuszy (np. roztadunek arkuszy o dtugosci ok. 6 m powi-
nien by¢ dokonywany przez 6 osob — po 3 osoby z kazdej strony). Zalecana jest szczegdlna ostroz-
nos¢. Roztadowane blachy nalezy umieszcza¢ na réwnym podtozu. Pod paczkami blach konieczne jest
zastosowanie przektadek o wysokosci okoto 200 mm, rozmieszczonych w odstepach okoto jednego
metra.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystne-
go wpltywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot. Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektoro-
wi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Do wykonywania robét Wykonawca powinien dysponowacé nastepujgcym sprzetem:
* nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali lub
nozyce wibracyjne do blachy
* urzadzenie do giecia blachy
* palnik z butlg gazowg

Przechowywanie

W zwyktych warunkach dopuszcza sie sktadowanie paczek blach (w firmowym opakowaniu, bgdz roz-
pakowanych) przez okres okoto jednego miesigca. Jezeli przewiduje sie dtuzszy okres przechowywa-
nia, blachy nalezy rozpakowa¢, przykry¢ i umiesci¢ na pochytej podstawie, co umozliwi sptyw lub odpa-
rowanie wody gromadzgcej sie miedzy blachami. Paczki blach nie moga by¢ sktadowane bezposrednio
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na gruncie, maksymalna liczba paczek ztozonych jedna na drugiej wynosi trzy. Przy sktadowaniu dtugo-
terminowym nalezy chroni¢ blachy trapezowe przed deszczem, jednoczes$nie zapewniajgc przeptyw po-
wietrza pod kazdg paczka. Nalezy unika¢ przechowywania blach na zewnatrz z powodu tzw. ,biatej
rdzy”, czyli nalotu, ktéry moze pojawi¢ sie na zawilgoconych arkuszach, sktadowanych bezposrednio je-
den na drugim. Jesli na placu budowy sktaduje sie blachy z powtokg antykondensacyjng, nalezy je za-
wsze odpowiednio zabezpieczy¢ przed dostepem wilgoci. Paczki blach nalezy sktadowa¢ w pomiesz-
czeniach suchych i przewiewnych na podporach szer. min. 10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny roz-
staw podpdr wynosi 1 m. Mozna sktadowac do 3 paczek jedna na drugiej, przektadajac je listwami.
Sktadowanie ofoliowanych pakietéw nie powinno by¢ dtuzsze niz 4 tygodnie od daty produkcji. Maksy-
malny okres sktadowania blach wynosi 6 miesiecy od daty produkcji ale w tym przypadku z paczek na-
lezy zdjg¢ folie, a arkusze przetozy¢ listwami tak, aby zapewni¢ doptyw powietrza do wierzchniej powto-
ki kazdego arkusza. Arkusze mogg by¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny by¢ wéw-
czas przykryte i powinny mie¢ zapewniong wiasciwg wentylacje. Nie zaleca sie sktadowania bezpo-
srednio na gruncie, by zapobiec zabrudzeniu paczek blach lub pojedynczych arkuszy. Z wyrobéw za-
bezpieczonych dodatkowo przezroczystg folig ochronng nalezy jg usunaé przed uptywem 14 dni od
daty dostawy. Po tym okresie mogg wystgpi¢ problemy zwigzane z usuwaniem folii. W przypadku folii
czarno-biatej — okres ten wynosi 12 miesiecy. Nalezy unika¢ nagromadzenia wody na paczkach badz
arkuszach w celu zminimalizowania ryzyka wystgpienia korozji. Nie wolno chodzi¢ po paczkach blach
ani sktadowac niczego na nich.

4.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Wytyczne montazu na budowie

* Pokrycia z blachy nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wy-
robéw i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

* Wymagania ogdlne dotyczgce pokry¢ z blach:

* Roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej niz -15 stopni Celsjusza, a w przypadku blach cynkowych w tempera-
turze nie nizszej niz 5 stopni Celsjusza. Robdt nie wolno wykonywaé na oblodzonych podio-
zach, wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito peknie-
cie blachy lub odprysniecie powtoki zabezpieczajacej blache,

e Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami, uktadane na ciggtym podtozu, mozna wyko-
nac¢ na rgbek stojgcy.

2. Obrébki blacharskie
Wymagania ogdlne dotyczace obrébek blacharskich:

* Powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,

* Roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej niz -15 stopni Celsjusza, a w przypadku blach cynkowych w tempera-
turze nie nizszej niz 5 stopni Celsjusza.

* Robdét nie wolno wykonywaé na oblodzonych podiozach.

* Przy wykonaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ru-
chéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z ob-
szaru dylataciji.

3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
* Wymagania ogolne dotyczgce urzgdzen do odprowadzania wéd opadowych:

* W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym.

* Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%.

* Przekroje poprzeczne rynien dachowych i rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielko-
$ci odwodnianych powierzchni dachu.

* Rynny i rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugo-
Sci arkusza blachy i sktadane w elementy wieloczionowe.
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* Rynny powinny by¢ fgczone w ztgczach poziomych na zaktad o szerokosci 40 mm, ztgcza po-
winny by¢ lutowane na catej dtugosci.

* Rury spustowe powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, ztgcza
powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.

* Rynny powinny by¢ mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50
cm,

¢ Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

* Rury spustowe powinny by¢ mocowane do scian uchwytami rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 2,5 m w sposob trwaty.

Rynny z blachy tytanowo-cynkowej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

¢) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad sze-
rokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokosc kielicha.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO1.

2. Kontrola jakosci materiatéw

Wbudowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST.

Kontrola wykonania podkfadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez Inspektora
Nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p.
4.3.2.

3. Kontrola jakosci wykonania
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzo-
ru:
* w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonywania prac
pokrywczych,
* w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) — po zakohczeniu prac po-
krywczych.
* uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej ST lub aprobaty technicznej, albo wymagania-
mi norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:

¢ dla robot — obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potragca sie urzg-
dzen obcych, jak np. wywiewki itp. (o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2),
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¢ dlarobdét — Rynny i rury spustowe — 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian w doku-
mentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w natu-
rze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 01. Do odbioru Wykonawca
przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej lub w pkt. 4. niniej-
szej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robét powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna,

* dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robat,

* protokoty koniecznosci,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
¢ wyniki badan laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

1. Odbiér podktadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

2. Odbiér robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru

czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktdrych dostep pézniej jest niemozliwy lub utrud-
niony,
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

©  podktadu,

o jakosci zastosowanych materiatow,

o doktadno$ci wykonania pokrycia,

© doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem,
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robot, po deszczu,
Odbidr kohcowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabez-
pieczen eksploatacyjnych,
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

3. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac
Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

* Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
* Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow itp.,
* Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

* Sprawdzenie szczelnosci potgczen rynien i rur spustowych.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e Instrukcja montazu producenta.
e PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
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PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN061/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 1452:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST16 SUFITY PODWIESZANE Z PLYT G-K

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST16 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét.

3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie sufitdw podwieszanych i obudéw kanatéw wentylacyjnych z ptyt gipsowo — kartono-
wych.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowej. Do wykonania robét nalezy uzy¢é materiatéw posiadajgcych Aprobate Tech-
niczng wydang przez IBDiM. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki ba-
dan materiatdbw wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz
sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatéw do stosowania (data produkciji) i przechowywac je w odpowied-
nich warunkach (okreslonych w Aprobacie).

1. Zastosowane materiaty- specyfikacja
* Plyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm — wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406
* Plyty gipsowo-kartonowe wodoodporne (GKFI)
* Gips szpachlowy— wg PN-B-30042:1997

* Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitbw podwieszanych i stelazy - wg.
odpowiedniej aprobaty technicznej

* Tasmy i siatki zbrojgce — wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

* Narozniki aluminiowe — wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

*  Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. — wg PN-92/M-83102
*  Woda do zapraw — wg PN-88/B-32250

a) Ptyty gipsowo-kartonowe:
Ptyty G-K powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych.”
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Wymagania GKB zwykta GKF ognioodporna GKBI
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepnosc kartonu do | karton powinien byc ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposoh,
rdzenia gipsowego aby przy odrywaniu reka rwat sie nie powodujgc odklejania sie od
rdzenia
Wymiary Grubosc¢ 9.5+0.5; 12.5+0.5; 15+0.5; 218+0.5
tolerancje szerokosc 1200 (+0; -5.0)
[mm] dtugosc 2000+3000 (+0; -6.0)
prostopadtos¢ | roznica w dtugosci przekatnych 5.0
Oznakowanie | napis na tylnej | nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubosé, PN, data produkcji
stronie ptyty
kolor kartonu | szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Masa 1m2 | 9.5 9.5 - - -
phyty o| 125 <125 11-13 <12,5 11-13
grubosci [kg] | 15.0 <15.0 13,5-16 <15,0 13,5-15,0
>18.0 <18.0 16-19 - -
Wilgotnosé [%)] <£10.0
Trwatosé struktury przy | - 220 - >20
opalaniu [min.]
Nasigkliwosc [%] - - <10 <10
Grubosc Odlegtosc Proba zginania
nominalna Podpor [mm] | Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
plyty Prostopadle Rownolegle Prostopadle Rownolegle
gipsowej do kierunku | do kierunku | do kierunku | do  kierunku
[mm] widkien wiékien widkien witékien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9.5 380 450 150 - -
125 500 600 180 0,8 1,0
15.0 600 600 180 0,8 1,0
18.0 720 500 - - -

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,materiaty budowlane. Woda do celéw budowlanych”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

- typu GKFI - do montazu w pomieszczeniach mokrych —w WC.

b) Masy szpachlowe

Zaprawy gipsowe powinny spetniaC wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegoblnosci PN-75/B-14505, Atestem Higienicznym nr HK/B/0600/04/2002 i wymagania stawiane
podane przez producenta gotowych zapraw. Masy szpachlowe powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane zgodnie z jego instrukcjg w sposob
zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich parametrow technicznych.

c) Ruszt stalowy

Elementy sktadowe rusztu powinny spetnia¢ wymagania podane w normach i przepisach budowlanych,
jak rowniez wymagania podawane w instrukcji producenta.
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3. Transport i sprzet

1. Transport i sktadowanie

Pakowanie i magazynowanie ptyt G-K.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach
suchych i zamknietych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos¢ sktadowania -
do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport ptyt G-K odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami).

2. Sprzet
Do wykonania robot nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu (sprzet ogolnobudowlany zaakceptowany

oraz specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatdw), sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. Wykonywanie robét

1. Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami
niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robo6t oraz poleceniami Inzyniera. Decyzje Inzyniera
dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedag
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane.

2. Czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitu z ptyt g-k na ruszcie sg nastepujace:
* trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakow i tyczenie poziomu przysztego sufitu

* mocowanie kotew oraz podwieszenie pretow mocujgcych,

* zamocowanie profilu przysciennego,

* zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz dokfadne jej wypoziomowanie,
* pokrycie konstrukcji nosnej ptytami g-k,

* wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin,

3. Ruszt stalowy do sufitéw podwieszanych

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami sg produkowane fabrycznie przez poszczegodlne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawg. Sg to ksztattowniki stalowe z blachy ocynkowanej w
przekroju przypominajgce ceowniki walcowane na gorgco.

Profile sufitowe sg wytwarzane zasadniczo w jednym zestawie:

Umowny wymiar | ,CD” ,UD”

h b h b

,60” 60 27 28 27

Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wynosi 0,6 mm z tolerancjg }0,07 mm lub 0,55 mm z
tolerancjg }0,03 mm. Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do
konstrukcji stropu wyzszych kondygnacji za pomocg wieszakow o takiej dtugosci, aby zapewnic
odpowiedni stopien obnizenia w zaleznosci od rodzaju pomieszczenia.
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W pomieszczeniach:

* Ktorych szerokosc¢ nie przekracza 4m (pomieszczenia diugie i waskie) stosowac ruszt pojedynczy
jednowarstwowy. Do podtuznych $cian w ptaszczyznie sufitu podwieszanego przytwierdzac
przyscienne profile UD. Profile CD uktada¢ pomiedzy $cianami podtuznymi. Ich konce umieszczane sg
pomiedzy pélkami profilu przy$ciennego i dodatkowo mocowane do stropu za pomocg wieszakéw
usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstepach nie wiekszych niz 160cm. Rozstaw pomiedzy profilami
CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz kierunkow jej usytuowania wzgledem profili CD.

» Wiekszych, ktérych mniejszy wymiar przekracza 4m nalezy stosowacé ruszt dwuwarstwowy krzyzowy.
W standardowym wykonaniu tego rodzaju rusztu wieszaki sg rozmieszczone w siatce 120 x 120 cm.
Zawiesza sie na nich gérna warstwe rusztu, ktéra stanowig profile CD. Profile, do ktérych przykrecana
bedzie ptyta g-k, zawiesza sie na tgcznikach krzyzowych obejmujgcych gorny profil i wcisnietych
zatrzaskowo pomiedzy potki dolnego profilu. Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci
stosowanej ptyty g-k oraz kierunku jej

usytuowania wzgledem nich.

Dopuszczalna rozpigeto$¢ miedzy elementami nosnymi w zaleznosci od kierunku mocowania ptyt
gipsowo-kartonowych na sufitach.

Grubosc ptyty Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
elementami nosnymi (mm)
9,5 Poprzeczny 420
Podtuzny 320
12,5 Poprzeczny 500
Podtuzny 420
15,0 Poprzeczny 550

4. Tyczenie rozmieszczenia i mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych
*  Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do rusztu w dwojaki sposob:

* Mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu

* Mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich
dtuzszymi krawedziami,
Przy wykonywaniu sufitéw nalezy przestrzega¢ zasad:
e Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczen)
*  Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach

* Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach

*  Ptyty rozmiesci¢ mozliwie tak, aby na obu krancach kazdego z rzedéw znalazly sie odciete
kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci)

*  Styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci piyty

* W przypadku zastosowania dwdch warstw ptyt g-k to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé

* mijankowo w stosunku do pierwszej przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

Obrébke ptyt nalezy przeprowadzic przy uzyciu noza zarysowujac licowg strone ptyty, tak aby karton byt
przeciety. Po ztamaniu ptyty nalezy przecigc¢ jg od spodu. Wyciecia ksztaltow w ptycie uzyskuje sie za
pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej. Otwory na instalacje wykonywaé nalezy wycinarkg. Ptyty
gipsowo-kartonowe nalezy mocowac do konstrukcji no$nej rusztu za pomocg wkretdéw np.
samogwintujgcych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy powinny by¢ w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw wkretéw powinien byé nie wiekszy
niz30cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15mm. Lebki wkretow powinny by¢ tak
docisniete, aby wgtebiaty sie w licowe powierzchnie ptyt, ale nie powodowaty przerwania kartonu lecz
jedynie moga go nieco wgniata¢ w gips. Lebki elementéw mocujgcych nalezy zagruntowaé farbg olejng
i zaszpachlowa¢ masg szpachlowg. W czasie montazu ptyt nalezy uwazaé aby ich nie uszkodzi¢ i nie
doprowadzi¢ do odksztatcen.
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5. Kontrola jakosci robét

1. Kontrola, pomiary i badania

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem
do robot wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne swiadectwa
badan materiatéw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob cigglty kontrolowa¢ warunki atmosferyczne. Podczas
robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokot. Zapisy w protokole podlegajg
zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystgpienia do nastepnego etapu robot.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

* rownos¢ powierzchni piyt;

* narozniki i krawedzi (czy nie ma uszkodzen);

* wilgotnos¢ i nasigkliwosc;

* obcigzenia na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

6. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 01. Odbioru robét ziemnych na-
lezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06050.

8. ODBIOR MATERIALOW

Podstawe do odbioru wykonania robot stanowi ich zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami, dokonanymi w toku prowadzonych prac, podanymi w dokumentacji powyko-
nawcze;.

Przy odbiorze sprawdzeniu podlega:

* zgodnosc¢ z dokumentacji techniczng;

* rodzaj zastosowanych materiatow;

- prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach;

+ wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe. Katy dwuscienne utworzone
przez te ptaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych
zatozeh zawartych w dokumentacji. Krawedzie przeciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci przeciecie ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty
kontrolnej o dt. Ok. 2mb. W dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0.5mm. Dopuszczalne odchyiki
podaje ponizsza tabela:

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku | Odchylenie
powierzchni suchego przecinajacych sie
tynku od ptaszczyzny i — - ptaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi plonowego poziomego przewidzianego w
od linii prostej dokumentacji

nie wieksza niz 2mm i
w liczbie nie wiekszej
niz 2 na catej dtugosci
tatykontrolnej o
dtugosci 2mb

nie wieksze niz 1,5mm
na 1Imb i ogdétem nie
wiecej niz 3mm w
pomieszczeniach do
3,5mm wysokosci oraz
nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniach
powyzej
wysokosci

3,5m

nie wieksze niz 2mm
na 1Imb i ogdétem nie
wiece] niz 3mm na
catej powierzchni
ograniczonej scianami,
belkami itp.

Nie wieksze niz 2mm
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Piyty gipsowo-kartonowe nie powinny wykazywacé nastepujgcych wad i uszkodzeh:
* dziur, zataman i pekniec,
* zdarcia lub naderwania licowego kartonu,
* czesSciowego rozmycia masy gipsowej w ptytach,
* rozwarstwienia sie,
* gnicia kartonu lub wykwitow plesni,
* zaciekow na kartonie,
* odspojenia lub odpadania ptyt od podtoza.
Konstrukcja rusztu pod ptyty powinna :
* stanowiC sztywne i nieodksztatcalne podtoze dla piyt,
* byc¢ zabezpieczona antykorozyjnie.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 17 PRACE WYKONCZENIOWE - GLAZURA | TERAKOTA

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru prac zwigzanych z
uktadaniem gresu oraz ptytek ceramicznych. Zakres robot:

* pokrycie podtdg gresem, ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
* pokrycie scian ptytkami ceramicznymi (szkliwionymi) w lokalizacji wskazanej w projekcie

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01

Wszystkie zastosowane ptytki powinny by¢ przeznaczone do obiektéw uzytecznosci publicznej.

Antyposlizgowos¢ ptytek — krytyczny kat poslizgu oznaczony w stopniach, tj.: kat nachylenia
powierzchni ptytek polanych olejem, po ktorych cztowiek w odpowiednim obuwiu zsuwa sie ( norma
DIN 51130 ) . Przedziaty kata w zakresie:

)
) 6 — 10 ° — ten przedziat oznacza ptytke o antyposlizgowosci R9,

) 10 -19 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ R10 ( ptytka antyposlizgowa),

) 19 — 27 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ R11 ( ptytka antyposlizgowa),

) 27- 35 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ R12 ( ptytka antyposlizgowa),

f) powyzej 35 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowo$¢ R13 ( ptytka antyposlizgowa).

Parametr antyposlizgowosci ( norma DIN 51097 ) dla pomieszczen, w ktérych cztowiek porusza sie
boso:

a)A=212°

b)B=18"°

c) C 224 °.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST 01
Zastosowane ptytki powinny by¢ przeznaczone do obiektow uzytecznosci publicznej.

2. MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec¢:
* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
* Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
¢ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
* Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
olskich,
Na opakpowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Wszystkie zastosowane ptytki powinny by¢ przeznaczone do obiektéw uzytecznosci publicznej.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
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producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie

materiatdw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B

b.

PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E>10%.
Grupa B 1.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy
to plytek, dla ktorych muszg byC¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodporno$c¢ i twardosé.

Kompozycje klejgce do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Do wykonania robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem okfadzin wewnetrznych z ptytek
ceramicznych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego materiatu:

a) Materiat podstawowy :
Zastosowane materiaty wykazane zostaty w tabeli ponize;j:

Ptytki typu Taco Gayaforest Heritage Black
wymiary: 16,5x16,5

kolor: czarno-szare-biate matowe wzorzyste
kraj pochodzenia: Hiszpania lub Wiochy
Wiasciwosci :

Absorpcja wody: 0,105

Mrozoodpornos¢: TAK

Klasa $cieralno$ci: 4 lub 5

Antyposlizgowosé: R11 lub wiecej (25%/17?)
Polerowanie: nie

Ptytki typu Tubadzin Majolika
wymiary 20,0x20,0

kolor turkusowy

Wiasciwosci :
Mrozoodpornosc¢: NIE

Klasa Scieralnosci: -
Antyposlizgowos¢: -
Polerowanie: tak

Ptytki typu Pago Light Paradyz
wymiary 16,0x98,5

kolor jasno szary, matowy
Wiasciwosci :

Mrozoodpornos¢: TAK

Klasa scieralnosci: 4 lub 5
Antyposlizgowos¢: R10
Polerowanie: nie
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Ptytki typu Limone Ceramica Negros Szary
Poler

wymiary 60,0x60,0

kolor jasno szary matowy

Wiasciwosci :

Mrozoodpornosé: TAK

Klasa Scieralnosci:4 lub 5

Antyposlizgowos$¢: R11 lub wiecej
Polerowanie: tak

UWAGA! Nie dopuszcza sie potozenia ptytek w karo. Sposéb ukiadania plytek
okreslono wg szrafu na rysunku posadzek.

b) Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okfadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreSlone przez producenta Ilub
odpowiednie

aprobaty techniczne.

c) Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonow i
zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 01.

Transport materiatéw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzgdzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie trans-
portu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypad-
ku duzych ilosci materiatdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i utycie do zatadunku i roztadun-
ku tadunku urzgdzeh mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabez-
pieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

4.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Sprzet
Do wykonywania robét wykfadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania

kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,
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— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

2) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

3) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego

4) Roboty wykfadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5) Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznie-
niem i

przewiewem.

6. Wykonanie podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 70
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zgi-
nanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podiozem — 25 mm

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawio-
na resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i prze-
ciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a
maksymalna diugosé boku nie wigksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢
wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot
fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéow wyktadzin. Szcze-
gotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentac;ji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podkiadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
widéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykia-
dzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z goto-
wych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy
podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

7.Wykonanie wykitadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych naleSy przygotowaé wszystkie niezbed-
ne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozpla-
nowac sposob ukfadania ptytek.
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Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptasz-
czyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosé
wiekszg niz potowa ptytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w dokumentaciji
wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wy-
znaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zeba-
tg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie
i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wielko$ci ptytek:

—50 x50 mm —3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy od ro-
dzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Na-
ktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyciji
i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijac mtot-
kiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozyc;ji klejgcej powinna pod catg powierzch-
nig ptytki. Mozna to osiagng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usungc¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie ta-
kie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokfad-
ny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
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pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowag. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptyt-
kami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni pty-
tek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg
gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka. Przed przysta-
pieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako-
Sci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ po-
wleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

8. Podtoza pod oktadzine
Poditozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— Sciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podioza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i sta-
rych

powitok, bez rakdw, peknieé i ubytkdw.

Potfgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierébwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powi-
nien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub ce-
mentowo-wapiennej marki M4-M7.

W przypadku okfadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie za-
gruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

* powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

¢ odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzo-
ne tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej
niz 3 na dtugosci faty,

* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wa-
piennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

9.Wykonanie oktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne

materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplano-
wac sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos$c¢ i przyje-
tg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powin-
ny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wy-
maga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielko-
Sci ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
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ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor kom-
pozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie po-
wierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ rozto-
zona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci pty-
tek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wy-
ptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko-
Sci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze po-
winna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wta-
Sciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej za-
prawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne sztachéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest kleje-
nie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany desz-
czutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np.
stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej pa-
pier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spo-
inowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pocg gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale po-
wierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatow powinien by¢ uza-
lezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impre-
gnowane mogg by¢ takze ptytki

5. OPIS DZIAL.AN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogélne.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.
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2.Badania przed przystgpieniem do roboét
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okfadzin badaniom powinny

podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ witasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

* sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 -metrowa fate,

* sprawdzenie spadkow podkfadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkifadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

3.Badania w czasie roboét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegodlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét
»Zanikajgcych”.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT

1. Rodzaje odbioréw robot.

a) Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
1. odbidr czesciowy i korncowy robot
2. odbidr ostateczny

UWAGA! Nalezy sprawdzi¢ ukiad potozenia ptytek. Nie dopuszcza sie potozenia
plytek w karo. Sposéb uktadania ptytek okreslono wg szrafu na rysunku posadzek.

Nalezy zwréci¢ uwage na wilasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znacze-
nie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru
dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogdine”.

Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robo6t powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna,

* dziennik budowy,

* protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot,
¢ protokoty koniecznosci,

* protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,
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* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badan laboratoryjnych,
* ekspertyzy.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan doty-
czacych
wykonanych wykfadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:
* zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w doku-
mentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

¢ prawidtowosci przygotowania podtozy,

* jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

* prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpie-
niem robdt i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowos$ci ulozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2¢éh
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang po-
wierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych okfadzin scian) i dokonanie pomiaru odchyleh z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigza-
nia ptytek z podktadem,

* sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkag
z doktadnoscig do 0,5 mm

* grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubosc¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowa-
nia i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawia-
jacego) i wykonawcy.

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

* cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

* cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczep-
nosé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
¢ grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtu-
gosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na calej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

* spoiny na cafej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania, dopusz-
czalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i
3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

¢ szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

* listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.
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Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

* cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

* cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczep-
nosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
¢ grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

* dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekra-
czac¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2
m,

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

¢ elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B
M.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa

Bl a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
PN-EN 186-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il
b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il
b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakoSci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatoSci
otwartej,

gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN I1SO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru

wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie
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ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST18 ARMATURA SANITARNA

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST18 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru montazu ceramiki i ar-
matury sanitarnej oraz akcesoriéw uzupetniajgcych, rozmieszczenie wg dokumentacji projektowej. Za-
kres montazu:

- umywalek porcelanowych klasycznych, mocowanych na sruby z bateriami,

- wc wiszgcych porcelanowych z deskg sedesowa,

- montaz podejs¢ doptywowych do baterii,

- montaz rurociggdéw PCV o potgczeniach wciskowych,

- montaz podejs¢ odptywowych do przyboréw sanitarnych,

- montaz rurociggow PCV kanalizacyjnych

- montaz akcesoridow uzupetniajacych

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01

5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST 01

2. MATERIALY

Umywalka z baterig bezdotykowa 1szt.

Umywalka ze stali szlachetnej o wymiarach 500x400x260cm;
bateria do zawieszenia na Scianie
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Miska toaletowa lejowa wiszgca typu Duravit VERO ze
stelazem tynkowym do misy wc typu Geberit

-kolor biaty 00

-akcesoria: Deska sedesowa zdejmowana, zawiasy stalowe, z
systemem zamykania SoftClose , Mocowanie do wiszgcych bidetow _
i misek toaletowych, Uszczelka redukujgca hatas do misek
toaletowych wiszacych

-geometria: forma z zachowaniem katéw prostych (brak tukow),

- gatunek |

- powierzchnia ; szkliwiona

- z zestawem montazowym typu Kombifix (f-my Gebrit, Mepa lub
innej) do wc

wiszgcego z dolnoptukiem podtynkowym 7,5 | wyposazonym w
zawor systemu

dwudzielnego sptukiwania,

- wyposazona w ptyte przyciskowg tworzywa sztucznego w kolorze
biatym,

dwudzielng ( 3/61)

- z deskg sedesowgq (siedzisko+pokrywa) w gat.1, z tworzywa
sztucznego twardego

*—‘180<— ‘ 545

+
+

<—320*‘

~—370—

ARMATURA - UMYWALKI WC 2szt.

Bateria umywalkowa samoczynna na podczerwien typu

Hansgrohe Metris S Electronic 31100000 chrom

- perlator QuickClean z zabezpieczeniem przed kradziezg

- z mozliwoscig regulacji temperatury poprzez dzwignie

umieszczong z boku baterii

- z manualng funkcjg zatrzymania wody na czas mycia umywalki

- zasilana baterig 6 V

- nie moze wspotpracowac z przeptywowymi podgrzewaczami wody :
- przeptyw 5l/min I
- zaworki kgtowe z filtrem

- linia typu Metris

- kolor: chrom

- materiat: mosigdz

- typ: jednootworowa stojgca

- wylewka: stata

- termostat

- technoligia baterii: Perlator

- funkcja zatrzymania wody na czas mycia umywalki,

- zasilanie 6V

- bezdotykowa sterowana podczerwienig
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- wzornictwo przedstawiono na fotografii obok

Bezdotykowy dozownik do mydta 2szt.

-Pojemnosé¢: 1,1 litra
-Materiat obudowy: tworzywo ABS /
-Kolor obudowy: biato - szary

-Wymiary: - wysokos¢: 235 mm, - szerokos¢: 140mm, - gtebokosc:
107 mm

-Czas pracy: 15 - 25 tysiecy cykli

-Sposéb uruchamiania: automatyczny

-Zasilanie: 4 baterie AA (LR6 1,5 V)

-Wizjer do kontroli poziomu mydta

-Przeznaczenie: mydto w ptynie i ptyny do dezynfekgji rak

-Rodzaj montazu: nascienny, przykrecany

-Opakowanie zawiera zestaw wkretow z kotkami

-Waga netto: 0,65 kg

Zlewozmywak SK6 320T Kuchinox 1szt.

Nakfadany zlewozmywak w kolorze srebrnym. Model wyposazony
w syfon. Zlew 2-komorowy o wymiarach 60x80 cm.
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Umywalka mata: 1szt.

Mocowana na $rubach. Srednica otworu odptywowego — @ 46 mm
Do kompletowania z syfonem dekoracyjnym lub odptywem z

pokrywg chromowana.
Wymiary: 40x23x11,5¢cm.

= e i
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Umywalka porzadkowa typu Bartscher 1szt.

stal nierdzewna

szer. 510 x gl. 700 x wys. 850 mm

1 bateria mieszajaca 1/2"

syfon i ruszt uchylny

basen do mycia rak:

szer. 370 x gl. 280 x wys. 120 mm
zlew: szer. 405 x gl. 340 x wys. 170 mm

Elementy uzupetniajace

ELEMENTY UZUPEENIAJACE —
WYPOSAZENIE WC

STELLA MINI 2szt.

- wersja polerowana

- pojemnos¢ do 250 szt. recznikow

- okienko do kontroli ilosci recznikdw

- zabezpieczony trwatym stalowym zamkiem
bebenkowym

- zamek zlicowany z powierzchnig urzgdzenia
- lgczenia bokoéw spawane i szlifowane

- niewidoczne zawiasy

- Parametry: szeroko$¢25,5 cm, wysokos¢15,5
cm, gtebokos$¢12 cm

Pojemnik na reczniki papierowe typu MERIDA
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Pojemnik na duze role papieru toaletowego

typu MERIDA STELLA MINI 1szt. -
-wersja polerowana

- dostosowany do papieru o maksymalnej !
Srednicy 19 cm |
- okienko do kontroli ilosci papieru

- zabezpieczony trwatym stalowym zamkiem

bebenkowym

- zamek zlicowany z powierzchnig urzgdzenia

- fgczenia bokéw spawane i szlifowane

- niewidoczne zawiasy

-Parametry: szerokos¢ 22,3 cm, wysokos$¢ 23,4

cm, gtebokos$c¢11,5 cm

Kosz z uchylng pokrywa typu MERIDA STELLA
MINI

- wersja polerowana

- pojemnosc¢ 27 litrow

- wyposazony w zdejmowang pokrywe z uchylnym
wiekiem, domykanym sprezyng

- mozliwos¢ zamocowania do sciany

- zabezpieczony trwatym stalowym zamkiem
bebenkowym

- zamek zlicowany z powierzchnig urzgdzenia

- fgczenia bokéw spawane i szlifowane

- parametry: szerokos¢33,4 cm, wysokosc¢59,5
cm, gteboko$¢16,5 cm, pojemnosc27 |

do sciany typu MERIDA STELLA 1szt.wyt
przykrecany do Sciany

- wyjmowany wkfad z tworzywa sztucznego
utatwia czyszczenie

- rgczka szczotki z klapg zapobiegajacyg
wydostawaniu sie zapachow

- dostepna w wersji matowej lub polerowanej
- Parametry szerokos¢ 8 cm, wysoko$¢39 cm,
gtebokosc¢10,1 cm

Szczotka do muszli z uchwytem, mocowana {

Piktogramy ze stali nierdzewnej na drzwi do
wc typuMerida Stella 1szt.

— wc dla kobiet
— wc dla mezczyzn

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 01.
Przechowywanie

Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce szyby, okna, drzwi powinny byc¢
przechowywane w suchych pomieszczeniach w sposéb zabezpieczajgcy elementy przed
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uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok anodowanych lub lakierowanych.

Transport

Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce szyby, okna, drzwi mogg by¢ transportowane
dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem i
mozliwoscig uszkodzen podczas transportu.

4.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Wytyczne montazu na budowie
a) Wymagania ogoélne

*  Wszystkie przybory sanitarne tgczone z kanalizacjg nalezy wyposazy¢ w syfony.

*  Przybory winny by¢ montowane w sposéb zapewniajgcy tatwy dostep do
konserwacji, utrzymania w czystosci lub wymiany.

* Przybory sanitarne powinny by¢é mocowane do konstrukcji bezpiecznie i pewnie, z
uzyciem zamocowan i technik rekomendowanych przez producenta.
Przybory sanitarne winny by¢ podfgczone do przewodow kanalizacyjnych
odprowadzajgcych $cieki z uzyciem ksztattek rekomendowanych przez producenta. Jesli to
konieczne podtgczenia powinny by¢é umocowane.

b) Wymagania szczegétowe.

* Montaz armatury (w tym baterii)
-Przed zainstalowaniem armatury nalezy usungc¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.
-Jezeli w dokumentacji technicznej nie podano specjalnych wymagan, wysokos¢ ustawienia armatury
czerpalnej powinna by¢ nastepujgca:
- baterie scienne:1,0+1,5m nad posadzkg brodzika, liczgc od wylotow osi podejs¢ czerpalnych.
-Jezeli w projekcie nie sg podane specjalne wymagania, 0$ armatury czerpalnej sciennej powinna
pokrywac sie z osig symetrii przyboru.
-Do baterii stojgcych nalezy stosowac tgczniki elastyczne,
ograniczajgce rozchodzenie sie hatasu i drgan powodowanych dziataniem tej armatury.
-Baterie stojgce nalezy podtgczy¢ do sieci wodociggowej za posrednictwem
zaworkdéw odcinajgcych.
-Baterie scienne nalezy zamontowac¢ zanim rury zostang zamurowane i zastabilizowane w Scianie.
-Do montazu urzadzenh podtynkowych nalezy stosowaé potgczenia roztgczne.

* Montaz umywalki
-Rury doprowadzajgce wode i uktad doptywowy powinny byé zatoZzone przed montazem umywalki.
-Umywalke nalezy zamocowac¢ do Sciany za pomocg kotkéw montazowych na wysokosci :
- dla dorostych i mtodziezy: 85-90cm,
- dla uzytkownikéw niepetnosprawnych : 80-85cm,
- dla uzytkownikéw wozkoéw : <80cm
-Przed przykreceniem umywalki nalezy jg wypoziomowacé. Szczeline miedzy umywalkg, a $ciang nalezy
wypetni¢ silikonem przeciwgrzybicznym.
-System oproézniajgcy odptyw nalezy zamontowaé zgodnie z instrukcjg montazu
producenta.
-Umywalki, nalezy mocowa¢ do sciany w sposoéb zapewniajgcy fatwy demontaz oraz wilasciwe
uzytkowanie przyborow. Konstrukcja wsporcza przyboru sanitarnego obcigzonego sitg statyczng rowng
500N, przytozong w srodku przedniej krawedzi obrzeza przyboru w czasie 3godzin, nie powinna sie
odksztatci¢ w sposob widoczny.

c) Montaz miski ustepowej

Miski ustepowe nalezy mocowac zgodnie z instrukcjg montazu producenta na elementach
montazowych typu Kombifix. Miedzy przyborem, a posadzkg nalezy umiesci¢ podktadke
elastyczng i wykonczy¢ silikonem.

Miski ustepowe nalezy mocowac¢ do podtoza w sposdb zapewniajgcy fatwy demontaz i
wiasciwe ich uzytkowanie. Miski ustepowe powinny by¢ ze wszystkich stron dostepne.
Wysokos¢ montazowa WC (gornej krawedzi przyboru) ponad krawedzig gotowej posadzki

147



(cm) bez deski sedesowej i pokrywy powinna wynosic:

- dla dorostych i mtodziezy: 39-43cm,

- dla uzytkownikéw wozkow (niepetnosprawnych) : 45-52cm.

Konstrukcja wsporcza przyboru sanitarnego obcigzonego sitg statyczng rowng500N,
przytozong w srodku przedniej krawedzi obrzeza przyboru w czasie 3 godzin, nie
powinna sie odksztatci¢ w spos6b widoczny.

Miski ustepowe powinny by¢ wyposazone w urzgdzenia sptukujace.

Spust wody powinien nastgpic¢ po jednokrotnym, lekkim uruchomieniu zaworu
spustowego lub sptukujgcego. Poza okresami sptukiwania , woda nie powinna doptywac
do przyboru.

d)Zamkniecia wodne.

Przybory i urzgdzenia tgczone z urzagdzeniem kanalizacyjnym nalezy wyposazy¢ w
indywidualne zamkniecia wodne (syfony). Wysokos¢ zamkniecia wodnego powinna
gwarantowac¢ niemoznos¢ wysysania wody z syfonu podczas sptywu wody z innych
przyboréw oraz przenikania zapachow z instalacji do pomieszczen. Wysokos¢ zamkniec
wodnych dla przyboréw sanitarnych powinna wynosi¢ co najmniej:

- przy miskach ustepowych i umywalkach 75mm.

-Montaz kanalizacji wykonac¢ zgodnie z instrukcjg montazu producentow.

Prowadzenie instalacji powinno by¢ zgodne z PN-81-B-10700 ,Instalacje kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody nalezy uktadac kielichami w kierunku
przeciwnym do przeptywu Sciekow.

e)Montaz rurociggéw wodociggowych.

Przed ukfadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ przeszkody (mozliwe do
wyeliminowania) moggce powodowac uszkodzenie przewodow Nie wolno prowadzi¢ przewodow
wodociggowych i cieptej wody powyzej przewodow elektrycznych. Minimalne odlegtosci przewodow
zimnej i cieptej wody od przewoddw elektrycznych winny wynosi¢ minimum 10cm.

Piony prowadzi¢ w bruzdach, doprowadzenie przewodéw do przyborow wykonaé jako kryte w
bruzdach.

Przewody nascienne nalezy mocowac¢ do elementéw konstrukcyjnych budynku za pomoca podpér
statych oraz przesuwnych (obejm z wkiadkg gumowag wykonang z mieszanki przeznaczonej dla
tworzyw sztucznych), ktére nie mogg powodowac uszkodzen rury przewodowej. Podejscia wody zimnej
i cieptej powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.

Punkty state wykonywac¢ nalezy przez montowanie obejmy pomiedzy ksztaltkami.

Wewnetrzne przewody wodociggowe powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych i rownolegtych
do $cian. Spadki przewodéw o wielkosci 0,5-1% powinny zapewnia¢ mozliwos¢ odwodnienia instalaciji
w jednym lub kilku punktach oraz mozliwos¢ odpowietrzenia przez najwyzej potozone punkty czerpalne.
Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych o dwie dymensje wieksze od
rury przewodowej, przy czym w miejscach tych nie moze by¢ potgczen rur.

Przestrzen miedzy rurociggiem a tulejg nalezy wypetni¢ materiatem utrzymujgcym staty stan plastyczny.
Pofgczenia przewoddw z armaturg uszczelni¢ tasma teflonowa.

Przewody z tworzywa tgczone bedg zgodnie z technologig producenta, przez zgrzewanie polifuzyjne

rury.
Catos¢ robot wykona¢ zgodnie z:-,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru roboét budowlano-
montazowych. Tom Il. Instalacje sanitarne przemystowe” -,Warunkami technicznymi wykonania i

odbioru instalacji z tworzyw sztucznych”.

f) Montaz urzadzen uzupetniajgcych
Wg zalecen i instrukcji producenta

5. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogdlne.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.

6. OBMIAR ROBOT
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Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT
1. Rodzaje odbioréw robot.

a) Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robaét:
1. odbidr czesciowy i koncowy robot
2. odbidr ostateczny

Nalezy zwrdci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znacze-
nie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robot. Inspektor nadzoru
dokona odbioru rob6t zgodnie z ST ,Wymagania ogélne”.

Odchyiki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

¢ dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot,

* protokoty koniecznosci,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badanh laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspodlne wymagania i badania.

PN-EN 1074-1 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Czes¢ 1:
Wymagania ogdlne.

PN-EN 1074-1 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Czesc¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-76/M-75001 Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

PN-78/B-12630 Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania.

PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki.

PN-91/M-77561 Brodziki z blachy stalowej, emaliowane

PN-EN 274-1 Zestawy odptywowe przyboréw sanitarnych. Czes¢ 1: Wymagania

PN-EN 32 Umywalki wiszgce. Wymiary przytgczeniowe

PN-EN 111 Umywalki wiszagce do ragk. Wymiary przytgczeniowe

PN-EN 997 Miski ustepowe z integralnym zamknieciem wodnym

PN-86/B-75704/01 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych

PN-77/M-75126 Baterie umywalkowe stojgce , jednootworowe.

PN-70/M-75118 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie zlewozmywakowe i umywalkowe
stojgce.

PN-78/M-75114 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe.
PN-75/M-75125 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe stojgce, kryte
PN-77/M-75126 Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe stojgce, jednootworowe
PN-EN 817 Armatura sanitarna. Baterie mechaniczne (PN10) Ogdlne wymagania techniczne.
PN-78/M-75147 Armatura domowej sieci wodociggowej. Mieszacze natryskowe

PN-85/M-75178.00 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania.
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PN-89/M-75178.01 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe. Wydawnictwo Arkady- Warszawa 1988,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych ( Dz.U.2003.47.401 )

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie
ogolnych warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U.2003.169.1650 )

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych ( Dz.U.2000.26.313)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych ( Dz.U.2004.92.881 )

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci  wyrobow budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U.2004.198.2041 )

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U.2004.204.2087 )

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz spo-
sobu oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowaniem CE ( Dz.U.2004.195.2011)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST19 OGRODZENIE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia i wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem ogrodzenia. Ogrodzenie nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentaciji
projektowej. Zakres prac obejmuije:

e wykonanie ogrodzenia terenu opracowania z paneli stalowych systemowych,
e ogrodzenie osadzone w fundamencie betonowym

e wykonanie bramy wejsciowej o szerokosci minimalnej 120+120 cm

e czes¢ ogrodzenia wg dokumentacji projektowej do zachowania

4. Okreslenia podstawowe

- Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

- panele stalowe — panele wykonane z drutu ocynkowanego, grubo$¢ minimum 5 mm. Panele
modutowe jako konynuacja istniejacego ogrodzenia.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2. MATERIALY

1.0gdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 01.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom niniejszej SST,
polskich normom, atestom higienicznym dopuszczajgcych materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Projektuje sie czesciowg rozbiérke ogrodzenia z odzyskiem materiatu w nowej lokalizacji — wg czesci
graficznej rys. nr 15.30.ZT.1.1. Uzupetnienie ogrodzenia nowym projektuje sie w tym samym systemie,
rozmiarach i kolorze, co istniejgce. Wysokos¢ ogrodzenia 1,73m w systemie paneli Vega B typu firmy
Wisniowski lub innej o rownowaznych parametrach, ogrodzenie ocynkowane malowane na kolor RAL
7016. W tym samym systemie projektuje sie dwuskrzydtowg brame ogrodzeniowg szer. 240 cm wraz ze
stupami oraz kompletem zawiasowo - zamkowym. Skrzydto bramy w konstrukcji zamknietej. Brama
ogrodzenia ocynkowana malowana na kolor RAL 7016. Srednica drutu poziomego: 5 [mm], $érednica
drutu pionowego: 5 [mm], wymiar oczek prostych 50 x 200 [mm]. Szczegdty na rysunku 15.30.ZT.2.2.
Uwaga! Rodzaj ogrodzenia, wielko$¢ oczek i kolor nalezy zweryfikowaé na budowie w odniesieniu do
istniejgcego ogrodzenia.

2. Fundament
Stopy pod ogrodzenie wylewane z betonu C16/20 na betonowy fundament o wym. 30x30x70mm pod
stupki.

3. Furtka

151



W tym samym systemie wg czesci graficznej i opisowej projektu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST01 ,Wymagania ogdélne”. Montaz elementéw recz-
nie zgodnie z instrukcja producenta.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wymagania dotyczace transportu podano ST01 ,Wymagania ogdlne”.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST 01.

2. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja producenta lub Inspektor Nadzoru nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny
mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiardw stupka, a gt. ok. 1,0-1,1 [m]. Jesli do-
kumentacja projektowa nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonac¢ doty pod stupki narozne, i na za-
tamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkéw prostych na mniejsze odlegtosci po
2,50 [m] dla ogrodzenia panelowego.

3. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia,
a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki doktadnie obetonowaé do
poziomu terenu .

4. Montaz ogrodzenia panelowego
Prace wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta wybranego systemu ogrodzeh z zachowaniem wymia-
réw opisanych w pkt. 2 (materiaty) i dokumentacji projektowe;.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO01.

2. Ogrodzenia
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent posiada swiadectwo

dopuszczenia lub atest na materiaty uzyte do wykonania ogrodzen.
W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac¢:

e zachowanie wyznaczonej trasy ogrodzenia,
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,
prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki,
poprawnos¢ ustawienia stupkow,

prawidtowos¢ wykonania ogrodzenia (wysokos$¢ ogrodzenia, prawidtowos¢ montazu paneli),
rozstaw stupkow i ich zabetonowanie.

3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach zostang odrzucone
i nic dopuszczone do zastosowania. Wszystkie elementy robot nawierzchniowych lub odcinki ogrodze-
nia, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien STWIOR zostang rozebrane i ponownie wykonane na
koszt wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru. Jednostka obmiarowg ogrodzenia jest metr [m]. Obmiar
polega na okresleniu rzeczywistej dlugosci ogrodzenia, wytgczajgc bramy i furtki, dla ktérych jednostka
obmiarowg jest komplet [kpl].
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 01. Odbidr powinien by¢ prze-
prowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanego ogro-
dzenia. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej lub w pkt. 4. niniej-
szej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

¢ dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot,

* protokoty koniecznosci,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badanh laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e Instrukcja montazu producenta.
e DIN/EN-ISO 10025; PN-88/H -84020 Stupki z rur ocynkowanych
EN-ISO-1491 i DIN 50976 tZnO - Ogrodzenia panelowe ocynkowane
PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia,
PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogélnego przeznaczenia wymagania i badania,
PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretéw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST20 ELEMENTY WYPOSAZENIA BUDUNKU

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST20 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach zadania:,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru wyposazenia pokoi
kotow wg rysunku projektu wykonawczego.

4. Okreslenia podstawowe
a) Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 01.

2. MATERIALY

1. Domki modutowe dla kotow, 64 szt.

DANE TECHNICZNE:
Gabaryty urzadzenia: 45x45x45cm wg rysunkow projektowych

MATERIALY:

* sklejka z drewna brzozowego gr. 20mm, wodoodporna, produkowana na bazie zywicy
melaminowej do uzytkowania w warunkach wilgotnych (wg PN-EN 636, klasa techniczna EN
636-2), klasa 2

* sizal - wykladzina tkana lub pleciona na drapaki dla kotéw gr. 5mm, w kolorystyce naturalnego
sizalu lub w odcieniach szarosci

MONTAZ:
* zgodnie z dokumentacjg techniczng

ZABEZPIECZENIA:

* sklejka malowana farbg typu Futura Aqua 20 w kolorze RAL 9016 i 7016 wg rysunkow
projektowych

DANE TECHNICZNE:

Rodzaj produktu poliuretanowo-alkidowa farba nawierzchniowa do
statych i ruchomych mebli wewnetrznych

Gestos¢ ok. 1,3 g/ml

Potysk potmat

Zawartos¢ czesci statych ok. 40% obj.

Wydajnos¢ 8-10m2/l
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Temperatura malowania

min. +10°C

Czas schniecia w 23°C, 50% wilg.

sucha na dotyk 1h
nastepne malowanie po 14h
catkowicie utwardzona — 3 dni

Klatka podwdjna 6szt.

Klatka ze stali nierdzewnej np. firmy Mestrukton.
Wymiary 1200x600x700. Wewnatrz demontowana
ruchoma przegroda dzielgca klatke na dwa
osobne boksy. Wyposazona w stojak na
kroplowki. Podtoga moze wykonana z blachy
perforowanej, wyposazona w kuwete

Stot zabiegowy podstawowy 1szt.

Stot ze stali nierdzewnej np. firmy Mestrukton.
Blat o wymiarach 1180x550cm, wyposazony
dodatkowo w haki i relingi; wys. stata 850cm

Zestaw klatek 6szt.

Zestaw klatek ze stali nierdzewnej np. firmy
Mestrukton. Klatka duza 1200x600x700 na
kétkach (lub bez) z demontowang przegrodag
pionowg, oraz 2 klatki mate 600x600x600.
Wszystkie klatki wyposazone w kuwety, podtogi z
blachy perforowanej. Klatki mogg by¢ tgczone ze
sobg w dowolne konfiguracje.

Wkiady do kuwet zewnetrznych 8szt.

Wkiady do kuwet ze stali nierdzewnej wykonane
przez specjalistyczng firme wg wymiaréw
wskazanych w projekcie.
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Krzesta typu Eames Plastic Chair 8szt.

Krzesta na drewnianych nogach z elementami
stalowymi, siedzisko i oparcie z tworzywa
sztucznego biatego wym. 84 x 46 x 41,5 cm, wys.
oparcia 44cm

Stolik kawowy typu Normann

Nogi drewniane, blat z MDF lakierowanego na
biato. Wys. 45 cm Srednica 80 cm

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty mogg by¢ przywozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania ruchu dro-
gowego. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spa-
daniem lub przesuwaniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Montaz — .urzgdzenia zamontowaé zgodnie z projektem zagospodarowania terenu. Montazu dokonaé z
uwzglednieniem stref uzytkowania i bezpieczenstwa. Miejsce prac montazowych zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przebywania na obszarze prowadzenia robét oséb niepowotanych.

5.0PIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Zasady ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z umowag pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.

2. Nalezy sprawdzi¢:
e Zgodnos¢ ilosciowg i jakosciowg dostarczonych urzgdzen z wytycznymi projektu
¢ Zgodno$¢ kolorystyki urzgdzen oraz wykonanie powtok malarskich i zabezpieczenia a/k.
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3. Dostawca urzadzen powinien przekaza¢é Zamawiajgcemu:
* informacje identyfikujacg producenta (importera),
* dokumentacje techniczng, w ktorej wskazane bedzie w jaki sposéb sprzet zostat wyprodukowa-

ny (informacja o konstrukcji urzadzenia, jego wymiarach, uzytych materiatach, farbach i lakie-
rach i lista zalecanych czesci zamiennych),

* instrukcje zawierajgcg informacje o zalecanym sposobie montazu, sprawdzmy dokfadnie

* szczegolnie to, co jest napisane matym drukiem, aby wszystko byto zgodne ze ztozonym zamo-
wieniem,

* instrukcje obstugi, wtgcznie z danymi na temat bezpiecznych odlegtosci pomiedzy urzgdzeniami

* (najlepiej w formie graficznej), zasadach kontroli i konserwacji,

¢ certyfikaty, badania i inne dokumenty potwierdzajgce zgodnosc¢ sprzetu z normami PN-EN 1176
lub PN-EN 1177 wystawione przez akredytowang jednostke

6. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT
Rodzaje odbioréw robét.
Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru roboét:

¢ odbiodr czesciowy i koncowy robét

* odbidr ostateczny
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawi-
dtowej eksploatacji obiektu.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST21 ELEMENTY WYPOSAZENIA ZAGOSPODAROWANIA TERENU

1 CZESC OGOLNA

11  Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST21 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét.

1.3  Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru wyposazenia placu
zabaw, miejsca do grillowania, boisk oraz pozostatych elementéw zagospodarowania terenu wg rysun-
ku projektu wykonawczego.

1.4  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w ST 01.

2 MATERIALY

2.1 Siedziska typu Mmcite Radium L4 410, 5szt

W

DANE TECHNICZNE:
Konstrukcja nosna: gieta stalowa blacha o grubosci 5mm z przyspawanymi ptytkami umozliwiajgcymi
kotwienie Siedzisko: stal perforowana ocynkowana i lakierowana o rozmiarze 472 x 450 mm Waga 29
kg.
MATERIALY:

Konstrukcja stalowa z gietej blachy z perforacjg, pokryta ochronng warstg cynku i piecowym lakierem
proszkowym w kolorze od zewnetrznej strony RAL 7012, od wewnetrznej strony RAL 1016, zgodnie z
kolorystykg wskazang w czesci graficznej projektu.

MONTAZ:

wolno stojgca na ptycie chodnikowej lub montowana pod ptyte do betonowych fundamentéw za pomo-
cg srub mocujagcych M8, zgodnie z dokumentacjg urzadzenia

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty mogg by¢ przywozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania ruchu dro-
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gowego. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spa-
daniem lub przesuwaniem.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Montaz — .urzgdzenia zamontowa¢ zgodnie z projektem zagospodarowania terenu. Montazu dokonac¢ z
uwzglednieniem stref uzytkowania i bezpieczenstwa. Miejsce prac montazowych zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przebywania na obszarze prowadzenia robot oséb niepowotanych.

5 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Zasady ogdlne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robé6t z umowag pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.

5.2 Nalezy sprawdzié:
¢ Zgodnos$¢ ilosciowg i jakosciowg dostarczonych urzgdzen z wytycznymi projektu
* Zgodnos¢ kolorystyki urzgdzen oraz wykonanie powtok malarskich i zabezpieczenia a/k.

5.3 Dostawca urzadzen powinien przekaza¢ Zamawiajacemu:

* informacje identyfikujgcg producenta (importera),

¢ dokumentacje techniczng, w ktérej wskazane bedzie w jaki sposob sprzet zostat wyprodukowa-
ny (informacja o konstrukcji urzadzenia, jego wymiarach, uzytych materiatach, farbach i lakie-
rach i lista zalecanych cze$ci zamiennych),

* instrukcje zawierajgca informacje o zalecanym sposobie montazu, sprawdzmy dokfadnie

* szczegolnie to, co jest napisane matym drukiem, aby wszystko byto zgodne ze ztozonym zamo-
wieniem,

* instrukcje obstugi, wtgcznie z danymi na temat bezpiecznych odlegtosci pomiedzy urzgdzeniami
* (najlepiej w formie graficznej), zasadach kontroli i konserwacji,

* certyfikaty, badania i inne dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ sprzetu z normami PN-EN 1176
lub PN-EN 1177 wystawione przez akredytowang jednostke

6 OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

7 ODBIOR ROBOT
7.1  Rodzaje odbioréw roboét.
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robat:

* odbior czesciowy i koncowy robét
¢ odbidr ostateczny

Nalezy zwrdci¢ uwage na witasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawi-
dtowej eksploatacji obiektu.

8 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

9 DOKUMENTY ODNIESIENIA

* Instrukcje montazu producenta.

* 1S0O 9001:2000

* PN-H-04609 Korozja metali. Terminologia.

* PN-H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkow eksploataciji wyrobow me-
talowych zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.
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PN-EN 10021 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-BN 10079 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 101 13-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstruk-
cyjnych. Ogolne warunki dostawy.

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-H-01 105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. Wa-
runki techniczne dostawy.

PN-H-04680 Ochrona przed korozjg. Ochrona czasowa metali.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 22 OBRZEZA BETONOWE

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST22 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét.

3. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z odbiorem i
montazem obrzezy betonowych na tawach betonowych.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia zostaty podane w ST 1.

5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST 1.

2. MATERIALY

1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podanow STO01.

2. Materialy do wykonania robét
2.1 Zgodnos¢ materiatow z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robé6t powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.

2.2 Stosowane materiaty
Przy ustawianiu kraweznikdéw na fawach mozna stosowac nastepujgce materiaty:

obrzeza betonowe 6 x 20 cm,
piasek na podsypke i do zapraw,
cement do podsypki i do zapraw,
wode,

materiaty do wykonania tawy.

2.3 Obrzeza betonowe
2.3.3 Wymagania ogdlne dla kraweznikéw
Krawezniki betonowe mogg miec nastepujgce cechy charakterystyczne:

* obrzeza mogg by¢ produkowane: z jednego rodzaju betonu lub z réznych betonéw
zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktéra na catej
powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢
minimalng grubos¢ 4 mm),

* skosne krawedzie obrzezy powyzej 2 mm powinny by¢ okreslone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

* obrzeze moze miec profile funkcjonalne; zalecana dtugo$¢ prostego odcinka kraweznika wraz
ze ztgczem wynosi 1000 mm,
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234

powierzchnia obrzezy moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce

chemicznej,

ptaszczyzny czotowe obrzezy mogg by¢ proste lub uksztalttowane w sposob utatwiajgcy
uktadanie lub ryglowanie (przyktady w zat. 1),

obrzeza tukowe mogg by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste,

Wymagania techniczne wobec kraweznikow

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340 [5] w sposdb
przedstawiony w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 [5] do stosowania w
warunkach kontaktu z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

poslizgniecie

Lp. Cecha Zalgcz Wymagania
nik
1 | Ksztatt i wymiary
1.1 | Wartosci dopuszczalnych C Dtugosé: £ 1%, =24 mmi< 10 mm
odchytek od wymiaréw Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
nominalnych, z doktadnoscig - dla powierzchni: £ 3%, 23 mm, <5 mm,
do milimetra - dla innych czesci: £ 5%, 23 mm, <10 mm
1.2 | Dopuszczalne odchyiki od C
ptaskosci i prostoliniowoéci,
dla dtugosci pomiarowe;j
300 mm +1,5mm
400 mm +2,0 mm
500 mm +2,5mm
800 mm +4,0 mm
2 | Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos¢ na zamrazanie/ D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia < 1,0 kg/m?,
rozmrazanie z udziatem soli przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
odladzajgcych
2.2 | Wytrzymatos¢ na zginanie F Klasa Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
(Klasa wytrzymatosci wytrz. wytrzymatos¢, MPa wynik, MPa
ustalona w dokumentac;ji 1 3,5 >28
projektowej lub przez 2 5,0 >4,0
Inzyniera) 3 6,0 >48
2.3 | Trwatosc ze wzgledu na F Krawezniki majg zadawalajgcg trwatos¢ (wytrzymatos¢)
wytrzymatos¢ jesli spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz poddawane
sg normalnej konserwacji
2.4 | Odpornosc¢ na scieranie GiH Odpornos¢ przy pomiarze na tarczy
(Klasa odpornosci ustalona w KI. szerokiej Bdéhmego,
dokumentacji projektowej lub od | sciernej, wg wg zat. H normy — badanie
przez Inzyniera) p. zat. G alternatywne
normy —
badanie
podstawowe
1 Nie okresla Nie okresla sie
3 sie < 20000 mm?®/5000 mm?
4 <23 mm < 18000 mm?5000 mm?
<20 mm
2.5 | Odpornos¢ na poslizg/ I

* jesli gorna powierzchnia kraweznika nie byta
szlifowana i/lub polerowana — zadawalajgca
odpornos¢,

* jesli wyjgtkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej wartoS¢ pomierzong
wg zat. | normy (wahadtowym przyrzagdem do
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badania tarcia),

* trwato$¢ odpornosci na poslizg/poslizgniecie w
normalnych warunkach uzytkowania kraweznika
jest zada-walajgca przez caty okres
uzytkowania, pod warunkiem wiasciwego
utrzymywania i gdy na znacznej czesci nie
zostato odstoniete kruszywo podlegajgce
intensywnemu polerowaniu.

3 | Aspekty wizualne

3.1 | Wyglad J « powierzchnia kraweznika nie powinna mieé rys i
odpryskow,
* nie dopuszcza sie rozwarstwien w kraweznikach
dwuwarstwowych
* ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J  krawezniki z powierzchnig o specjalnej teksturze

— producent powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

* tekstura powinna by¢ poréwnana z probkami
dostarczonymi przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

* roznice w jednolitosci tekstury, spowodowane
nieuniknionymi zmianami we wiasciwo$ci
surowcow i warunkow twardnienia, nie sg
uwazane za istotne

3.3 | Zabarwienie J + barwiona moze by¢ warstwa $cieralna lub caty
element,

* zabarwienie powinno by¢ poréwnane z
prébkami dostarczonymi przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

* réznice w jednolitosci zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi zmianami
wiasciwosci surowcow lub warunkow
dojrzewania betonu, nie sg uwazane za istotne

2.3.5 Skiladowanie obrzezy

Obrzeza betonowe mogag by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug typdw, rodzajow, ksztattdow, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.

Obrzeza betonowe nalezy ukfadac z zastosowaniem podkfadek i przektadek drewnianych o wy-
miarach: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej od szerokosci obrzezy.

2.3.6 Materialy na podsypke i do zapraw
Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujgce
materiaty:
a) na podsypke piaskowg
* piasek naturalny wg PN-B-11113 [10], odpowiadajgcy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,

* piasek tamany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo miat (0+4)
mm, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11112 [9],
b) na podsypke cementowo-piaskowg i do zapraw
* mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg
PN-B-11113 [10], cementu 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 [3] i wody odmiany 1
odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008.
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
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2.3.7 Materialy na tawy
Do wykonania taw pod kraweznik nalezy stosowac, dla fawy betonowej — beton klasy C12/15 |
wg PN-EN 206-1 [4], a tymczasowo B15 wg PN-EN 1008 [6].

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1.
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

* betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
* wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce $rodkéw transportu podano w ST 1. Z uwagi na nieznaczny rozmiar i cie-
zar elementéw gotowych zastosowac ogdlnie dostepne srodki transportowe. Przewidzie¢ zatadunek i
roztadunek reczny. Elementy winny byé zabezpieczone przed przemieszczaniem sie w trakcie transpor-
tu, co moze spowodowac ich uszkodzenie, bgdz znieksztatcenie.

Obrzeza betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Obrzeza betonowe uktadac¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Obrzeza betonowe powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawa¢ poza sciany srodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12]. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowg nalezy pakowac¢ w bebny blaszane lub beczki. Transport powinien odbywac sie w wa-
runkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndw i beczek.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Krawezniki sportowe zamontowac w lokalizacji zgodnej z projektem zagospodarowania terenu. Miejsce
prac montazowych zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przebywania na obszarze prowadzenia robét osob
niepowotanych. Montazu kraweznikéw dokonywac niezwiocznie po dostarczeniu na miejsce zabudowy.
Montaz wykona¢ na tawie betonowej z oporem.

5.1 Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robét
Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatgcznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

* roboty przygotowawcze,
* wykonanie fawy,

* ustawienie kraweznikow,
* wypelnienie spoin,

* roboty wykonczeniowe.

5.2 Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera:

¢ ustali¢ lokalizacje robot,

¢ ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

* usungc¢ przeszkody, np. stupki, pachofki, elementy drég, ogrodzen itd.

¢ ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
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* okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.3 Wykonanie tawy
Koryto pod tawe
Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

t awa betonowa

tawe betonowg zwyktag w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé
zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251 [7], przy czym nalezy stosowaé co 50 m szczeliny dylatacyjne
wypetnione bitumiczng masg zalewows.

5.4 Ustawienie obrzezy betonowych

Zasady ustawiania obrzezy

Swiatto (odlegtosé gérnej powierzchni obrzezy od nawierzchni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, aw
przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” scieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub
zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie obrzezy na tawie betonowej

Ustawianie obrzezy na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Wypetnianie spoin

Spoiny obrzezy nie powinny przekraczac szeroko$ci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ Zzwirem, piaskiem
lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikéw
zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do obrzezy ustawionych na tawie betonowe;j.
Spoiny obrzezy przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Dla zabezpieczenia przed
wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych
zaprawg nalezy zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng tawy.

Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg i SST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkow terenowych, takie jak:

¢ odtworzenie elementow czasowo usunietych,

* roboty porzadkujgce otoczenie terenu robaot.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO1.

2. Badania przed przystgpieniem do roboét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:
* uzyskac¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego

stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),
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* ew. wykonac¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 (tablicy 1),

* sprawdzi¢ cechy zewnetrzne obrzezy.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego obrzezy nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1340 [5].
Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu obrzezy betonowych powinny
obejmowac wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow.

3. Badania w czasie robét

3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podioza na dnie wykopu. Tolerancja dla

szerokos$ci wykopu wynosi £ 2 cm.

3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

* zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweletg. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ = 1 cm na kazde 100 m tawy,

*  wymiary faw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy.
Tolerancje wymiarow wynosza:

© dla wysokosci * 10% wysokosci projektowane;,
© dla szerokosci * 10% szerokosci projektowanej,

e rownosc¢ gornej powierzchni taw.
Roéwnosé goérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde 100 m
tawy, trzymetrowej faty. Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze
przekracza¢ 1 cm,

e zageszczenie taw z kruszyw.
Zageszczenie taw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie mogg
wykazywac sladu urzgdzenia zageszczajgcego. Lawy z tlucznia, badane prébg wyjecia poszczegdlnych
ziarn ttucznia, nie powinny pozwalaé na wyjecie ziarna z tawy,

e odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde
100 m wykonanej fawy.

3.3. Sprawdzenie ustawienia obrzezy

Przy ustawianiu obrzezy nalezy sprawdzac:

* dopuszczalne odchylenia linii obrzezy w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

* dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny obrzezy od niwelety projektowanej, ktore
wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

* réwnos$¢ gornej powierzchni obrzezy, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na
kazde 100 m obrzezy, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig
kraweznika i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

* doktadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny musza byé wypetnione catkowicie
na petng gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robét okreslono w ST 01 ,Wymagania ogoélne".
Wraz z Inspektorem sprawdzi¢ wszystkie zamontowane elementy, ich stabilnos¢ i pewnosé montazu.
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

e wykonanie koryta pod fawe,

e wykonanie fawy,

e wykonanie podsypki.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cemen-
tu powszechnego uzytku
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 1340:2004 i PN-EN 1340:2004/AC Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
PN-88/B-06250 Beton zwykty
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
e PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu
e BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkin-
gow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST23 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIERZAT O
DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA BEZ-
DOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania nawierzchni z kostki oraz ptyt be-
tonowych. Zakres:

Kostka betonowa typu ABT Topaz Cegta 10 x 10 x 8 cm.

4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

Betonowa kostka brukowa - ksztaitka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potgczonych ze sobg w fazie produkgiji.
Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktérej warstwa scieralna jest wykonana z ptyt betono-
wych.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST 01.

2. MATERIALY

1. Kostka betonowa wg BN-8016775-03.01/02 typu ABT Topaz Cegta 10 x 10 x 8 cm, kolor szary.
Uzyta betonowa kostka brukowa do wykonania nawierzchni musi posiada¢ atest wydany przez Instytut
Badawczy Drdog i Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej w zakresie:

e wygladu zewnetrznego - ksztattu wymiarow,
e wytrzymato$ci na uciskanie,
e nasigkliwosci,
e odpornosci na dziatanie mrozu,
e Scieralnosci,.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kostki:
e grubos¢:+5 mm,
e wymiary w rzucie : £ 3 mm,
e Kkostka betonowa prostokatna typu Behaton
e Kolor grafitowy

4. Piasek na podsypke.

Piasek srednioziarnisty tub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04. Piasek do zaprawy cementowej powinien
byc gatunku 1 wg PN-B-06712 [1], natomiast do wypetniania spoin przez zamulenie - piasek

gatunku 1, lecz o zawartosci pytéw mineralnych w granicach od 3 do 8%.

5. Zaprawa cementowo-piaskowa

Zaprawa do wypetniania spoin wg PN-90/B-14501.

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypetnienia spoin miedzy ptytami powinien byc
cementem portlandzkim - klasy 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-B-19701 [2].
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Transport i przechowywanie cementu wg BN-88/6731-08 [4].

6. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe 6x20 cm na fundamencie betonowym.

7. Woda
Woda do zaprawy cementowej powinna odpowiadac wymaganiom PN-B-32250 [3]. Powinna to byc
woda ,odmiany 1”.

8. Masa zalewowa
Masa zalewowa do wypetniania spoin i szczelin dylatacyjnych powinna byc stosowana na goraco i
odpowiadac wymaganiom normy BN-74/6771-04 [5].

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzgdzenia uktadajgce. Urzadzenie sktada sie z wézka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzgdzenie
to, po skonczonym ukfadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wy-
trzymatos$ci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie pakuje
je w folie i spina tasma stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
1. Podtoze
Zgodnie z projektem.

2. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania nawierzchni z kostki betonowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowa.

3. Ukladanie kostki betonowej i ptyt betonowych
Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfadaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.
Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

4. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe 6x20 cm na podsypce piaskowe;.

5. Odwodnienie
Odwodnienie powierzchni utwardzonych zgodnie ze spadkiem 2% do zieleni.
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6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.Kontrola jakosci materiatow

Wbudowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST. Zastosowana kostka po-
winna posiadac¢ atest ITB kwalifikujgcy do stosowania w budownictwie. Wydany atest powinien okresli¢
zgodnos¢ cech technicznych kostki z wymaganiami podanymi w normach: PN - 88/B-06250 , PN -
84/B-04111 ; BN — 80/6775-03/01 , BN — 80/6775-03/02 i normy niemieckiej DIN 18501.

2.Kontrola jakosci wykonania

Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowsq i
odpowiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki i
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz ST.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwier-
dzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacijg projektowg oraz wymaganiami niniejszej ST:

* pomierzenie szerokosci spoin,

* sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

* sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

* sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci
Nieréwnosci nawierzchni mierzone tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,8
cm.

Spadki
Spadki nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5%.

Wymiary nawierzchniWymiary nawierzchni nie mogg rézni¢ sie od wymiaréw projektowanych o wiecej
niz+£ 5 cm.

Grubosé podsypki
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

Czestotliwos¢é pomiaréw
Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki betonowej, powinna by¢ dosto-
sowana do powierzchni wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru.
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki betonowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 1.

Odbior odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robot. Inspektor nadzoru
dokona odbioru rob6t zgodnie z ST ,Wymagania ogélne”.

Odchyitki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujgce dokumenty:
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* dokumentacja techniczna,

¢ dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot,

¢ protokoty koniecznosci,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badanh laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkin-
gow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST24 NAWIERZCHNIA Z GEOKRATY

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIERZAT O
DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA BEZ-
DOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania nawierzchni typu Geokrata. Mon-
taz i rozmieszczenie wg dokumentac;ji projektowe;j.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia zostaty podane w ST 01.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2. MATERIALY

1. Geokrata typu GeoSYSTEM S60

Wymiary:

Grubo$¢ Scianek:
Wysokosc scianek:
llosé na mZ
Wielkos¢ oczek:
Waga:

Montaz:

Materiat:

Trwato$é materiatu:
Stabilnos¢ wymiarow:
Wchtanianie wilgoci:

Wplyw na srodowisko:
Odpornosé chemiczna:

Wytrzymatos¢ na obciazenia drogowe:
Dopuszczalne obciazenie na m:

Wiasnosci uzytkowe zgodnie z norma:
Zastosowanie na drogach pozarowych:

Deklaracja zgodnosci z norma:

60cmx 40cmx4cm

3mm

4cm

zalezy od sposebu utozenia, ok. 4,2 sztuki

54 oczka ok.7 cmx 7 cm (w jednej kratce)

1,45 kg / sztuka

elementy taczy sie metoda wiykowa (100m?/ 1osoba na 1h)
polietylen uzyskany w 100% z recyklingu

badania laboratoryjne: min. 25 lat

zakres temperatur od -30°C do +80°C

0,01%

Nieszkodliwe dla srodowiska i neutralne dla wod gruntowych

Produkt jest odporny na dziatanie kwasow, tugow (sol do posypywania, amoniak, kwasne
deszcze itp.) i alkoholi.

= 125 kN nacisku na o0s
do 250 ton
PN-EN 13249:2002

Zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji — Dziennik
Ustaw z 2003 r nr 121 poz. 1139

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 CE
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WLEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE

Wymagania dotyczace wtasciwosci kratki geoSYSTEM:

Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badari wedtug
1 Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 2,0 Pracedura ZKP/ISO 9001
kratki, nie mniej niz
2 Spadek wytrzymatosci na % 20 Procedura ZKP/ISO 9001
sciskanie kratki po
przechowywaniu w benzynie
3 Spadek wytrzymatosci na % 25 Procedura ZKP/ISO 9001
Sciskanie kratki w temperaturze
-20°C
4 Wytrzymatosc na rozcigganie, kN/m2 | 6,5 PN-EN 10319
nie mniej niz
5 Wydtuzenie przy sile % 25 PN-EN 10319
maksymalnej
6 Wydtuzenie przy zerwaniu % 40 PN-EN 10319
7 Odpornosé na warunki % Rf >80 PN-EN 12224
klimatyczne
Re =77
8 Wytrzymatosc na rozcigganie po | kN 0,405 PN-EN 12224
starzeniu
9 Wyglad zewnetrzny: kolor barwa | jednolity Ocena wizualna
10 | Wyglad zewnetrzny: - gladka, bez Procedura ZKP/ISO 9001
powierzchnia uszkodzen
11 | Wyglad zewnetrzny: szczerby - hiedopuszczalne Procedura ZKP/ISO 9001
krawedziowe (gat.I)
12 mozliwosé
odwracalnego
Préba elastycznosci kratki - dogiecia Procedura ZKP/ISO 9001
przeciwlegtych
naroznikow kratki
13 | Trwatos¢ przewidywana, nie rok 25 PN-EN 12225
mniej niz
14 | Odchylenia wymiardw % 2 Procedura ZKP/ISO 9001
15 Préba wtrysku materiatu - wartosc Procedura ZKP/ISO 9001
deklarowana
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Sposdb pakowania:

Paleta - tir:

240 sztuk

wymiary: 80 x 120 x 260 cm
60 warstw po 4 sztuki
Waga: 370 kg

Certyfikaty:

Paleta - kurier: Paczka - kurier:

200 sztuk 20 sztuk

wymiary: 80 x 120 x 220 cm Wymiary: 120 x 40 x 40 cm
50 warstw po 4 sztuki 10 warstw po 2 sziuki
Waga: 310 kg Waga: 30 kg

Badania na wytrzymatosc przeprowadzone przez:

Politechnika Poznanska — Instytut Konstrukeji Budowlanych,
Institut fiir textile Bau - und Umwelttechnik GmbH

Kontrola produkgji:

Instytut Techniki Budowlanej - ITB

Certyfikat jakosci:

ISO 9001:2008

Europejska Aprobata Techniczna:

Zastosowanie:

C€

Drogi dojazdowe i pobocza
Parkingi trawiaste
Parkingi zZwirowe

Parki i tereny rekreacyjne
Sciezki piesze i rowerowe
Stadniny koni, ujezdzalnie

Wjazd na posesje
Przejécia miedzy rabatami
/abezpieczenie trawnika przed zwierzetami

Tory tramwajowe Pola golfowe Drenaz wokdt domu
Drogi pozarowe Lgdowiska Sciezki
Wzmocnienie skarp Campingi

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
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Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w ST 01.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 01.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
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1. Wytyczyc ksztalt nawierzchni za pomocq palikow
i sznurka.

3. Podtoze wyréwnac i zagesci¢ mechanicznie.

5. Na warstwie nosnej wysypac piasek i
réownomierne rozprowadzic¢

7. Powierzchnie wylozong kratkami wyréownac
7ageszczarka lub walcem ogrodowym
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2. Wybrac ziemie na odpowiednia gltebokos¢ —
zalezng od charakteru planowanej nawierzchni

4. Wypetni¢ warstwa nosng, a nastepnie wyréwnac
i ubic zageszczarka.

6. Kratki uktada¢ rzedami, t3czyc zaczepami (moizna
uzy¢ miotka gumowego)

8. Kratki wypelniac kruszywem lub mieszanka pod
trawnik



Stabilnoé¢ nawierzchni oraz odpornosé na dziatanie obcigzenia gwarantuje odpowiednio
wykonana podbudowa. Rodzaj podbudowy powinien by¢ okreslony w projekcie budowlanym.
Prawidtowe wyréwnanie i ubicie warstwy nosnej i wyrownujgcej daje pewnosg, iz kratki nie
uszkodza sie pod kotami samochodow, a na drodze nie beda tworzyty sie doty.

Wysokosé podbudowy zalezy od przeznaczenia nawierzchni oraz warunkéw regionalnych. Na
gruntach mniej przepuszczalnych (np. glina) zaleca sie podbudowe o ok. 20 cm gtebszg

Ruch pieszy Samochody osobowe | Samochody Drogi pozarowe
ciezarowe
10 cm 20—-25cm 45 —-55cm 40—-45cm

Warstwy podbudowy:

Zazieleniona kratka Kratka wypetniona kruszywem

gleba prochniczna lub humusowa o odczynie | wypetnienie kruszywem frakcji 5-20 mm
pH5,5—-6,5 nasiona traw ‘Top Grass
geoSYSTEM'

warstwa wyréwnujaca:
warstwa wyréwnujaca: grubosc 3 - 5 cm piasek podsypkowy
grubosc 3 - 5 cm piasek podsypkowy

warstwa nosna: grubos¢ od 10 cm - 55 cm, mieszanka kruszywa tamanego lub ttuczniowa
frakcji0-31,5 mm

grunt rodzimy: nawierzchnia ze spadkiem ok. 1-1,5%

» Uktadanie kratek rozpoczynamy od wyprowadzenia naroznika, zaczepy pierwszej kratki
wyznaczajg kierunek uktadania kolejnych, kratki mozna tatwo przycinac reczng pita tarczows,
pita tancuchowa lub brzeszczotem, w przypadku wytyczania powierzchni o zréznicowanym
ksztatcie brzegi wykopu mozna zabezpieczy¢ ohrzezami. Elementy nalezy uktadac w odlegtosci
maksymalnie 1 cm od obrzeza.

» Z uwagi na konieczng do zastosowania w eko kratce geoSYSTEM cienkg warstwe gleby,
bardzo istotny jest dobor odpowiedniej jej klasy. Gleba nie powinna by¢ zbyt gliniasta, gdyz
bedzie sie szybko zaskorupiata. Nie moze tez by¢ zbyt lekka (piaskowa) poniewaz bedzie szybko
tracita wode. Powinno sie zastosowac dobrg zasobng organiczng ziemie ogrodnicza o duzej
zawartosci prochnicy.
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» Sugerujemy zastosowac mieszanke traw ‘Top Grass geoSYSTEM’ zawierajgca gatunki
szczegdlnie odporne na trudne warunki glebowe oraz pokarmowe, charakteryzujgce sie matymi
wymaganiami pokarmowymi, duzg odpornoscig na susze.

» Ziemie po naniesieniu w eko-kratce geoSYSTEM nalezy intensywnie podlac, aby doprowadzic
do jej ubicia. Trawe nalezy wysiac ok. 0,5 cm ponizej $cianki kratki. Siew nasion nalezy
przeprowadzic ,na krzyz”, wysiewajgc potowe przeznaczonych nasion idgc wzdtuz, a pozostatg
potowe w poprzek. Zapewni to rownomierng obsade roslin na catej powierzchni. Nastepnie
nalezy przykry¢ nasiona przysypujac cata powierzchnie piaskiem (granulacja 0,6-1,2 mm) na
grubosc kilku milimetréw.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.Kontrola jakosci materiatéw
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.

Kontrola wykonania wykopdow i nasypdw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslony-
mi w dokumentac;ji projektowej i ST oraz aprobacie technicznej dla przyjetego systemu.
Szczegolng uwage nalezy zwrdécic na:
- rownos¢ utozenia geokrat,
- umocowanie geokrat do skarpy za pomocg szpilek,
- wypetnienie komorek materiatem zasypowym.
Geokraty: réwnos¢ utozenia mierzona tatg 3 m — przeswit. Umocowanie geokrat: Scisle wg zapisow
aprobaty technicznej.Wypetnienie komérek materiatem zasypowym: wszystkie komérki zasypane w ca-
tosci. Nie
dopuszcza sie komorek bez zasypania lub niezasypanych catkowicie.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru.
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki betonowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 1.
Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robot. Inspektor nadzoru
dokona odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogoélne”.
Odchyitki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzadzit ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robot powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

* dziennik budowy,

¢ protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot,

* protokoty koniecznosci,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

* aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
* wyniki badanh laboratoryjnych,

* ekspertyzy.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Aprobaty techniczne dla przyjetego systemu.
Instrukcja producenta
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 25 ZIELEN | NASADZENIA

1. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST25 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i od-
bioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,ROZBUDOWA SCHRONISKA DLA ZWIE-
RZAT O DODATKOWY BUDYNEK ZWIAZANY Z FUNKCJA SCHRONISKA PRZEZNACZONY DLA
BEZDOMNYCH KOTOW WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z zaktada-
niem i pielegnacjg trawnikéw w lokalizacji zgodnej z dokumentacjg projektowg oraz z nasadzeniem pro-
jektowanej zieleni zgodnie z dokumentacjg projektows.

4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2. MATERIALY
Materiat roslinny powinien by¢ zgodny z normg PN-R-67023 i PN-R-67022, wtasciwie oznaczony, tzn.
musi mie¢ etykiety, na ktérych podana jest wtasciwa nazwa facinska, forma, wybor, wysokos¢ pnia,
numer normy.
Materiat roslinny powinien by¢ prawidtowo uformowany z zachowaniem pokroju charakterystycznego
dla gatunku i odmiany oraz posiadaé nastepujgce cechy:
DRZEWA:
- pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,
- przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuzac przewodnik,
- bryta korzeniowa powinna by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,
- pedy korony nie powinny byc¢ przyciete, chyba Ze jest to ciecie formujgce,
- pedy boczne korony powinny by¢ rownomiernie rozmieszczone,
- przewodnik powinien by¢ praktycznie prosty,
- blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete,
- kazda sadzonka powinna by¢ zamocowana do minimum dwdéch palikow
podtrzymujgcych,
KRZEWY:
- powinny posiada¢ przynajmniej 3-5 prawidiowo wyksztatconych pedow, gtéwnie z typowymi dla
gatunku rozgatezieniami,
- wysokos¢ krzewow 20 — 40 cm,
- bryta korzeniowa powinna by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,
Wady nie dopuszczalne
- silne uszkodzenia mechaniczne drzew i krzewow,
- odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,
- $lady zerowania szkodnikow,
- oznaki chorobowe,
- zwiedniete i pomarszczone kory na korzeniach i cze$ciach naziemnych,
- martwice i pekniecia korony,
- uszkodzenie pgka szczytowego przewodnika,
- dwupedowe korony drzew formy piennej,
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- uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowej,

- zte zrosniecie odmiany szczepionej z podktadka,

Do czasu wysadzenia roslin powinny by¢ ocienione, ostoniete od wiatru i zabezpieczone przed
wyschnieciem.

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu z podanym sktadem chemicznym. Nawozy nalezy za-
bezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

1. Ziemia urodzajna
Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiadac¢ nastepujgce charakterystyki:

ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i zmagazynowana
przekraczajgcych pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysokosci,

ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze byé zagruzowana, przero-
$nieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

odrosty podkfadki ponizej miejsca szczepienia.

2. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réoznych gatunkéw. Goto-
wa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy wg,
ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

Mieszanka piaskowo-ziemna (piasek ptukany 65%, ziemia kompostowa 20%, torf odkwaszony 15%) gr.
12 cm.

3. Do nasadzen nalezy wykorzystaé nizej wymienione gatunki roslin i drzew:
-Klon zwyczajny / Acer platanoides L. 5 szt

-Magnolia posrednia - magnolia Soulange'a / Magnolia soulangeana 1 szt
-Berberys Thunberga 'Atropurpurea’ / Berberis thunbergii Atropurpurea 47 szt

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Transport materiatéw do zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogor-
szy jakosci transportowanych materiatéw.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

1. Wymagania dotyczace wykonania robét:
Teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajna teren powinien by¢ obnizony w stosunku do kra-
weznikdéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajna (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

przy zaktadaniu trawnikow na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad tere-
nem, teren powinien by¢é wyréwnany i splantowany, ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwna
warstwa i wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub za-
grabic, siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne, okres siania - najlepszy okres wiosenny, naj-
pozniej do potowy wrzesnia, na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na
100 m2, chyba ze ST przewiduje inaczej, przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemia grabiami
lub watem kolczatka, po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecz-
nego wyréwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion na-
stgpito przez watowanie kolczatkg mozna juz nie stosowa¢ watu gtadkiego, mieszanka nasion trawniko-
wych moze byé gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w ST.

2. Pielegnacja trawnikéw

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnac;ji trawnikéw jest koszenie:

pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,

nastepne koszenia powinny sie odbywa¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed kolej-
nym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm, ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw
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powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warun-
kow klimatycznych Polski mozna przyjgc¢ pierwsza potowe pazdziernika), koszenia trawnikéw w catym
okresie pielegnacji powinny sie odbywac czesto i w regularnych odstepach czasu, przy czym czestosé
koszenia i wysokos$¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy, chwasty trwate w pierwszym
okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu nalezy stosowacé z duzg
ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawozow
nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewnié¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach roku:
wiosna, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu, od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiek-
szajgc dawki potasu i fosforu, ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

3. Nasadzenia

Projektowane nasadzenia krzewdw i drzew nalezy dokonywac w doty sadzeniowe z petng zaprawg zie-
mi urodzajnej w dotach wraz z rozplantowaniem pozostatej ziemi. Po dokonaniu nasadzenh glebe nalezy
mulczowac drobno mielona korg drzew iglastych warstwag gr. 3cm.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen, okreslenia ilosci zanieczyszczeh (w m3),

pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajna z kontrola grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

ilosci rozrzuconego kompostu,

prawidtowego uwatowana terenu, zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentac;ji
projektowej,gestosci zasiewu nasion,prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszcza-
nia, dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robét okreslono w ST 1 ,Wymagania ogolne".
Kontrola jakosci podczas zakfadania trawnikow polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z gruzu i nieczystosci, lokalnej wymiany gruntu na grunt zyzny z kontrolg grubosci
rozscielanej warstwy, ilosci rozrzuconego torfu lub kompostu, prawidtowosci watowania terenu,
gestosci wysiewu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-G-98011 Torf rolniczy

PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
PN-R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo - torfowy

BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.
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