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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 01 WYMAGANIA OGOLNE

1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wyko-
naniu robot opisanych w 1. Wykaz specyfikacji na stronie 2.

1.3 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét

Zamébwienie obejmuje wykonanie nastepujgcych robot:

* czesciowg rozbidrke istniejgcego ogrodzenia (wg czesci graficznej projektu),
wykonanie wykopow pod fundamenty oraz fundamentéw konstrukcji projektowanej wiaty,
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych na fundamentach,
wykonanie fundamentéw i osadzenie obrzezy wokét projektowanej nawierzchni w obrebie wiaty,
wykonanie nawierzchni z kostki betonowej pod projektowang wiate,
utozenie obrzezy betonowych wokoét projektowanej nawierzchni,
montaz elementéw konstrukcyjnych wiaty,
montaz szklenia wiaty,
montaz wyposazenia wiaty — stojakéw oraz stacji naprawy roweréw.
uporzgdkowanie terenu budowy.

1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszym opracowaniu sg zgodne z obowigzujgcymi normami i zasadami sztuki
budowlane;.
Stosowane skroty i uproszczenia:
ST Specyfikacja techniczna,
STWOIR Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét.

1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robét
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdéw do realizacji Robét, za jako$é wykonania tych

Robot oraz za ich terminowos¢ i zgodnos$é z Dokumentacijg Projektowa, ST i obowigzujgcymi normami.

1.6  Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze

wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje, egzemplarz dokumentaciji
projektowej i komplet ST.

1.7 Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegéto-

wych warunkach umowy.

1.8 Zgodnosé robét z Dokumentacija Projektowaq i Specyfikacjami Technicznymi
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dokumenty przekazane przez Zamawiajace-
go Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowig-
zujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Przedmiotowy teren jest dostepny i Wy-
konawca powinien zapozna¢ si¢ z jego aktualnym stanem ,na miejscu”. Wykonawca nie moze wykorzysty-
wac bteddéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié
Zamawiajacego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Tech-
nicznymi. Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od kto-
rych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elemen-
tow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywacé bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wpty-
nie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi,
a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

Przed rozpoczeciem robé6t budowlanych nalezy dokonaé zagospodarowania terenu budowy co najmniej w




zakresie:

ogrodzenia terenu i wyznaczenia stref niebezpiecznych;

wykonania drdg, wyjs¢ i przejs¢ dla pieszych;

doprowadzenie energii elektrycznej,

doprowadzenia do utylizacji Sciekow;

urzadzenia pomieszczen higieniczno — sanitarnych i socjalnych;

zapewnienia oswietlenia naturalnego i sztucznego;

zapewnienia tgcznosci telefonicznej;

urzadzenia sktadowisk materiatow i wyrobow.

Teren budowy lub robét nalezy ogrodzi¢ albo w inny sposdb uniemozliwi¢ wejscie osobom nieupowaznio-
nym. Ogrodzenie terenu budowy wykonuje sie w taki sposéb, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi.

Dla pojazdéw uzywanych w trakcie wykonywania robot budowlanych nalezy wyznaczyé miejsce postojowe
na terenie budowy.

Na terenie budowy szeroko$¢ drogi przeznaczonej dla ruchu pieszego jednokierunkowego powinna wynosi¢
co najmniej 0,75 m, a dwukierunkowego — 1,2 m. Drogi komunikacyjne dla wézkow i taczek nie

moga by¢ nachylone wiecej niz:

a) dla woézkéw szynowych — 4%,

b) dla wézkéw bezszynowych — 5%,

c) dla taczek — 10%.

Wykonawca w ramach Kontraktu ma obowigzek uprzatng¢ teren budowy po zakonczeniu kazdego elementu
robot i doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji terenu budowy. Wszelkie
koszty zwigzane z zabezpieczeniem terenu budowy ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg wliczone w
cene kontraktowa.

1.9 Ochrona srodowiska w czasie wykonania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochro-
ny srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonczenia robét Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodo-
wiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasno-
$ci spotecznej wynikajgcych innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Wszelkie koszty zwigzane z ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot ponosi Wykonawca i przyjmu-
je sie, ze sg wliczone w cene kontraktows.

110 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie budowy. Materiaty tatwopalne bedg skltadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowo-
dowane pozarem wywotanym jako rezultat robét albo przez personel Wykonawcy. Wszelkie koszty zwigzane
z ochrona przeciwpozarowa w czasie wykonywania robét ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg wliczone
w cene kontraktows.

111 Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopusz-

cza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalne-
go. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na sro-
dowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu roboét ich szkodliwos¢ za-
nika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbu-
dowania.

Jezeli w trakcie wykonywania robot budowlanych, w wyniku rozbiérek i robdt naprawczych powstajg jakiekol -
wiek odpady szkodliwe takie jak: eternit, azbest, papa czy asfalt Wykonawca na wiasny koszt zutylizuje te
odpady.

Wszelkie koszty zwigzane z utylizacja materiatéw niebezpiecznych oraz pochodzacych z rozbiorki w czasie
wykonywania robét ponosi Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg wliczone w cene kontraktowa.

1.12 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak ruro-

ciggi, kable oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie infor-
macji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania



budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét, o fakcie przypad-
kowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zaintereso-
wane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia insta-
lacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez za-
mawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg ustug oswiaty, to w okresie wykonywania robét bu-
dowlanych Wykonawca poniesie wszelkie koszty konieczne na prawidtowe zabezpieczenie dostepnosci
obiektéw szkolnych dla oséb niepetnoletnich oraz pracownikéw szkoty.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé roboty
w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnoéci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.
Wykonawca zobowigzany jest do poniesienia wszystkich kosztéw obejmujgcych: optaty/dzierzawy terenu, w
tym: optaty za zajecie pasa drogowego, optaty za wbudowanie urzadzen w pas drogowy, rekompensaty dla
witascicieli za czasowe zajecie nieruchomosci oraz koszty przebudowy urzadzen obcych.

Wszelkie koszty zwigzane z ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej w czasie wykonywania robét ponosi
Wykonawca i przyjmuje sie, ze sg wliczone w cene kontraktowa.

1.13 Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych przy

transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu budowy. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwo-
lenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatyw-
nych).

1.14 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t budowlanych Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczen-

stwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pra-
cy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnie-
nia bezpieczehstwa publicznego. W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepi-
séw BHP wynikajgcych z obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie BHP.

Wykonawca ma obowigzek sporzadzenia planu BIOZ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Uznaje
sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej za-
pfacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.15 Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét.

Utrzymanie powinno by¢é prowadzone w taki sposob, aby budowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caty czas.

1.16 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Wykonawca roboét jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania prawa w trakcie prowadzenia robot

budowlanych. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miej-
scowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni od-
powiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw patentowych, bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych w obowigzujgcych przepi-
sach prawa nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

117 Zezwolenia
Zezwolenia wymagane w Rzeczpospolitej Polskiej, Wykonawca winien uzyska¢ od odnosnych wiadz na swaj
koszt. Wykonawca winien dostosowaé sie do wymagan tych zezwolen w petni umozliwi¢ wladzom wydajg-
cym te zezwolenia kontrole i badanie roboét.

1.18 Przebudowa urzadzen kolidujacych
Przebudowe urzadzen nalezy wykonaé pod nadzorem i wyszczegdlni¢ w uzgodnieniu z uzytkownikami.

Wykonawca ponosi wszelkie koszty nadzoréw wtascicieli urzagdzen w trakcie ich przebudowy i budowy.

1.19 Ochrona robét przed wplywem warunkéw atmosferycznych



Ochrona roboét przed negatywnym wptywem warunkéw atmosferycznych nalezy do Wykonawcy i przyjmuje
sie, ze jest wliczona w cene kontraktowa.

2 MATERIALY

2.1 Warunki ogéine stosowania materiatéw

2141 Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy, zgodnie z ustawami: Ustawa Prawo
Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r oraz Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budow-
lanych, stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

21.2 Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg
wiasciwie oznaczone:

* wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy
ze zapewniono zgodnos$c¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w
odniesieniu do wyrobow podlegajacych tej certyfikacji,

* wyroby budowlane, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodno-
Sci lub deklaracje zgodnos$ci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng majace istotny
wplyw na spetnienie co najmniej jednego z wymagan podstawowych — w odniesieniu do
wyrobow nie objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

* wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobdw nie majgcych istotnego wptywu na
spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej, bedgcym zatgcznikiem do rozporzgdze-
nia,

* wyroby budowlane oznaczone znakiem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg tech-
niczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi.

21.3 Stosowane materialy i urzagdzenia muszg byé nowe, dobrej jakosci, o parametrach
dostosowanych do czynnikéw, na ktérych dziatanie mogg by¢ wystawione, a takze dokfadnie
odpowiada¢ warunkom niezbednym do prawidtowego wykonania powierzonych robot.

21.4 Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej 7 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwier-
dzenia przez Zamawiajacego.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z do-
puszczonego zrodia w sposoéb ciggty spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

2.2 Przechowywanie i skladowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one potrzebne do robdét,

byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wtasciwos¢ do robét i byly dostep-
ne do kontroli przez Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

23 Wariantowe stosowanie materialéw
Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze co najmniej | tydzieh
przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Zamawiajgcego.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Zamawiajgcego.

3 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry bedzie gwarantowat wykonanie za-
mowienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP oraz nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
kos¢ wykonywanych robét oraz srodowisko naturalne. Liczba i wydajnosé sprzetu powinna zapewnia¢ pro-
wadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robaét.




4 TRANSPORT
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatdw oraz osprzetu. Liczba i rodzaj srodkéw
transportu zalezna jest od decyzji wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé zastosowanych ma-
teriatéw i wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu or-
ganizacji robot oraz poleceniami Zamawiajgcego. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wyty-
czenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Zamawiajgcego. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagacé tego
bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyzna-
czenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w ST, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan materiatow i robét, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki ba-
dan naukowych oraz. inne czynniki wplywajgce na rozwazana kwestie. Polecenia Zamawiajgcego bedg wy-
konywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
projektowg, niniejszg STWIOR oraz poleceniami inspektora nadzoru. Kontroli jakosci podlega:

* sprawdzenie zgodnosci wykonania wedtug wymiarow,

* sprawdzenie zastosowania materiatdw oraz wyrobow zgodnych z wymaganiami okreslonymi w
STWIOR i uzgodnieniami z Zamawiajgcym i okreslonymi parametrami,

* sprawdzenie dokumentéw materiatéw oraz wyrobéw dopuszczajgcych je do zastosowania,

* z odbioru robét powinien by¢é sporzgdzony protokét stwierdzajgcy poprawnosé ich wykonania oraz
zastosowania wtasciwych materiatow.

6.2  Atesty jakosci materiatéw, urzadzen
Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzy-

cia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST.
W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét be-
dzie posiada¢ atest okre$lajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiadac
atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie
wynikoéw tych badan bedg dostarczone przez wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

6.3 Dokumenty budowy

6.3.1 Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w

okresie od rozpoczecia robot do odbioru koncowego. Odpowiedzialnosé za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokony-
wane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i go-
spodarczej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, w porzgdku chronologicznym. Zatgczone do dziennika bu-
dowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpi-
sem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

6.3.2 Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego elementu robaét.
Obmiar wykonywanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagty w jednostkach przyjetych przedmiarze wy-
cenionym przedmiarze i wpisuje sie do ksiegi obmiaru.

6.3.3 Pozostate dokumenty
Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

Protokoty przekazania terenu budowy,
Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,
Protokoty odbioru robét,



*  Protokoly z narad i ustalen,
» Korespondencja na budowie.

6.4  Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedag przechowywane na terenie budowy w miejscu dostepnym i przedstawione do

wgladu na zyczenie zamawiajgcego. Bedg odpowiednio zabezpieczone. Zaginiecie jakiegokolwiek dokumen-
tu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

6.5 Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce
1. aktualizacji na zgdanie Zamawiajgcego harmonogramu rzeczowo-finansowego,

2. wykonanie dokumentacji powykonawczej,
3. przygotowania i przekazania instrukcji obstugi obiektu.

7 OBMIAR | ODBIOR ROBOT
71 Wymagania dotyczace obmiaru robét

Prowadzenie obmiaréw robét jest niezbedne przy umowach obmiarowych. Dla uméw ryczattowych obmiar
sprowadza sie tylko do szacunkowego okreslenia zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia faktur
przejsciowych.
Obmiar roboét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robét oraz podaniu rzeczywi-
stych ilosci uzytych materialow. Obmiar robét obejmuje roboty objete umowg oraz ewentualne dodat-
kowe roboty i nieprzewidziane, ktoérych konieczno$¢ wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania
robot pomiedzy Wykonawca, a Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego / Kierownikiem Projektu.

8 ODBIOR ROBOT
8.1 Wymagania dotyczace odbioru robét

W zalezno$ci od szczegotowych ustalen roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

» odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

» odbiorowi czesciowemu,

¢ odbiorowi ostatecznemu,

* odbiorowi pogwarancyjnemu.
Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych ro-
bét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozZliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robét. Odbioru robot dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego/kierownik projektu. Goto-
wos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym po-
wiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony nie-
zwilocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru inwe -
storskiego/kierownika projektu.
Jakos¢ i ilos¢é robot ulegajgcych zakryciu ocenia inspektor nadzoru inwestorskiego/kierownik projektu na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzo-
ne pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét do-
konuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru inwe-
storskiego/kierownik projektu.
Catkowite zakonczenie robdét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie inspektor nadzoru in-
westorskiego/kierownika projektu.
Odbiér ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez inspektora nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw od-
bioru. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci inspektor
nadzoru inwestorskiego/kierownika projektu i wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny ja-
kosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacja projektowg i ST.
W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robét po-
prawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajagcych w war-
stwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy ter-
min odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i ST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpie-
czenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong warto§¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.




9 ROZLICZENIE ROBOT

9.1
9.2

Przyjete rozliczenie: rozliczenie kosztorysowe
Podstawa ptatnosci za wykonane roboty sg ceny jednostkowa kalkulowane przez Wykonaw-

ce za jednostki obmiaru ustalone dla poszczegdinych pozyciji Przedmiaru robot.

9.3

Ceny jednostkowe pozycji kosztorysowych bedg uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymaga-

nia i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentac;ji
projektowe;j.

9.4

10 UWAGI
Wszystkie uzyte w specyfikacji lub w przedmiarze znaki handlowe, towarowe otania patentéw.

Ceny jednostkowe robét bedg obejmowac:

robocizne bezposrednia,

wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na teren bu-
dowy i z powrotem, montaz_ i demontaz_ na stanowisku pracy, koszty najmu, wypozycze-
nia, odbioréw technicznych, kosztéw badan okresowych, legalizaciji i innych),

koszty posrednie, w skfad, ktérych wchodza,: ptace personelu i kierownictwa budowy, pra-
cownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym
energii i wody, budowy drég dojazdowych itp.), koszty dotyczgce oznakowania Robét, wy-
datki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic,
ekspertyzy dotyczgce wykonanych Robdét, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebior-
stwa Wykonawcy; uzyskanie i pozyskanie terenu na zaplecze budowy; uzyskanie opinii In-
spektora Nadzoru o lokalizacji zaplecza; optaty za zajecie pasa drogowego, optaty za wyko-
nanie tablic informacyjnych; ubezpieczenia; koszty wykonania robot towarzyszacych

zysk kalkulacyjny zawierajecy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkdw mo-
gacych wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

niezbedne optaty, miedzy innymi: optaty zwigzane z utylizacja odpaddéw, opfaty za dokumen-
tacje organizacji ruchu zamiennego, opfaty za obstuge geologiczna, geodezyjna i archeolo-
giczna, i inne

inne koszty wymienione w ST i specyfikacjach szczegétowych.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w
ST obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a niewyszczegdlnione w
szczegbtowych ST.

Koszty zawarcia ubezpieczenn wymienionych w Kontrakcie ponosi Wykonawca.

nazwy modeli, numery katalogowe stuzg jedynie do okreslenia cech technicznych i jakosciowych ma-
teriatéw, a nie sa wskazaniem na producenta.

11 DOKUMENTY ODNIESIENIA

1.1

Wszystkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce nhormami i norma-

tywami. W wyjgtkowych przypadkach mozna dopuscic¢ stosowanie innych norm i przepisow, lecz
muszg one by¢ w tym miejscu wyraznie okreslone.

11.2 Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez wia-
dze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek spo-
s6b zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

11.3

Rozporzgdzenia i Ustawy:

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106/00 poz. 1126, Nr109/00
poz.1157, Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz. 1085, Nr 110/01 poz. 1190,
Nr 115/01 poz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01poz. 1800, Nr 74/02 poz. 676, Nr 80/03
poz. 718) [Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw tech-
nicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/99 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowla-
nych (Dz.U. nr 107/98 poz. 679, Nr 8/02 poz.71)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r w spra-
wie systemow zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U.
Nr 113/98 poz. 728)



Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r w spra-
wie okreslenia wykazu wyrobéw budowlanych niemajgcych istotnego wptywu na spetnianie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych za-
sad sztuki budowlanej (Dz.U. Nr 66/98 poz.673)

Rozporzadzenie Rady Ministréow z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobdéw wy-
produkowanych w Polsce, a takze wyrobow importowanych do Polski po raz pierwszy, mo-
gacych stwarzaé zagrozenie albo stuzgcych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub $ro-
dowiska, podlegajgcych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem, oraz wyrobdw podlegajgcych obowigzkowi wystawiania przez producenta deklara-

cji zgodnosci (Dz.U. Nr 5/00poz.53).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST02 ROBOTY ZIEMNE | ROZBIORKOWE

1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST02 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢é Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu robét objetych niniejszg specyfikacja.

1.3 Zakres roboét objetych ST
Wykonawca na przed ztozeniem oferty powinien zapoznac sie z terenem inwestycji i istniejgcym zagospoda-

rowaniem terenu.
Elementy istniejacej infrastruktury przeznaczone do rozbiérki nalezy odkopac, usungé. Dopuszcza sie skru-
szenie elementéw betonowych i wykorzystanie jako podbudowe pod drogi pod warunkiem, ze elementy nie
sg zanieczyszczone lub nie zawierajg substancji szkodliwych.
W miejscach gdzie projektuje sie obiekty lub infrastrukture techniczna (instalacje zewnetrzne, matg architek-
ture, drogi i dojscia itp) nalezy usung¢ catos¢ obiektéw do rozbidérki wraz z fundamentami, wymienic i zage-
$ci¢ grunt (opis). W pozostatych miejscach dopuszcza sie wyburzenia do poziomu 70cm ponizej projektowa-
nego poziomu terenu.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie w ramach:
* oczyszczenia terenu poprzez wykoszenie terenu, gdzie wystepuje dari, usuniecie kamieni i in-
nych materiatow,
* prace rozbiorkowe zwigzane z obiektami istniejgcymi obecnie na terenie — istniejgce nawierzch-
nie, ogrodzenie wraz z posadowieniem z wywozem gruzu,
* wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza gruntowego pod utozenie
konstrukcji nawierzchni,
*  Wykonaniem wykopow pod fundamenty.

Prace towarzyszace:
o usuwanie z terenu budowy wszelkich odpadéw oraz zanieczyszczeh wynikajacych z robét realizowa-

nych przez Wykonawce (Gospodarka odpadami zwigzana z budowg i funkcjonowaniem zaplecza po-
winna spetnia¢ wymagania zawarte w ustawach z dnia 13 wrzes$nia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i po-
rzagdku w gminach (Dz. U. Nr 132 z 1996 r. poz. 622 z pdzniejszymi zmianami),

o nadzorowanie robét wykonywanych przez inne przedsiebiorstwa w ramach umowy o podwykonawstwie,

o zabezpieczenie robot do chwili ich odbioru lub ubezpieczenie od nadzwyczajnych okolicznosci odpowie -
dzialno$ci cywilne;.

o  Odczyszczenie terenu, usuniecie wszystkich pozostatosci po obiektach do gtebokosci 150 cm.

1.4  Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w STO1.
Gtebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy
ziemi urodzajnej.
Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop sredni — wykop, ktdérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.
Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nie przesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazujg
zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatos¢ na Sciskanie
Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub
hydraulicznych do odspojenia.
Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.
Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.
Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) grunt> pozyskanych w czasie wykonywania
wykopu, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.
Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkosS¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Pd

IS =
Pds
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gdzie:

pd — gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

pds — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzg-ca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

1.4.11. Wskaznik réznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢é gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

gdzie:
d60 — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STO1.

2 MATERIALY
Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia) normach,
aprobatach technicznych, etc.). Materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ wa-
runkom technicznym wytwaérni lub innym umownym warunkom. Do wykonania rob6t budowlanych, nalezy
stosowaé materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym i rysunkami.
Do zasypywania wykopow nalezy uzy¢ gruntu przepuszczalnego dowiezionego, o parametrach podanych
dalej. Zasypywanie wykopdw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne, gdyz nie spetnia on wymagan gruntu
zasypek. Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowac tylko grunty niespoiste o
nastepujgcych wtasciwosciach:
e dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,U” nie mniejszym niz 4 (zwiry) lub 5
(pospotki i piaski),
* dobrej wodoprzepuszczalnosci, o wspétczynniku wodoprzepuszczalnosci ,k” nie mniejszym niz 8
(m/dobe)

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

31 Roboty ziemne
nalezy prowadzi¢ recznie oraz przy uzyciu nastepujgcego sprzetu mechanicznego:

* koparka,

* spycharka,

* ubijak do zageszczania,
* zageszczarka.

3.2 Korytowanie z profilowaniem
» rowniarki lub spycharki uniwersalne,

* walce statyczne, wibracyjne.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslono w ST 1. Do przewozu wszelkich materiatow
sypkich i zbrylonych jak ziemia, piasek, pospotka stosowane bedg samochody samowytadowcze - wywrotki.
Uzyte srodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie. Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfika-
cji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Zamawiajgcego.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

51 Zasady prowadzenia robét ziemnych
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow Wykonawca przestawi Inzynierowi do akceptacji projekt or-

ganizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonane roboty ziemne.
W tym celu nalezy zapozna¢ sie z planem sytuacyjno - wysokos$ciowym i naniesionymi na niego konturami i
wymiarami istniejgcych budynkéw, budowli i projektowanych obiektow, wyznaczy¢ zarysy roboét ziemnych na
gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie potozenia wszystkich charakterystycznych punktéw przekroju
podtuznego i przekrojéw poprzecznych. Do wyznaczania zaryséw robét ziemnych postugiwac sie instrumen-
tami geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzgdami - poziomica, tata miernicza, ta-
Sma itp. Przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wycinke drzew i krzewdw, wykona-
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nie robét rozbiérkowych, urzadzenie przejazdow i drég dojazdowych.

Przed przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi w pro-
jekcie technicznym. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno- wysokosciowy.
Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy i po-
twierdzone przez Inzyniera.

Teren na ktérym prowadzone sg roboty rozbiérkowe obiektu budowlanego, nalezy ogrodzi¢ i oznakowaé
tablicami ostrzegawczymi. Prowadzenie robét rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwosé przewrdcenia czesci
konstrukcji obiektu przez wiatr, jest zabronione.

Roboty nalezy wstrzymac w przypadku, gdy predkos¢ wiatru przekracza 10 m/s.

W czasie prowadzenia robét rozbiorkowych przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione. Do usuwania gruzu w czasie robot rozbiérkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny
zsypowe. Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu. Przewracanie Scian lub
innych czedci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest zabronione. W czasie wykonywania robét
rozbiérkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowaé sie poza
strefg niebezpieczng. W czasie wykonywania robdét rozbiérkowych sposobem przewracania dtugosé
umocowanych lin powinna by¢ trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno by¢
niezawodne. Teren budowy zaopatrzy¢ nalezy w odpowiedni sprzet ratunkowy i przeciwpozarowy.

Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzymato-
Sci powyzej 0,05 MPa wg PN-86/B-02480. Przy zmechanizowanym wykonywaniu robo6t ziemnych nalezy po-
zostawic warstwe gruntu ponad zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej: przy pracy spycharki, zgar-
niarki i koparki wielonaczyniowej -15 cm, przy pracy koparkami jednonaczyniowymi - 20cm. Odchylenia gru-
bosci warstwy nie powinno przekraczaé¢ +/-3 cm.

Niewybrang, w odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwe gruntu nalezy usung¢ sposobem recznym
lub mechanicznym, zapewniajagcym uzyskanie wymaganej doktadnosci wykonania powierzchni podtoza.
Podtoze gruntowe przed utozeniem konstrukcji musi by¢ zageszczone zgodnie / wymaganiami podanymi w
normie PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Grunt pod nawierzchnie nalezy zagesci¢ do uzy-
skania wskaznika Is=1,0 chyba, ze specyfikacja okresla inaczej. Wilgotno$é zageszczanego zasypu powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej gruntu lub wynosié, co najmniej 80% jej wartosci. Dotyczy to gruntéw spo-
istych. Dla gruntéw sypkich warunek ten nie musi by¢é zachowany. Warto$¢ wilgotnosci optymalnej powinna
by¢ okreslona laboratoryjnie.

Po wykonaniu wykopu nalezy dokona¢ jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika Budowy i Inzyniera. Odbi6r
powinien potwierdzi¢ zgodno$¢ przyjetych w projekcie warunkéw gruntowych w poziomie posadowienia z
rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny byé wpisywane w dzienniku
budowy i potwierdzone przez Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntéw, mogacych
mie¢ wptyw na przyjete rozwigzania projektowe, nalezy dokonaé¢ powtérnego odbioru z udziatem projektanta
konstrukcji i uprawnionego geologa (najlepiej autora dokumentacji geologicznej bedgcej podstawg opraco-
wania projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie powiadomi¢ Inzyniera.

5.2 Profilowanie i zageszczanie podioza
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nale-

zy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie niniejszego od podanego. Wskaznik zageszcze-
nia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-077/8931-12 /5/. Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powin-
no by¢ utrzymywane w dobrym stanie. W przerwie miedzy kolejnymi pracami podtoze zabezpieczy¢ przed
nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu,
to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.3  Zabezpieczenie skarp wykopdéw
Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1:0,6 (dla gruntu niespoistego zageszczonego). Z uwagi na mozliwosé

wystgpienia réznego rodzaju gruntow dopuszcza sie stosowanie bezpiecznego nachylenia skarpy 1:1. W
wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

a) w pasie terenu przylegajgcym do goérnej krawedzi skarpy na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajgce fatwy
odptyw wod z od krawedzi wykopu;

b) naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie
skarpy;

c) stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikéw
niekorzystnych (silne opady deszczu).
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54 Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopoéw

Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu. Warstwa
gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu — wykonaé recznie. W przypadku
przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej projektowanego
poziomu posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyziji.

W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéw kanalizacyjnych
Zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykona¢ odpowiednio zageszczong
zasypke.

5.5 Zasypki
5.5.1 Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co  powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.5.2 Zasypki elementéw konstrukcyjnych
Warunki szczegotowe wykonania zasypki. Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywac z

gruntéw piaszczystych, zwiru lub pospétki (zakres objety kontraktem). Gérng warstwe  zasypki i grubosci
okoto 0,50 m nalezy wykonac¢ z gruntéw sypkich o wskazniku  wodoprzepuszczalnosci réwnym 9,0
m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania mozna goérng warstwe grubosci 0,15 m stabilizowa¢ cementem.
Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypow w granicach klina odtamu — przy ciezkiego
sprzetu, np. spychacza. Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubosé¢ 0,20 m. Mozna jg
zageszczac recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢é mniejszy niz:

* 1,00 — dla gérnej warstwy zasypki grubosci 0,20 m

* 1,00 — dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szerokosci

e 0,95 —dla warstw ponizej 1,20 m

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatdow, zageszczenie warstwy nalezy okreslaé za pomocg
oznaczenia wskaznika zageszczenia lub pordwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-8931-02. Poréwnanie modutéw nalezy stosowac tylko dla gruntéw
gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia Is, wedtug BN-8931-12.
Wskaznik zageszczenia, okreslony wg BN- 77/8931-12 powinien spetniaé wymagania podane wyze;j.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutdw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2. Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie
jest wystarczajgce to wykonawca powinien spulchniaé warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnoSci
optymalnej i powtdrnie zagescic.

Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotno$ci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu
nalezy polewa¢ woda. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt przed zageszczeniem
powinien by¢ osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gestosc objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢ wyznaczone
laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnos¢ optymalng gruntu mozna przyjmowac
orientacyjnie: dla piaskéw, zwiréw — 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad: rozsciela¢ grunt warstwami o
réwnej grubosci — sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym, warstwe nasypanego gruntu za-
geszczac na catej powierzchni, przy jednakowej liczbie przejs¢ urzadzenia zageszczajgcego.

5.6 Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- ogrodzi¢ teren i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- wylgczyC€ i odigczyé zasilanie elektryczne w obwodach,

- wylgczyC€ i odigczy¢ zasilanie wszystkich instalacji sanitarnych,

- zdemontowac istniejgce instalacje przebiegajgce w elementach podlegajgcych rozbidrce.

a) Przy rozlegtych rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP i wykona¢
stosowne zabezpieczenia

b) Gruz i inne elementy z rozbidrek nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko zgodnie z ze
stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami

d) Materiaty do utylizacji nalezy zutylizowa¢ zgodnie z ze stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami.

€) Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47 poz.
401 z p6z zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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6 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady ogélne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST01. Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzi¢, czy pod

wzgledem ksztattu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w Specyfikacji Technicznej oraz czy
doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji Technicznej i normach:
* PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
*«  BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
* BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne

W czasie kontroli szczegblng uwage nalezy zwrdcic na:

- wykonanie podtoza,

- zabezpieczenie przewodow i kabli napotkanych w obrebie wykopu,
- jakos¢ gruntu przy zasypce,

- zageszczenie.

- odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajgcy ich wiasciwosci

- zapewnienie statecznos$ci skarp

- odwodnienie wykopdéw w czasie wykonywania robot

- doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie)

6.2 Pomiary ksztattu wykopu
Tolerancja przy wymiarach wykopow:
115 cm dla wykopdw o szerokosci dna wigkszej niz 1,5 m
15 cm dla wykopow o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
Tolerancja dna wykopow: 2 cm.

6.3 Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami:
« PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy

odbiorze.
*«  BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne. BN-83/8836-02 Przewody podziemne.
Roboty ziemne.
Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej ST i w dokumentaciji projektowej, szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:
e badania przydatnosci gruntdéw przeznaczonych na zasypke,
e badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20 cm),
* badania zageszczenia wykonanej zasypki.

6.4  Badanie przydatnosci gruntéw przewidzianych na zasypke
Badanie przydatnosci gruntu dla zasypki wykopow nalezy przeprowadzi¢ na prébkach pobranych z kazdej

partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzgcej z nowego zrddta, jednak nie rzadziej niz jeden raz na
3000 m3.
W badaniu nalezy okresli¢ wg PN-B-04481:
» sktad granulometryczny,
zawartos¢ czesci organicznych,
wilgotnos¢ naturalna,
wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gesto$¢ objetosciowg szkieletu gruntowego,
granice ptynnosci,
kapilarno$¢ bierng wg PN-B-04493.

6.5 Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania zasypki
Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdinych warstw zasypki polegajg na sprawdzeniu:

e grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ nie
rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy,

* przestrzegania nastepujgcych ograniczen przy wbudowaniu gruntéw w okresie deszczéw i mrozow,

* wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza warto$¢ dopuszczalna,
tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz 20% jej wartosci,

* jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie
osuszy¢ jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ wykonawcy
usuniecie wadliwej warstwy,

e osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny poprzez wymieszanie z
wapnem palonym lub hydratyzowanym,

* niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktérej nie jest mozliwe osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia,
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* wykonywanie zasypki nalezy przerwa¢ w czasie duzych opaddéw $niegu; przed wznowieniem prac
nalezy usungc¢ snieg z powierzchni juz wykonanej.

6.6 Sprawdzenie zageszczenia zasypki
Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnos$ci wartosci wskaznika zageszczenia
Is lub stosunku modutdéw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie 5.2.2. Oznaczenie wskaznika
zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a modutéw odksztatcenia wedtug BN-64/8931-
02.

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

¢ 1 raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

e 1 raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtérnego modutu
odksztatcenia.

* Prawidtowos$¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi byé potwierdzona przez Inzyniera wpisem do
dziennika budowy.

*  Ocene wynikow zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie w
nastepujgcy sposob:

» oblicza sie $rednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutdéw odksztatcenia lo,
przedstawionych przez wykonawce w raportach z biezgcej kontroli rob6t ziemnych,

* zageszczenie uznaje sie za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione bedg warunki:
o s srednie nie mniej niz Is wymagane
o lo érednie nie mniej niz lo wymagane.
o 2/3 wynikow badan uzytych do obliczenia $redniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostate

wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (lo) od wartosci wymagane;j.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru lub w ofercie Wykonawcy.

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 01. Odbioru robdt ziemnych nalezy
dokona¢ zgodnie z PN-B-06050.
Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robét pod wzgledem ich ilosci, jakosci i wartosci.
Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie rob6t Zamawiajgcemu do akceptaciji.
Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.Podstawg odbioru robét powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét,

- protokoty koniecznosci,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdow,

- aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,

- wyniki badan laboratoryjnych,

- ekspertyzy.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem prze-
kazania ich do zarchiwizowania, co ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
BN-70/8931 -05 Oznaczania wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.
PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.
PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST03 BETON W KONSTRUKCJACH ZELBETOWYCH

1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wyko-
naniu robot opisanych w 1. Wykaz specyfikacji na stronie 2.

1.3 Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania elementéw zelbetowych, {j.:

» fawy fundamentowe projektowanej wiaty i jej wyposazenia,
* fawy fundamentowe obrzezy betonowych.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
konstrukgji betonowych. ST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
*  przygotowaniem zbrojenia,
montazem zbrojenia,
kontrolg jakosci robét i materiatow.
przygotowaniem mieszanki betonowej,
wykonaniem szalunkéw wraz z usztywnieniem,
uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;,
pielegnacjg betonu.

1.4  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okre$lenia zostaty podane w ST 01.
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie nie sprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposob
czynny.

2 MATERIALY
21 Sktadniki mieszanki betonowej 2:1:1.
211 Cement — wymagania i badania
Rodzaj i marka cementu. Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
*  marki ,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B35
*  Wymagania dotyczgce sktadu cementu Wg ustalen normy PN-B-30000

Swiadectwo jakosci cementu:

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Badania podstawowych parametréw cementu Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany
badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

21.2 Kruszywo
Do betondéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712. Jesli w
normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu. W przypadku betonu o okreslonym stopniu
mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20. Zalecane
taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej 2mm),
podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci. Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac¢ kruszywo przechodzgce
przez sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm.

W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
» 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
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Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

» skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

*  ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16

«  zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

* zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12
W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek
odpowiedniej frakcji kruszywa).
W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

213 Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

214 Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do betondéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym, uplastyczniaja-
cym i przyspieszajgcym/opdzniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek komplekso-
wych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i przyspieszajgco — uplastyczniajgcych. Domieszki do betondéw
muszg posiadac atest producenta.

21.5 Beton
Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytworni betonu. Beton
musi spetnia¢ nastepujgce wymagania normy PN-88/B-06250: wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50 na-
sigkliwos¢ do 5%.
Rodzaje betonu w zaleznosci od elementéw opisano w czesci konstrukcyjnej projektu.

Sklad mieszanki betonowej:
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej
ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przed
rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany skfad mieszanki
betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego
inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium
badan i préb mieszanek powinny zostaé przestane Inspektorowi Nadzoru. Uktadanie mieszanki moze
nastagpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora Nadzoru.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:
* powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczenia przez wibrowanie,
» wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,
* stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci,
e zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:
0  37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
0 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
Maksymalne ilosci cementu:
e 400 kg/m3 — dla betonu klasy B20 i B25
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera. Przy
projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach
naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C), $rednig wymagang wytrzymato$¢ na
Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.
W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatos$¢ betonu.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg PN-88/B-
06250 symbolem K-3.
Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badan:
* metodg Ve — Be
« stozka opadowego
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie mogg
przekraczac:
*  +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be
* +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
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Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be. Do konsystenc;ji
plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

21.6 Zbrojenie konstrukcji zelbetowych

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentaciji projektowej, wg normy PNH-84023/6.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w kitéorym majg byc¢
podane:

* nazwa wytworcy,
oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
numer wytopu lub numer partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
masa partii,

* rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszakach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

*  znak wytwércy,

* Srednica nominalna,

e znak stali,

e numer wytopu lub numer partii,

* znak obrobki cieplne;j.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. drutu wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek atestowanych. Podkfadki dystansowe muszg by¢ przy-
mocowane do pretéw.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 01.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywac wytgcz-
nie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pom-
py przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowaé wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miety pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowy-
mi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu,
jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzern mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byc¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Srodki do transportu betonu: mieszanki betonowe moga byé transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami). llos¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

* 90 min. — przy temperaturze + 15 C

e 70 min. — przy temperaturze + 25 C

* 30 min. — przy temperaturze + 30 C
Prety zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy unik-
niecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

51 Ogoélne zasady wykonywania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatbw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera nadzoru. Decyzje Inzyniera
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badah materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badah naukowych
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oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢é w oparciu o szczegdétowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujgca:

wybor sktadnikow betonu

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j

sposéb transportu mieszanki betonowe;j

kolejnosc¢ i sposdb betonowania

wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w przerwach
sposbb pielegnacji betonu

warunki rozformowania konstrukciji

zestawienie koniecznych badan.

5.2 Wykonywanie roboét
Warunki wykonywania :

»  wykonanie w deskowaniach (formach) inwentaryzowanych, z blatami stalowymi lub ze sklejki
laminowanej,

» deskowania powinny by¢ odpowiednio uszczelnione, aby chroni¢ przed wyciekami mleczka
cementowego i zapewniaé w trakcie betonowania odpowietrzenie i wibrowanie uktadanej mieszanki
betonowej,

* receptura betonu powinna by¢ tak dobrana, aby beton miat odpowiednig urabialnos¢; trzeba przy
tym stosowacé wiasciwg ilo$¢ kruszywa frakcji do 0,25 mm,

¢ maksymalna wielko$¢ kruszywa powinna by¢ mniejsza niS minimalna grubos¢ otuliny zbrojenia; te
wielko$¢ nalezy zmniejsza¢ w przypadku gestego zbrojenia itp..

« stosowaé wibrowanie dogtebne lub powierzchniowe,

¢ mieszanke betonowg nalezy zaprojektowaé z mozliwie matg iloscig wody, a konsystencje requlowaé
domieszkami plastyfikujgcymi; wartos¢ stosunku wodno-cementowego nie powinna przekraczac
0,55; konsystencja powinna by¢ zblizona do gérnej granicy konsystencji plastycznej,

¢ skiad mieszanki betonowej powinien by¢ w zasadzie jednakowy (niezmienny). nalezy stosowaé
jeden rodzaj cementu od tego samego producenta, kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zloza,

* nalezy eliminowa¢ wahania warto$ci stosunku wodno-cementowego, réznice w granicach 0,02 mogg
powodowaé wyrazne zmiany w zabarwieniu,

* nalezy zachowac¢ odpowiedni rezim dotyczgcy czasu mieszania sktadnikéw mieszanki betonowej,
czasu jej transportu, a takze ciggto$ci betonowania,

» widoczna, pozostawiona w ,stanie surowym” powierzchnia betonu powinna by¢ hydrofobizowana.

5.3  Zbrojenie
5.3.1 Przygotowanie , montaz i odbiér zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy
i gatunki stali winny by¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.3.2 Czyszczenie pretow
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bto-
ta. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy-
Sci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.
Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez inspektora nadzoru.

5.3.3 Prostowanie pretéw
Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkdéw, scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowe-
go odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.34 Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
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ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3.5 Odgiecia pretéw, haki
Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy PN-S-
10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing , wynosi
10d dla stali A-1ll i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o sred-
nicy d< 12 mm. Prety o $rednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zgiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna sredni-
ca odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze
hakow i odgie¢ pretéw nalezy zwrdcié szczegdling uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3.6 Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzone.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego po-
winna wynosi¢ co najmniej:

* 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow,

* 0,055m - dla strzemion fundamentow,

* 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpér,

¢ 0,03 m—dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, podciggow,

* 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdow i zbrojenia ptyt.
Ukftadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdw o srednicy do 12 mm, przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw
nalezy fgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw na
przemian.

5.4 Betonowanie

Przed przystgpieniem do betonowania Inspektor nadzoru stwierdzi prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

* prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
zgodnosé rzednych z projektem,
czystos$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

+ gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wylgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktére moze zapewni¢ zgdane w dokumentacji projektowej i ST wymagania .
Projekt technologiczny deskowania opracowuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Pro-
jektantem. Deskowania zaleca sie wykonywa¢ systemowe , ze sklejki, w uzasadnionych przypadkach na
czes¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubosé¢ desek wynosi 32
mm.

5.5 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obo-
wigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

* potozenie zbrojenia

e zgodnos¢ rzednych z projektem

+ czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$é
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otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m od powierzchni na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé na pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

5.6 Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

*  Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowa¢ czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziome;.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli
wyjmowac w stanie wibrujgcym.

+ Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promie-
niem skutecznego dziatania wibratora.

5.7 Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie. Uksztalttowanie po-
wierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w prostszych przypadkach mozna
sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgcze-
nia betonu stwardniatego ze s$wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw
betonu oraz warstwy szkliwa cementowego, zwilzenie wodg i narzucenie kilkkumilimetrowej warstwy kontak-
towej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm Po-
wyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie po-
winno odby¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura po-
wietrza jest wyzsza niz 200C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.8 Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.9 Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz groma-
dzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci be-
tonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢é uwzgledniane badania
przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia prawidto-
wosci zastosowanych zabiegoéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

* badanie sktadnikéw betonu

* badanie mieszanki betonowej

* badanie betonu
Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.10 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 50C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarz-
nieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w tem-
peraturze do —50C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej
+200C w chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej
7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 350C. Przy
przewidywaniu spadku temperatury ponizej 00C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podjaé dzia-
tania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.
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5.11 Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wo-
doszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nasto-
necznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia betono-
wania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie
co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +150C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzienh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Przy temperaturze otoczenia ponizej +50C
betonu nie nalezy polewac.
Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie 13-
g czyt z nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jako-
&ci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukciji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu
5121 Rownosé powierzchni i tolerancje
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania: Wszystkie betonowe po-
wierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen
ponad powierzchnie. Pekniecia sg niedopuszczalne. Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skur-
czowych wynosi 0,30 mm. Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.12.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
*  Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu.
* Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymaé réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i poréw.

5.13 Deskowanie
5.13.1 Uwagi ogélne

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — tom | Rozdziat 5 — wyd. Arkady Warsza-
wa 1989r. Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

* parciem $wiezej masy betonowe;j

* uderzeniami przy jej wylewaniu

» oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposéb zageszczania. Konstrukcja deskowania powinna
spetnia¢ nastepujgce warunki:
zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji
zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu
zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢
zapewniac¢ tatwy montaz i demontaZz oraz wielokrotnos¢ uzycia
wykazywac odpornosé na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.13.2 Materiatly
Deskowanie zaleca sie wykonywaé¢ z drewna i materiatéw drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe). De-
skowania nalezy wykonywac¢ z desek iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubosé desek 32mm, maksymalna
szerokos¢ 18cm.
Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inspektora nadzoru, innych typéw szalunkéw.

5133 Przygotowanie deskowania
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych
stykajacych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie
drewniane majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajgcym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. De-
ski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen powierzch-
niowych. Nie wolno powtdrnie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

6 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

23



6.1 Badania kontrolne betonu
6.1.1 Wytrzymatos¢ na $ciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobraé prébki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

¢ 1 probka na 100 zarobow

e 1 prébka na 50 m3 betonu

e 3 prébki na dobe

e 6 probek na partie betonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak
wyzej wykazg wytrzymatos$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania
probek wycietych z konstrukciji.
Jezeli wyniki tych badan bedag pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.
W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatodci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-
06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajgcy wymaganej klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymato$¢ okreslona na prébkach
kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.1.2 Nasigkliwos¢ betonu
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania
— po 3 prébki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.
Prébki przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukgciji.

6.2 Tolerancja wymiaréw
6.2.1 Uwagi ogéine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne. Podane nizej
tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewiduja inaczej.

6.2.2 Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
* na 1 m wysokosci 5 mm
* na catg wysokos$¢ konstrukciji 20 mm
* na stupach podtrzymujgcych stropy 15 mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:
* na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5mm
* na calg ptaszczyzne 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu fatg o dtugosci 2,0 m z wyjatkiem powierzchni

podporowych:
*  powierzchni bocznych i spodnich +/- 4 mm
*  powierzchni gérnych +/- 8 mm
* odchylenie dlugosci lub rozpietosci elementow +/- 20 mm
¢ odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +/- 8 mm
e odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw +/- 5 mm

6.3  Kontrola zbrojenia

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora nadzoru na biezgco, w
miare postepu Robdét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Roboét z
Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlno$ci obejmuje:

* badanie dostaw materiatow,

* badanie jakosci produkowanej mieszanki betonowej,

* sprawdzenie prawidlowosci cech geometrycznych i wytrzymatosciowych wykonywanych elementow.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego,
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zaakceptowanie przez Inspektora nadzoru wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy a takze sprawdzenie
zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z
wymogami prawa. Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz podanymi ponizej wymaganiami. Zbrojenia podlega odbiorowi przed
betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

e sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamowieniem,

* sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

* sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia , giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.
Usytuowanie pretow:

* otulenie wktadek wg projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,
rozstaw pretow w Swietle — 10 mm,
odstep od czota elementu lub konstrukcji - £ 10 mm
dtugosc¢ preta miedzy odgieciami- £ 10 mm
miejscowe wykrzywienie - £ 5 mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

* dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinna

przekracza¢ 3%,
* liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na
tym precie,
* réznica w rozstawie miedzy pretami gldbwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,
* roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac + 2 cm.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru lub jednostki podane w ofercie Wykonawcy.
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia jednostki przedmiarowej
przyjmuje sie ilo$¢ konstrukcji wg dokumentaciji projektowe;.
Jednostkg obmiarowg zbrojenia jest 1 kg. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugo$¢ pretdow poszczegdinych srednic pomnozong odpowiednio przez
ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdow, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego.Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;.

8 ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robot okreslono w ST 1.

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robot pod wzgledem ich ilosci, jakosci i wartosci.
Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie rob6t Zamawiajgcemu do akceptaciji. Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania
robo6t zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w Dokumentacji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robét
powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

+ dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt,
protokoty koniecznosci,
protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,

* ekspertyzy.
Wykonczona powierzchnia betonu (lico betonu) powinna posiada¢ nastepujgce cechy:

* wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez porow i bez zagtebien miedzy
Ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,
pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
krawedzie naroSnikow wypukitych i wklestych powinny by¢ zfazowane — faza 20x20 mm
po rozebraniu deskowanh naleSy wszystkie wystajgce nierownosci wyrowna¢ za pomocg tarcz
Sciernych,
* wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji betonowych (betonu architektonicznego),
* jednolita barwa — kolor ,naturalny” - szary cementowy.
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9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1997-1:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Czes¢ 1: Zasady ogdine
PN-EN 1997-2:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Czg$¢ 2: Badania podtoza
gruntowego

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej

PN-ISO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-1:1991 — Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999 — Stal do zbrojenia betonu.
Prety Zzebrowane. Dodatkowe wymagania.

PN 82/H-93215 — Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27

2. B1 8/92 poz. 38

Zmiany: 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-B-06521 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 — Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 — Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 — Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 — Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST04 ZBROJENIE W KONSTRUKCJACH ZELBETOWYCH
1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru
roboét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac w zlecaniu i wyko-
naniu robaot.

1.3  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z odbiorem i mon-
tazem zbrojenia w konstrukcjach zelbetowych, ;. :
¢ tawy fundamentowe.

14  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia zostaty podane w ST 1.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 1.

2 MATERIALY
Wszystkie materiaty i wyroby wymienione w niniejszej ST, a przewidziane do wykorzystania w trakcie reali-
zacji robot powinny posiadac¢ dopuszczenie do stosowania na rynku polskim zgodnie z aktualnie obowigzujg-
cymi przepisami.

21 Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych zakresem niniejszego opracowania stosuje sie
klase i gatunek wg ponizszych danych:
Stal St0S-b wg dokumentaciji rysunkowej projektu wykonawczego.

2.2 Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do

odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma byé podane: nazwa wytwércy,
oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215, nr wytopu lub nr partii, wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz
sktad techniczny wedtug analizy wytopowej, masa partii, rodzaj prébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce dane: znak wytworcy, srednica nominalna, znak stali, nr
wytopu lub nr partii, znak obrébki cieplne;j.

Kazda wigzka i krgg pretéw powinny mie¢ oznakowania farbg olejng. Przy odbiorze stali nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamdwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

sprawdzenie masy wg PN-H-93215.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych
miejsc kregu. Jakosé pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

2.3  Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie

stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.

2.4  Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw

sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1.

27



4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogodlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST 1.
Dobor srodkéw transportu nalezy do Wykonawcy i zalezy od wymaganh konkretnego projektu. Przewozone
materiaty nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesunie-
ciem.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

51 Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow.
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.
Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Stal pokrytg tuszczgca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie,
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow poprzecznych pretow. Stal
tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.
Prostowanie pretow.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdw i prostowarek. Dopuszczalna wielko$c
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Ciecie pretow zbrojeniowych.
Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z dokfadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
Odgiecia pretéw.
Prety o srednicy do 16 mm mozna wyginac¢ na zimno na budowie.

5.2 Montaz zbrojenia

Wymagania ogélne.
Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Mozliwe jest wykonanie
zbrojenia z pretéow innej Srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali,
zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia.
taczenie pretéw za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

* zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg i jedng spoing boczng,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,
potaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztatt
teowy,

* spawanie tukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze

stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

* spawanie tukiem elektrycznym pretéw z ptaska lub ksztattowang statg czterema spoinami bocznymi.
taczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.
Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania pretéow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm, migkkim.

28



6 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 1.
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

8 ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 1 ,Wymagania ogdlne".
Odbioru robot dokonuje sie na podstawie:
obserwacji przebiegu pograzania grodzic,
zgodnosci wykonanych roboét z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST i uzgodnionym sposobem
wykonania,
dokumentoéw dopuszczajgcych do stosowania na rynku polskim;
wyniki pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy i sprawdzonych przez
stuzbe geodezyjng Nadzoru,
wynikéw innych badan rutynowych i dodatkowych wymaganych w Dokumentacji Projektowej lub zleconych
przez Nadzér.
Dokumentacji Projektowej z naniesionymi zmianami wprowadzonymi w trakcie realizacji robaot;
zapiséw w Dzienniku Budowy.
Wszystkie badania i proby powinny daé¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub préba data wynik
negatywny nalezy usung¢ zaistniatg wade i przedstawi¢ roboty do ponownego odbioru.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 1997-1:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Czes¢ 1: Zasady ogdine
PN-EN 1997-2:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Cze$¢ 2: Badania podtoza grunt.
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-06250 Beton zwykty.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoine.
PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej
PN-ISO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.
IDT-ISO 6935-1:1991 — Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999 — Stal do zbrojenia betonu. Prety
zebrowane. Dodatkowe wymagania.
PN 82/H-93215 — Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27 2. Bl 8/92 poz. 38 Zmiany: 1. Bl 4/84 poz. 17
PN-B-06521 — Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 — Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 — Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-EN 10002-1+AC1:1998 — Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-B-03264 — Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST05 KONSTRUKCJE STALOWE

1 CZESC OGOLNA

11 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wyko-
naniu robot.

1.3  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania konstrukcji stalowej wiaty rowerowe;.

14  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 1.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST 1.

2 MATERIALY
21 Wymagania ogélne dotyczace materiatéw
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentaciji projektowe;.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
» ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),
* ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
* ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2 Wymagania szczegdélowe
Stal dostarczana na budowe powinna:

* mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MtiMG,
* miec¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
* spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
o dla walcow, pretow i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003.

23 Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementoéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac wy-
maganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-
01104, PN-88/H-01105. Nalezy zastosowa¢ okragte stupy stalowe z profili RO133x4 (11szt.) ze stali S235.
Stupy na dole i u géry mocowane sg do blachy/marki zakotwionej w trzpieniach i potaciach zelbetowych.

24  taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
. nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
» podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
* nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

25 Skladowanie materiatow i konstrukcji
Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem.
Elementy ukfada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu na
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podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od
siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2.6 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych nalezy wykonaé poprzez ocynkowanie, w
taki sposéb, aby zapewnic trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych,
do co najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci.
Cynkowanie elementéw zanurzeniowe. Powtoka cynkowa powstata podczas procesu ocynkowania detali lub
konstrukcji musi spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN - EN ISO - 1461 "Powtoki cynkowe nanoszone
na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) - wymagania i badania", ktéra jest ttumaczeniem
niemieckiej wersji jezykowej EN I1SO 1461:1999, stanowigcej wprowadzenie miedzynarodowej SO
1461:1999.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych mogag
by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wy-
konywania zamierzonych robot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:

e spawarkami,

* palnikami gazowymi,

e zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

* zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych

elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 1.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp. Sposéb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen i
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.
Wykonawca powinien wykonaé ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukgji stalowej z Wytworni
na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.
,Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

* harmonogram realizacji transportu,
okreslenie gabarytéow i masy transportowanych elementow,
sposob za i wytadunku elementoéw stalowych,
rodzaj srodkéw transportowych,
w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa, nalezy podaé
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i uzgod-
nieniami,

* sposdb oznakowania transportu elementéw, ktoérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub

torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajgce
trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.
Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzgdzeh powstate w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezgco i na wtasny koszt.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Ogdlne wymagania
Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizacji robdt” zwigzanych z

wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a
rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez Inzyniera.
,Projekt organizacji rob6t” powinien zawierac:

* harmonogram realizacji robot,

* projekt technologii spawania,
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* harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejszg SST,
okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét ze strony Wytworni,
okreslenie Podwykonawcéw,
okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),
okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,
okreslenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkciji (elektrody, druty, topniki, Sruby itp.),
okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukcji,
okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
* inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.
.Projekt technologii spawania” powinien zawierac¢:
* metode spawania,
stosowany sprzet,
rodzaj stosowanych materiatow,
kolejnos¢ wykonywania spoin,
pozycje fgczonych elementéw podczas spawania,
sposob przygotowania brzegéw elementow i rowkéw do spawania,
rodzaje obrobki spoin,
* metody kontroli i badan.
Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.
Wytwaorca powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i doku mentac;ji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2 Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania elementéw stalowych
Do zakresu robét zasadniczych nalezy wykonanie/ dostawa i montaz stupow stalowych wiaty przystankowe;.

5.3 Zasady montazu
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z

.Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robét moze
nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
,Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

* harmonogram realizacji robot,

* projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukgji i kolejnos¢ scalania zgodnie z dokumentacjg
projektowa,
okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,
okreslenie Podwykonawcéw,
okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),
okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukgiji,
»Projekt technologii spawania”,
okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
~Projekt rusztowan montazowych”,
sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentac;ji projektowe;,

* okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osdb wykonujgcych montaz konstrukcji,

* inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac¢ sie z protokotem
odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Do montazu konstrukcji stalowe]j stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-
82/S-10052.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

* sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

* sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

* sity od ciezaru narzedzi, urzgdzeh i materiatéw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji roboét.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementdéw uprzednio
zmontowanych.

5.4 Polaczenia na sruby
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Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i
tak:

e trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
miotkiem,

* gwint nalezy nacigé na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czedci tgczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

* powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwg smaru,

* S$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.5 Wymagania szczegétowe dotyczace warunkéw wykonywania robét
Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowywanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od wi-

docznych peknie¢ i karboéw. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski otuliny, zardzewiaty i
brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i $nie-
gu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W temperaturze otoczenia ponizej ) stopni C
nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.

5.6 Doktadnos¢ wykonania poszczegélnych elementéw robot
Osie belek poziomych powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig +/- 5 mm.

5.7 Skiadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i udostepnienie go Wy-
tworcy, by mégt dokonac¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transpor-
cie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajagc
kolejnos¢ poszczegodlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub
wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych. Sposéb uktadania konstrukciji powinien za-
pewnic:

* jej statecznosc i nieodksztatcalnosé,

* dobrze przewietrzanie elementdéw konstrukcyjnych,

* dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,

* zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen, etc.

6 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogélne
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcych

polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w niniejszej
SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i iloS¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz
istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegolnych etapdw robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2 Zakres kontroli i badan

6.2.1 Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wyma-

ganiami podanymi w niniejszej SST.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

6.2.2 Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej

SST. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i warunkom podanym w
niniejszej SST.

6.2.3 Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

e kontrola stali,
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sprawdzenie elementéw stalowych,
sprawdzenie wymiardéw konstrukciji,
sprawdzenie pofgczen,
sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektows,
kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
*  kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapédw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

6.2.4 Elementy konstrukcji stalowej
Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom norm oraz warunkom podanym w ni-
niejszej SST.

6.2.5 Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:

kontrola stali,

sprawdzenie elementéw stalowych,

sprawdzenie wymiaréw elementow w stanie gotowym do montazu,
kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
sprawdzenie potgczen,

sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru.

8 ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 1.

Odbiér konstrukcji u Wytwércy
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwpozarowego powinien by¢ wykonany odbiér kon-

strukcji. Odbidér polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych
w programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:
Rysunki warsztatowe,
Dziennik wytwarzania,
Atesty uzytych materiatow,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
Protokoty odbioréw czesciowych,

* Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.
Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementow konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu.
Do odbioru kohcowego w Wytwdrni Wytwdrca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, $wiadectwa jakosSci
materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego, protokédt z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukgiji.
Odbiér konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci
Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien dostarczy¢é wszystkie elementy
konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukgiji.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaly usuniete.Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejacg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach daty wyniki
pozytywne.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.
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10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
N-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamknigete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

PN-82/M-82054.20 Srupy, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokgtnym powiekszonym do potgczen sprezonych.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad
ogolny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktadkg. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

PN-77/M-82008 Podkiadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podkfadki klinowe do dwuteownikdw.

PN-79/M-82018 Podkiadki klinowe do ceownikow.

PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potaczen sprezonych.

PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogoine
wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokos$ci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST06 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1 CZESC OGOLNA

11 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST06 sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wyko-
naniu robot.

1.3  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania izolacji przeciwwilgociowych dla budowanych

obiektéw i posadowienia elementéw matej architektury.

1.4 Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST 01.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2 MATERIALY
Kolor izolacji przeciwwodnej typu ciezkiego wyprowadzonej ponad poziom *0,00 nalezy
bezwzglednie dobra¢ pod kolor betonu.

2.1 Zastosowane materialy

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na goraco.
Wymagama wg normy PN-B-24625:1998:
temperatura mieknienia 60-80°C,
e temperatura zaptonu  200°C,
» zawartos¢ wody - nie wigcej niz 0,5%,
* sptywnosc - lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy sklejajgcej
dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,
* zdolnosc klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg
i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Lepik na zimno np. typu IZOLBET-K lub o réwnowaznych parametrach technicznych

do przyklejania pap asfaltowych do: wczesniej wykonanych pokry¢ papowych (izolacje wielowarstwowe),
podtozy betonowych na zewnagtrz budynkéw. Stosowac na zimno. Nie stosowa¢ do pap smotowych oraz pap
asfaltowych na tasmie aluminiowe;j.

WYDAJNOSC

0,80 - 1,20 kg/m2

w zaleznosci od stanu i rodzaju podtoza.

SKEADOWANIE | TRANSPORT

Produkt przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrédet ciepta i
otwartego ognia. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Lepik mozna przechowywaé w
temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewngtrz budynkéw w polskiej
strefie klimatycznej).

Roztwor asfaltowy gruntujacy IZOLBET-A lub o réwnowaznych parametrach technicznych, na bazie
rozpuszczalnikéw organicznych

Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

Do gruntowania suchych lub lekko wilgotnych betonéw i tynkéw, pod wiasciwe hydroizolacje bitumiczne
bezspoinowe Ilub hydroizolacje papowe, pokrycia z pap termozgrzewalnych oksydowanych oraz
modyfikowanych SBS.

UWAGA ! stosowac na zimno.

WYDAJNOSC

0,35 - 0,45 kg/m2

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

W oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od Zrédet ciepta i otwartego ognia.
Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Roztwdr mozna przechowywaé w temperaturach
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ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewnatrz budynkéw w polskiej strefie
klimatycznej).

Folia izolacyjna

Folia izolacyjna; PCV lzolacje pozioma w gruncie bedzie penita folia izolacyjna odporna na

dziatanie agresywnych czynnikdéw biologicznych i chemicznych. Sposob uktadania i montazu Scisle wg.
instrukcji i wskazan producenta.

* Atest higieniczny PZH: HK/B 4/97

Aprobata techniczna: AT-15-2661/97

* Klasyfikacja ogniowa - produkt nierozprzestrzeniajgcy ognia

* Maksymalna temperatura uzytkowa: 90°C

* Wspbtczynnik oporu dyfuzyjnego: 400 000

2.2 Transport

221 Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 01.

222 Transport i sktadowanie
Materiaty mogag zostaé¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowej i folii nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, uktadajgc je w pozycji lezgcej
najwyzej w dwoch warstwach. Rolki nalezy ukfada¢ dtugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego na
catej szerokosci.

Roztwér asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bebny metalowe w PN-O-79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac¢ przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatléw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwdch
warstwach, tak aby tworzyly zwartg catos¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunigeciem lub uszkodzeniem.

223 Skiadowanie
Papa asfaltowa — pomieszczenie zamkniete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co najmniej 120
cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym i utwardzonym podtozu , w pozycji lezgcej
rownolegle do siebie, nie wiecej niz w dwoch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz 1200 szt.
rolek papy, a odlegtos$¢é miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwér asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozycji stojgcej z dala od zrddta
ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

3 WYKONYWANIE ROBOT

31 Ogolne zasady wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych

materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robot, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki
badann naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane.

3.2  Opis ogélny

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierbwnosci nie mogg przekraczac¢ 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyrownaé zaprawg cementowg, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;j.
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Typ Izolbet A lub o rébwnowaznych parametrach technicznych

Przed uzyciem roztwor doktadnie wymieszaé. Nanosi¢ cienkg warstwg na suche lub lekko wilgotne,
oczyszczone z luznych zanieczyszczen podtoze - szczotkg dekarska, pedzlem lub (po rozcienczeniu
benzyng lakowg) natryskiem. W miejscach, gdzie wystepujg pekniecia podioza, glebokie rysy,
szczeliny itd. - wskazane jest natozenie odpowiednio wiekszej ilosci masy dla uzyskania gtadkiej,
pozbawionej wgtebien powtoki. Zalecana temperatura nanoszenia od +5°C do +20°C.

Typ lzolbet K lub o rbwnowaznych parametrach technicznych

Przed uzyciem mase doktadnie wymieszaé. Nanosi¢ cienkg warstwg - szczotkg dekarskg lub paca
na suche, oczyszczone podioze. Pape natozy¢ w zalezno$ci od temperatury otoczenia - po uptywie
ok. 5-20 min. tj. po uzyskaniu przez lepik odpowiedniej lepkosci, a nastepnie doktadnie docisngé do
podtoza. W przypadku wystepowania zjawiska wywijania sie brzegéw papy nalezy je obcigzy¢
odpowiednio listwami. Zaleca sie stosowanie lepiku na zimno w temperaturze od +5°C do +20°C. W
czasie chtodéw, dla tatwiejszego prowadzenia prac zaleca sie wstawi¢ opakowanie z IZOLBETem do
cieptego pomieszczenia na 1-2 doby.

Papa asfaltowa izolacyjna

Wykonuje sie jg na przygotowanym podiozu. Podtoze powinno by¢ réwne (bez wgtebien, wypuktosci
i peknie¢), czyste odtluszczone i odpylone. Izolacja powinna sktada¢ sie z dwoch warstw papy
przyklejonych do podtoza i sklejonych miedzy sobg w sposéb ciggty na catej powierzchni.

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji i miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinna wynosi¢ od 1,0 do 1,5mm. Szerokos$¢ zaktadéw papy zaréwno
poprzecznych jak i podiuznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady
arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o pofowe szerokosci
arkusza.

Folia izolacyjna i paroizolacyjna

Izolacja musi Scisle przylega¢ do podktadu, Nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢ gtadka bez
lokalnych wgtebien i wybrzuszen, lzolacja musi by¢é wykonana w warunkach gwarantujgcych jej
poprawne ufozenie: -po ukonczeniu robét poprzedzajgcych roboty izolacyjne, -w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 50C, Podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.

Folie nalezy uktada¢ na podfozu na sucho, jednowarstwowo.

Arkusze nalezy ukfada¢ na zaktad wielko$ci 10-20cm.

Typ Abizol ST lub o réwnowaznych parametrach technicznych

SPOSOB UZYCIA e Wykonywanie hydroizolacji — stosowaé na zimno. Po
Przveotowanie podiosa nalezytym wyschnieciu warstwy gruntujacej, nakfadac
ye p L S i
*  Przy nakladaniu na betony i tynki musi byé zakonczony masg paca lub kielnia, starajac sig zachowat jednakowa
proces wigzania cementu. Podtoze nie moze byé grubo$¢ nakladanej warstwy (ok. 1 mm). Grubosc
zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin warstwy k?ntrolowac przez spraWt.:iz?me zuz.y<l:|a masy
wody (1,2 kg/m°/warstwe). Mase natozy¢ w minimum 2
o Usunaé luzne elementy ostre krawedzie warstwach, kazda nastepng prostopadle do poprzedniej.

zanieczyszczenia i pyl, czesci metalowe odrdzewic. Ubytki Kolejne Yva_rstwy nakiadac p(? .nalezytym \_NySChquIu_
) i ) ) . . poprzedniej (warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. 2 dni
wyspoinowa¢, powierzchnie porowate  wyrdwnac

zaprawg cementoway. Podtoze zagruntowaé w temp. +23°C).
rozcienczonym DISPROBITEM w stosunku 1:1 do 1:2 w OGRANICZENIA STOSOWANIA
zaleznosci od chtonnosci podioza (nie stosowac gruntow

rozpuszczalnikowych) i poczekaé do jego wyschniscia. e Nie stosowac w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

e Przed uzyciem naleiy zapoznaé sie z karta techniczna

Aplikacia producenta i wykonac probe.

*  Stosowac na zimno, przed uzyciem doktadnie wymieszac. PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIE

* Natozong r.nas_q chronic pr;ed intensywnym _sgszemem, Przechowywaé w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
nastonecznieniem, opadami atmosferycznymi i mrozem s o 0
zdala od grzejnikdow, w temperaturze od +5°C do +35°C.

do czasu catkowitego zwigzania. B ; ) " A e

o Przykiejanie plyt styropianowych — prace rozpoczaé od Chronic przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
dna wykopu. ABIZOL ST nakiada¢ punktowo na plyty Przydatnos¢ do uzycia - data produkcji i okres trwatosci na
styropianowe. Ptyty przykladaé do podioza i dociskaé je  opakowaniu.

ruchem kolistym. Czas wigzania wynosi ok. 3-5 dni.

4 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

41 Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jakosci tynkow polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacja techniczng
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Kontrola jakosci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje
* odbidr jakosciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
* odbiér podtoza pod izolacje,
*  kontrole utozonej warstwy izolaciji.

Kontrola wykonanej warstwy izolacyjnej obejmuje sprawdzenie:
* grubosci i ciggtosci warstwy izolaciji,

poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebic,

przyleganie warstwy izolacji do podtoza

ciggtosci warstwy izolacyjnej i jej zgodno$ci z projektem,

wystepowania ewentualnych uszkodzen.

W zakresie robdét izolacji papg asfaltowa;:

»  Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnos¢ z dokumentacja projektowg zastosowanych materiatéw.

W zakresie podtoza z piyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe, jesli ich
gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

*« Rownos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie diugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi elementami
podioza.

*  Prawidlowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

» Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci izolacji z papy nalezy przeprowadzac¢ jedynie w
wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody.

» Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z
producentem papy.

4.2 Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inzynierem
Odbiory czesciowe lub koncowe izolacji z papy mozna wykonywaé po minimum 24 godz. od chwili utozenia
papy.
W zakresie robdt izolacji folia:

e Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych materiatéw.

W zakresie podtoza z plyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe, jesli ich
gestosé jest nie nizsza styropianu PE 20.

« Rownos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest
wieksza niz 5Smm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi elementami
podtoza.

* Prawidtowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

* lzolacja musi scisle przylega¢ do podktadu, nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢ gtadka bez
lokalnych wgtebien i wybrzuszen.

*  Sprawdzenie zgodnosci wykonania roboét z instrukcja techniczng i wymogami producenta.

5 OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

6 ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 1. Odbioru robét ziemnych nalezy
dokona¢ zgodnie z PN-B-06050.

6.1 Odbioér powinien polegaé na:
a) sprawdzeniu wynikéw kontroli jakosci materiatdow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na
budowe,
b) odbiorze przygotowania podtoza,
c) odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodno$¢ materiatbw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.
Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

a) zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,

b) jakosci wykonania izolaciji

Odbisér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:
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a) grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,
b) poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebic,
¢) warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podtoza

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robot pod wzgledem ich ilosci, jakosci i warto$ci.
Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajgce wykonanie rob6t Zamawiajgcemu do akceptacji. Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania
robot zgodnie z kontraktem i obowigzujgcymi normami. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
podanych w Dokumentaciji Projektowej lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robot
powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robdét,
protokoty konieczno$ci,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,
ekspertyzy.

7 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

8 DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-34620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST07 ELEMENTY WYPOSAZENIA WRAZ Z MONTAZEM

1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wyko-
naniu robot.

1.3  Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonywania i odbioru wyposazenia wiaty rowero-
wej — stojakéw na rowery i stacji naprawy rowerow.

14  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia zostaty podane w ST 01.

1.5 Ogélne wymagania dotyczgce roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2 MATERIALY

21 Stojaki na rowery (na ilustracji przyktadowa propozycja stojaka na rowery)

. SL505
a
- (
|
Produkt typu/ Mmcite SL 505 lotlimit lub inny o réwnowaznych lub nie gorszych parametrach
nie gorszy niz
Materiaty Stalowa ocynkowana konstrukcja powlekana piecowym lakierem proszkowym w

kolorze RAL 7011

Dane techniczne |Konstrukcja z L-profili 60 x 60 x 6 m, ptytki spawane laserowo grubos¢ 10 m
Wysokosé 905 mm, catkowita 1000 mm

Szerokos¢ 600 mm

Grubos¢ 60 mm

Waga 18 kg

Montaz Kotwienie pod ptytki niewidocznymi srubami M12 do betonowego fundamentu,
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zgodnie z dokumentacjg urzadzenia

2.2 Stacja naprawy rowerow (na ilustracji przyktadowa stacja)

Produkt typu/

nie gorszy niz

Samoobstugowa Stacja Naprawy Rowerow IBOMBO PRS-LV2 o réwnowaznych lub
nie gorszych parametrach

Materiaty Ocynkowana/kwasoodporna blacha malowana farbg termoplastyczng na kolor
wskazany w opisie technicznym.

Wymiary 156x51x40 cm

Waga 65-90 kg

Dane techniczne

Stacje wyposazona jest w reczng pompke powietrza z adapterem na wszystkie
zawory rowerowe. Konstrukcja stacji IBOMBO pozwala na umieszczenie roweru na
wspornikach; dokonywania napraw czy przeglagdu roweru z mozliwoscig ruchéw
korbg. QR CODE znajdujgcy sie na froncie stacji umozliwia skorzystanie z publikacji
internetowych zawierajgcych instrukcje napraw usterek rowerowych. Elementy z
blachy w urzadzaniu sg potaczone $rubami antykradziezowymi.Stalowe linki w
owijce PCV wiszgce wewnatrz szafy urzadzenia stuzg do umocowania na nich
narzedzi; ich dlugosc¢ pozwala dotarcie do czesci rowerowych podzespotdw.

Wyposazenie:

awkretak krzyzowy

awkretak pfaski

awkretak TORX T25

aklucz nastawny

aklucz ptaski 8x10 mm

aklucz ptaski 13x15 mm

azestaw imbusow w rekojesci 2-8 mm

atyzki do opon

apompka z adapterem na wszystkie zawory
azestaw montazowy (4 x kotwy M10, 80 mm)
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a8ruby zabezpieczajgce z grotami
amalowanie proszkowe w 9 kolorach

a projekt nadruku i wizualizacja

abranding frontu i dwéch bocznych $cian staciji

Montaz Urzadzenie jest montowane do podtoza za pomoca kotw - nalezy stosowac sie do
zalecen producenta

3 SPRZET

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w ST 01.
Roboty zwigzane z ksztattowaniem placéw zabaw oraz montazem i wznoszeniem gotowych
konstrukcji mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST 01.

Materiaty mogg by¢ przywozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania ruchu drogowe-
go. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Montaz — wykopanie dotkéw pod gotowe prefabrykaty fundamentowe, rozplantowanie
nadmiaru ziemi i osadzenie urzgdzen wg wytycznych producenta. Urzgdzenia zamontowaé zgodnie z projek-
tem zagospodarowania terenu. Montazu dokonac¢ z uwzglednieniem stref uzytkowania i bezpieczenstwa.
Miejsce prac montazowych zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przebywania na obszarze prowadzenia robot
0s0b niepowotanych. Montazu urzgdzen dokonywac niezwtocznie po dostarczeniu na miejsce zabudowy.
Montaz — wykopanie dotkdw pod gotowe prefabrykaty fundamentowe, rozplanowanie nadmiaru ziemi i osa-
dzenie urzgdzen wg instrukcji producenta montazu danego urzadzenia .

5.1 Montaz malej architektury
Wg opisu poszczegoélnych urzadzen.

6 OPIS DZIAYAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady ogélne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 01.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z umowg pod wzgledem
zastosowanych materiatéw i doktadnos$ci wykonania.

6.2 Nalezy sprawdzi¢:

e Zgodnosc ilosciowg i jakosciowg dostarczonych urzadzen z wytycznymi projektu

* Zgodnos¢ danych techniczny elementéw sktadowych, catych urzadzen badz gotowych wyrobéw, z
dokumentacjg projektowg, a w szczegdlnosci zastosowane przekroje, srednice i grubosci scianek
elementéw skladowych

e Zgodnosc¢ kolorystyki urzgdzen oraz wykonanie powtok malarskich i zabezpieczenia a/k.

6.3 Dostawca urzadzen zabawowych powinien przekaza¢ Zamawiajgcemu:

» informacje identyfikujgcg producenta (importera),

+ dokumentacje techniczng, w ktérej wskazane bedzie w jaki sposéb sprzet zostat wyprodukowany (in-
formacja o konstrukcji urzgdzenia, jego wymiarach, uzytych materiatach, farbach i lakierach i lista
zalecanych czesci zamiennych),

* instrukcje zawierajgcg informacje o zalecanym sposobie montazu, sprawdzmy dokfadnie

* szczegodlnie to, co jest napisane matym drukiem, aby wszystko byto zgodne ze ztozonym zaméwie-
niem,

* instrukcje obstugi, wtgcznie z danymi na temat bezpiecznych odlegtosci pomiedzy urzadzeniami

* (najlepiej w formie graficznej), zasadach kontroli i konserwacji,

« certyfikaty, badania i inne dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ sprzetu z normami PN-EN 1176 lub
PN-EN 1177 wystawione przez akredytowang jednostke

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowsg jest jednostka podana w przedmiarze robét lub w ofercie Wykonawcy.

8 ODBIOR ROBOT
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8.1 Rodzaje odbioréw robét.
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
* odbidr czesciowy i koncowy robot
e odbidr ostateczny

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem prze-
kazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej
eksploataciji obiektu.

Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru dokona
odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogdlne”.
Odchytki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzgdzit ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru rob6t powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét,

- protokoty koniecznosci,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,

- wyniki badan laboratoryjnych,

- ekspertyzy.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.
10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
* PN-EN 350-2 Naturalna trwato$¢ drewna litego. Wytyczne dotyczace naturalnej trwatosci i podatno-
$ci na nasycanie wybranych gatunkéw drewna majacych znaczenie w Europie.
* PN-EN 335-2 Definicja klas zagrozenia ataku biologicznego. Trwato$¢ drewna i materiatéw drewno-
pochodnych. Zastosowanie do drewna litego.
*  PN-EN 351-1 Drewno lite zabezpieczone srodkiem ochrony. Trwato$¢ drewna i materiatéw drewno-
pochodnych. Klasyfikacja wnikania i retencji Srodka ochrony.
Instrukcje montazu producenta.
ISO 9001:2000
PN-H-04609 Korozja metali. Terminologia.
PN-H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalo-
wych zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.
PN-EN 10021 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-BN 10079 Stal. Wyroby. Terminologia.
PN-EN 101 13-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyj-
nych. Ogélne warunki dostawy.
* PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
* PN-H-01 105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. Warunki
techniczne dostawy.
i PN-H-04680 Ochrona przed korozjg. Ochrona czasowa metali.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST08 OBRZEZA BETONOWE

1 CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wyko-
naniu robot.

1.3 Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z odbiorem i mon-

tazem obrzezy betonowych.

14  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia zostaty podane w ST 01.

1.5 Ogélne wymagania dotyczgce roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2 MATERIALY

21 Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podanow STO1.

2.2 Materiaty do wykonania robét

221 Zgodnos$¢é materiatéw z dokumentacjg projektowa
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.

222 Stosowane materiaty
Przy ustawianiu kraweznikéw na tawach mozna stosowac nastepujgce materiaty:
obrzeza betonowe,
piasek na podsypke i do zapraw,
cement do podsypki i do zapraw,
wode,
materiaty do wykonania tawy.

23 Krawezniki betonowe
2.31 Wymagania ogoéine dla obrzezy
Krawezniki betonowe mogag mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne:

» kraweznik moze by¢ produkowany: z jednego rodzaju betonu lubz réznych betonéw zastosowanych
w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktéra na catej powierzchni deklarowanej przez
producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ minimalng grubosé 4 mm),

* skosne krawedzie kraweznika powyzej 2 mm powinny by¢ okreslone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

*  kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie uwzglednia sie przy
okreslaniu wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugosé prostego odcinka kraweznika
wraz ze ztgczem wynosi 1000 mm,

e powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrobce
chemicznej,

* plaszczyzny czotowe kraweznikdw mogg byc¢ proste lub uksztattowane w sposéb utatwiajgcy
ukfadanie lub ryglowanie (przykfady w zat. 1),

*  krawezniki tukowe moga byé wykonane jako wypukfe lub wkleste,

* rozréznia sie dwa typy kraweznikéw: uliczne, do oddzielenia powierzchni znajdujgcych sie na
réznych poziomach (np. jezdni i chodnika), drogowe, przystankowe, do oddzielenia powierzchni
znajdujgcych sie na tym samym poziomie (np. jezdni i pobocza).

2.3.2 Wymagania techniczne wobec kraweznikéw

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340 [5] w sposob przedstawiony
w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 [5] do stosowania w
warunkach kontaktu z solg odladzajgcg w warunkach mrozu.

Lp. Cecha Zatgcz Wymagania
nik
1 | Ksztatt i wymiary
1.1 | Wartosci dopuszczalnych C Dtugos¢: £ 1%, =24 mmi<10 mm
odchytek od wymiaréw Inne wymiary z wyjgtkiem promienia:
nominalnych, z - dla powierzchni: £ 3%, 2 3 mm, < 5 mm,
dokfadnoscig do milimetra - dla innych czesci: £ 5%, 23 mm, <10 mm
1.2 | Dopuszczalne odchyitki od C
ptaskosci i prostoliniowosci,
dla dtugosci pomiarowej
300 mm +1,5mm
400 mm +2,0 mm
500 mm 2,5 mm
800 mm +4,0 mm
2 | Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos¢ na zamrazanie/ D Ubytek masy po badaniu: wartosé¢ srednia < 1,0 kg/m?,
rozmrazanie z udziatem soli przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
odladzajacych
2.2 | Wytrzymatos¢ na zginanie F Klasa Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
(Klasa wytrzymatosci wytrz. wytrzymatosé, MPa wynik, MPa
ustalona w dokumentacji 1 3,5 >28
projektowej lub przez 2 50 >4,0
Inzyniera) 3 6,0 >4.8
2.3 | Trwato$¢ ze wzgledu na F Krawezniki majg zadawalajgcg trwatos$¢ (wytrzymatosc)
wytrzymatos¢ jesli spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz poddawane
sa normalnej konserwacji
2.4 | Odpornos¢ na Scieranie GiH Odpornos¢ przy pomiarze na tarczy
(Klasa odpornosci ustalona Klasa szerokiej Bdhmego,
w dokumentacji projektowej odpo | $ciernej, wg wg zat. H normy — badanie
lub przez Inzyniera) r- zat. G normy alternatywne
nosci — badanie
podstawowe
1 Nie okresla Nie okresla sie
3 sie < 20000 mm?/5000 mm?
4 <23 mm < 18000 mm?3/5000 mm?
<20 mm
2.5 | Odpornos¢ na poslizg/ I * jesli gérna powierzchnia kraweznika nie byta
poslizgniecie szlifowana i/lub polerowana — zadawalajgca
odpornosé,

* jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej wartosé
pomierzong wg zat. | normy (wahadtowym
przyrzadem do badania tarcia),

* trwatos¢ odpornosci na poslizg/poslizgniecie w
normalnych warunkach uzytkowania
kraweznika jest zada-walajgca przez caty okres
uzytkowania, pod warunkiem wiasciwego
utrzymywania i gdy na znacznej czesci nie
zostato odstoniete kruszywo podlegajgce
intensywnemu polerowaniu.

3 | Aspekty wizualne
3.1 | Wyglad J * powierzchnia kraweznika nie powinna miec rys i
odpryskéw,

* nie dopuszcza sie rozwarstwien w
kraweznikach dwuwarstwowych

. ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J «  krawezniki z powierzchnig o specjalne;j

teksturze — producent powinien okresli¢ rodzaj
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tekstury,

* tekstura powinna by¢ poréwnana z prébkami
dostarczonymi przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

. réznice w jednolitosci tekstury, spowodowane
nieuniknionymi zmianami we wtasciwosci surowcow i
warunkoéw twardnienia, nie sg uwazane za istotne

3.3 | Zabarwienie J * barwiona moze by¢ warstwa Scieralna lub caty

element,

»  zabarwienie powinno by¢ poréwnane z
prébkami dostarczonymi przez producenta,
zatwierdzonymi przez odbiorce,

. réznice w jednolitosci zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi zmianami wtasciwosci
surowcéw lub warunkéw dojrzewania betonu, nie sg
uwazane za istotne

W przypadku zastosowan kraweznikéw betonowych na powierzchniach innych niz przewidziano w
tablicy 1 (np. przy nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajgca), wymaga-

nia wobec kraweznikéw nalezy odpowiednio dostosowaé do ustalen PN-EN 1340 [5].

233 Skladowanie kraweznikow
Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug ty-
poéw, rodzajow, ksztattdw, cech fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.
Krawezniki betonowe nalezy uktadac z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubosé 2,5 cm, szerokosc¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wigkszej od szerokosci kraweznika.

234 Materiaty na podsypke i do zapraw
Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac¢ nastepujgce materiaty:
a) na podsypke piaskowg
» piasek naturalny wg PN-B-11113 [10], odpowiadajgcy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,
* piasek famany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm,
odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11112 [9],
b) na podsypke cementowo-piaskowg i do zapraw
* mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-
B-11113 [10], cementu 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 [3] i wody odmiany 1
odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008.
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

235 Materiaty na tawy
Do wykonania taw pod kraweznik nalezy stosowac, dla fawy betonowej — beton klasy C12/15 | wg PN-EN
206-1 [4], a tymczasowo B15 wg PN-EN 1008 [6].

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1.
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygoto-
wania podsypki cementowo-piaskowej, wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 1. Z uwagi na nieznaczny rozmiar i ciezar
elementéw gotowych zastosowac ogdlnie dostepne srodki transportowe. Przewidzie¢ zatadunek i roztadunek
reczny. Elementy winny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie w trakcie transportu, co moze spo-
wodowac ich uszkodzenie, bgdz znieksztatcenie.

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadaé nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a
gorna warstwa nie powinna wystawac poza sciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej war-
stwy.

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
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zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowg nalezy pakowac¢ w bebny blaszane lub beczki. Transport powinien odbywac¢ sie w warun-
kach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndw i beczek.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Krawezniki sportowe zamontowaé w lokalizacji zgodnej z projektem zagospodarowania terenu. Miejsce prac
montazowych zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przebywania na obszarze prowadzenia robo6t oséb niepowo-
tanych. Montazu kraweznikow dokonywa¢ niezwtocznie po dostarczeniu na miejsce zabudowy. Montaz wy-
konaé na fawie betonowej z oporem.

5.1 Ogdélne wymagania dotyczace wykonania roboét
Sposob wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST. W przypadku braku wystar-
czajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych
w zatgcznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
roboty przygotowawcze,
wykonanie tawy,
ustawienie kraweznikéw,
wypetnienie spoin,
roboty wykonczeniowe.

5.2 Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera:
» ustali¢ lokalizacje robét,
ustali¢ dane niezbedne do szczegoétowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
usungc¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen itd.
ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robot.

5.3 Wykonanie tawy
Koryto pod tawe
Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

t awa betonowa

tawe betonowg zwyktg w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowaé szalowanie.

tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie powinien by¢é wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymagania-
mi PN-63/B-06251 [7], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng
masg zalewowa.

5.4 Ustawienie kraweznikéw betonowych
Zasady ustawiania kraweznikéw

Swiatlo (odlegto$é gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentaciji projektowej, a w przypadku braku takich ustaleh powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w
przypadkach wyjgtkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” $cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub
zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikdw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, piaskiem lub
zaprawg cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikéw zaprawg
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cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do kraweznikéw ustawionych na tawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych
zaprawg nalezy zalewac¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjna fawy.

Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa i SST. Do robét wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:
* odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
* roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO1.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
¢ uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcéw itp.),
+ ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdét,
okreslone w pkcie 2 (tablicy 1),
* sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikdw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikdéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1340 [5].

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny
obejmowac wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw.

6.3 Badania w czasie roboét
Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu. Tolerancja dla szerokosci
wykopu wynosi + 2 cm.

Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

* zgodnosé profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niwelets.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m fawy,

* wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:
o dla wysokosci + 10% wysoko$ci projektowane;j,
o dla szerokosci + 10% szerokosci projektowane;j,

*  réwnos¢ gbrnej powierzchni taw.
Réwnos¢é gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100
m tawy, trzymetrowej faty. Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig tawy i przytozong fatg nie moze
przekracza¢ 1 cm,

* zageszczenie taw z kruszyw.
Zageszczenie faw bada sie w dwdch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze Zzwiru lub piasku nie
moga wykazywac $Sladu urzgdzenia zageszczajgcego.
tawy z ttucznia, badane prébg wyjecia poszczegdlnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwala¢ na
wyjecie ziarna z tawy,

* odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na
kazde 100 m wykonanej tawy.

Sprawdzenie ustawienia kraweznikOw

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:
* dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na
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kazde 100 m ustawionego kraweznika,

* dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore
wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

e rownos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwéch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przes$wit pomiedzy gorng powierzchnig
kraweznika i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

» dokfadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
peing gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 01 ,Wymagania ogdlne".
Wraz z Inspektorem sprawdzi¢ wszystkie zamontowane elementy, ich stabilnos¢ i pewno$¢ montazu.
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

* wykonanie koryta pod tawe,

¢ wykonanie tawy,

* wykonanie podsypki.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

« PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu po-
wszechnego uzytku

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 1340:2004 i PN-EN 1340:2004/AC Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydat-
nosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 09 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

1 CZESC OGOLNA

11 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru
roboét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wyko-
naniu robaot.

1.3  Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki betonowe;j.

14  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okre$lenia zostaty podane w ST 01.
Nawierzchnia z kostki betonowej - nawierzchnia, ktorej warstwa Scieralna jest wykonana z kostki betonowe;j.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 01.

2 MATERIALY

21 Kostka betonowa

Konstrukcja nawierzchni wg dokumentacji projektowe;.
Uzyta betonowa kostka do wykonania nawierzchni musi posiadaé¢ atest wydany przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej w zakresie:

* wygladu zewnetrznego - ksztattu wymiardw,

* wytrzymatosci na uciskanie,

e nasigkliwosci,

* odpornosci na dziatanie mrozu,

* Scieralnosci,.
Dopuszczalne odchyiki wymiaréw:

e grubos¢: 5 mm,

e wymiary w rzucie : £ 3 mm.
Do produkciji kostek betonowych nalezy stosowac beton klasy B 30.
Scieralnos¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekraczac:
- ptyty betonowe, gatunek 1 - 3,5 mm,
- ptyty betonowe, gatunek 2 - 4,5 mm.
Powierzchnie ptyt betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie ptyt betonowych powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych nie powinny przekracza¢ war-
tosci podanych w normie BN-80/6775-03/01 [7].

2.2 Piasek na podsypke
Piasek srednioziarnisty tub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04. Piasek do zaprawy cementowej powinien byc

gatunku 1 wg PN-B-06712 [1], natomiast do wypetniania spoin przez zamulenie — piasek gatunku 1, lecz o
zawartosci pytéw mineralnych w granicach od 3 do 8%.

23 Zaprawa cementowo — piaskowa
Zaprawa do wypetniania spoin wg PN-90/B-14501.
Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypetnienia spoin miedzy ptytami powinien by¢ cementem
portlandzkim - klasy 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-B-19701 [2].
Transport i przechowywanie cementu wg BN-88/6731-08 [4].

24 Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe 6 x 20 na fundamencie betonowym.

25 Woda
Woda do zaprawy cementowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [3]. Powinna to by¢ woda
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»odmiany 1”.

2.6 Masa zalewowa
Masa zalewowa do wypetniania spoin i szczelin dylatacyjnych powinna byé stosowana na gorgco i odpowia-
da¢ wymaganiom normy BN-74/6771-04 [5].

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 1. Mate powierzchnie nawierzchni z ptyt betonowych
wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a ptyty majg jednolity ksztait i kolor, mozna stosowaé mechaniczne urzgdzenia
uktadajgce. Urzadzenie skifada sie z wézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skoriczonym uktadaniu

ptyt, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach, prowadzone liniami
na szynie lub kraweznikach.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST 1.

Uformowane w czasie produkcji ptyty betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzyma-
tosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie pakuje je w folie i
spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub prze-
suwaniem.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Podloze
Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzi-
my lub nasypowy o WP = 35.

5.2 Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania nawierzchni z kostki betonowej powinien by¢ zgodny z do-
kumentacjg projektows.
Nalezy wykona¢ podbudowe pod nawierzchnie z kostki z nastepujgcych warstw:
* podsypka cementowo-piaskowa 3,0 cm
*  kruszywo tamane 25,0 cm
* grunt rodzimy.

5.3 Uktadanie ptyt betonowych
Piyty uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy ptytami
wynosity od 2 do 3 mm. Plyty nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz
w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu ptyt, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych ptyt przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypet-
nieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

5.4 Odwodnienie
Odwodnienie powierzchni utwardzonych ze spadkiem do zieleni.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci materiatow
Wbudowane materiaty musza spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST. Zastosowane ptyty powinna

posiadac atest ITB kwalifikujgcy do stosowania w budownictwie. Wydany atest powinien okresli¢ zgodnosc¢
cech technicznych kostki z wymaganiami podanymi w normach: PN - 88/B-06250 , PN - 84/B-04111 ; BN —
80/6775-03/01 , BN — 80/6775-03/02 i normy niemieckiej DIN 18501.

6.2 Kontrola jakosci wykonania
Sprawdzenie podioza i podbudowy
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Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg i odpo-
wiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki A
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podiznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz ST.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami niniejszej ST:

e pomierzenie szerokosci spoin,

* sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

* sprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,

* sprawdzenie, czy przyjety desen (wzodr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
Nieréwnosci
Nieréwnosci nawierzchni mierzone tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie powinny przekraczac¢ 0,8 cm.

Spadki
Spadki nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.

Wymiary nawierzchni
Wymiary nawierzchni nie mogg roznic sie od wymiarow projektowanych o wiecej niz £ 5 cm.

Grubos¢ podsypki
Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

Czestotliwosé pomiaréow
Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z ptyt betonowych, powinna by¢ dostosowa-
na do powierzchni wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robot okreslono w ST 01.
Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru dokona
odbioru robot zgodnie z ST ,Wymagania ogolne”.
Odchytki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzgdzit ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru robét powinny stanowig nastepujgce dokumenty:

+ dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robat,
protokoty koniecznosci,
protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,
ekspertyzy.

8.1 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
e przygotowanie podtoza,
* wykonanie warstwy odsgczajace;.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.
PN-B-06250 Beton zwykty.
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PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 10 WYKONCZENIE ZE SZKLA LAMINOWANEGO HARTOWANEGO

1 CZESC OGOLNA

11 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST01 sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru
roboét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:_,,BUDOWA WIATY ROWEROWEJ”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wyko-
naniu robaot.

1.3  Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
wykonczenia ze szkta — zadaszenia i $cian wiaty.

14  Okreslenia podstawowe
Podstawowe okre$lenia zostaty podane w ST 01.

1.5 Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 01.

2 MATERIALY

21 Szkio laminowane
Do projektowanego szklenia nalezy zastosowaé szybe bezpieczng hartowang laminowang z powiokg
samoczyszczgcy typu Pilkington Activ™ Optilam o grubosci 17,52 mm (8 mm Pilkington Activ™™ Clear ESG+
1,52 folia PVB + 8 mm Pilkington Optifloat™ Clear ESG) lub inng o réwnowaznych lub nie gorszych
parametrach.
Wymagane parametry:
Lt= 81 % - przepuszczalnosc¢ Swiatta
Lr= 14 % - odbicie $wiatta
g= 68 % - catkowita przepuszczalnosc¢ energii stonecznej
Ug= 5,2 W/m2K — wspétczynnik przenikania ciepta dla szyby (dla nachylenia 90°)
Szkto mocowane na rotule systemowe (ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo na kolor RAL jak
kostrukcja), do konstrukcji stalowej wiat. Wymiary arkuszy szyb podano w czesci graficznej projektu, nalezy
je sprawdzi¢ i potwierdzi¢ na budowie. W miejscu mocowania szyb zastosowac¢ systemowe uszczelki
elastyczne. Pomiedzy dwiema szybami 4 warstwy folii PVB w kolorze grafit.

Szkio powinno spetnia¢ wymagania:

— Normy PN-EN 12600 (testy wytrzymatosci na uderzenia wahadtem) pozwala na klasyfikowanie szkta w
zalezno$ci od jego odpornosci i sposobu tluczenia sie. Norma okresla trzy typy odtamkow (w przypadku
szkta laminowanego — typ B). - zastosowane szkto powinno nalezeé¢ do klasy min. 2B2,

— Norma PN-EN 356 (odpornosc¢ szkta na uderzenie stalowej kuli i usitowanie wkamania za pomocg siekiery)
pozwala na klasyfikowanie szkta antywtamaniowego. Norma okresla osiem klas ochrony, w porzadku
rosngcym od P1A do P8B.- zastosowane szkio powinno naleze¢ do klasy min. P7B

— Szkia nie nalezy dzieli¢ na ptaszczyzny mniejsze niz szerokosci i wysokosci podane w czesci
graficznej projektu,

— zastosowane szkio musi byé zgodne z normami PN-EN ISO 12543 i PN-EN 14449 i posiada¢
znakowanie CE.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 1.
Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem w/w robét stosowac sprzet przeznaczony do realizacji robot
zgodnie z zatozong technologig. Stosowany sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST 1.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania montazu Sciany ostonowej mozna przewozi¢ odpowiednimi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Zatadunek, transport i rozta-
dunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami i planem BiOZ oraz przepisami o ruchu drogo-
wym.
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5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdinej Specyfikaciji Techniczne;.
Sciany ostonowe i zadaszenie, analogicznie jak wszystkie wyroby stosowane w budownictwie, zgodnie z
Dyrektywg Wspolnot Europejskich nr 89/106/EEC dotyczacg wyrobéw budowlanych, powinny
charakteryzowac sie takimi witadciwosdciami technicznymi, aby obiekty z nich zmontowane spetniaty
wymagania podstawowe, (aby zapewnialy: nosnos¢ i statecznos¢, bezpieczenstwo pozarowe, higiene,
zdrowie, ochrone $rodowiska, bezpieczenstwo uzytkowania, ochrone przed hatasem, oszczednos¢ energii i
izolacyjnos¢ termiczng).
Mocowanie elementéw powinno by¢ takie, aby w przypadku uszkodzenia byla mozliwos¢ wymiany
elementéw szklanych.
Sciany i zadaszenie powinny byé wykonane z materiatéw, ktére nie stanowig zagrozenia dla otoczenia
(takich, ktére nie wydzielajg zadnych szkodliwych gazéw lub nieprzyjemnych zapachow). W przewidzianym
okresie eksploatacji $ciana nie powinna zmienia¢ swoich wtasciwosci uzytkowych i technologicznych.
Elementy, ktore nie podlegajg wymianie, powinny mie¢ takg zywotno$¢ jak konstrukcja wiaty.

Montaz $cian i zadaszenia ze szkta nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg montazowg i zaleceniami
dokumentacji systemowej. Elementy nalezy wykonac¢ fgcznie ze wszystkimi przytgczeniami i zakotwieniami
,na gotowo”, dostarczy¢ i zamontowac.

5.1 Odwodnienie
Odwodnienie powierzchni zadaszenia ze spadkiem do zieleni.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci materiatéw
Wbudowane materialy muszg spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST. Zastosowane ptyty powinna
posiadac atest ITB kwalifikujgcy do stosowania w budownictwie.

6.2 Kontrola jakosci wykonania
* widoczne powierzchnie nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci, zauwazalnych z

odlegto$ci 1m, przy réznym oswietleniu,

« styki elementéw powinny by¢ zgodne z systemem; proste i jednakowej szerokosci, niedopuszczalne
jest wystepowanie przerw w ciggtosci spoin i uszczelek oraz nieprzyleganie uszczelek do elemen-
tow,

+ elementy mocujgce i tgczace nie powinny obniSaé wyglgdu estetycznego catej powierzchni $ciany,

* szyby zastosowane w oknach oraz szyby stanowigce okfadziny elewacyjne powinny mieé odcien i
kolor rodzaj i gatunek zgodny z projektem i jednorodny na catej powierzchni sciany czy zadaszenia,

» $ciana i powierzchnia zadaszenia powinna podlegac okresowej konserwacji oraz myciu i czyszcze-
niu, zgodnie z instrukcjg, ktéra powinna stanowi¢ integralng czesc¢ projektu Sciany ostonowej i zada-
szenia.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:
*  Sposobu wykonania weztéw mocowania szyb do konstrukcji wiaty,
Dokfadnosci pozycjonowania szyb,
Poprawnosci wmontowania szyb,
Poprawnos¢ wmontowania innych drobnych elementéw,
Jako$¢ wykonania potgczenia $ciany ostonowej i zadaszenia z konstrukcjg
Jakos¢ wykonania potgczen,
Jako$¢ wykonania potgczenia szyb zadaszenia i Scian.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robét okreslono w ST 01.
Odbiér odbywa sie na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych roboét. Inspektor nadzoru dokona
odbioru robét zgodnie z ST ,Wymagania ogdlne”.
Odchytki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w niniejszym opracowaniu spowodujg
nieodebranie tych prac przez inspektora nadzoru, ktéry zarzgdzit ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawg odbioru rob6t powinny stanowig nastepujgce dokumenty:
* dokumentacja techniczna,
* dziennik budowy,
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protokoty odbioru poszczegdinych etapéw robdt,
protokoty konieczno$ci,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

aprobaty i certyfikaty dla materiatéw budowlanych,
wyniki badan laboratoryjnych,

ekspertyzy.

Sciany i zadaszenia niezaleznie od swojej konstrukcji powinny spetnia¢ wymagania techniczno-uzytkowe do-
tyczace:
e odpornosci na uderzenia,
nosnosci i sztywnosci,
ochrony akustycznej i przeciwpozarowej,
trwatosci eksploatacyjnej i estetyki.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Podstawa ptatnosci jest Umowa miedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Obowigzuja:
-0gdlnie przyjete zasady techniki
-wszystkie obowigzujgce europejskie normy w najnowszej wersji
-wszystkie obowigzujgce niemieckie normy w najnowszej wersji
-wszystkie obowigzujgce wytyczne zwigzkéw zawodowych, stowarzyszen zawodowych
-polecenia obrobki i przepisy od odpowiednich producentéw produktdw.
Jesli w polskich normach, przepisach budowlanych lub wytycznych znajdujg sie wyzsze wymagania, to
nalezy ich przestrzegac i dotrzymad.
1. PN-EN ISO 10077-1 Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczenie wspotczynnika przenikania
ciepta. Czes¢ 1: Metoda uproszczona.
2. PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku --Opér cieplny i wspétczynnik
przenikania ciepta --Metoda obliczania
. PN-89/H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.
. PN-78/M-69011 Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych.
. PN-79/M-82903 Nity. Wymagania i badania.
. PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.
. PN-EN ISO 6946 Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
. PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie.
. PN-71/H-04451 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej sSrodowisk.
10. PN-97/B-6200 Konstrukcje stalowe — tolerancje wytwarzania, tolerancje montazu
11. PN-97/N-13083 Szkto budowlane bezpieczne
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